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Fig. 2

Pos. Bezeichung Item Designation Pos. Désignation Mo3. OGo3HaueHue

A Netzschalter A Mains switch A Interrupteur A CeTeBoOl BbIK/IOYaTENb
B Druck- und Drehknopf | B “Rotating/Pressing” knob | B Bouton rotatif/poussoir B MOBOPOTHO-HAXUMHasA py4Ka
C Anzeige C Display C Affichage C Oucnnen

D Taste “ON/OFF” D “ON/OFF" key D Touche “ON/OFF” D Knaswwa “ON/OFF”

E Taste “Timer” E “Timer"” key E Touche “Timer” E Knaswwa “Timer”

F Taste “Int” F “Int” key F Touche “Int” F Knaswwa “Int”

G Taste "Menu/Back” G “Menu/Back” key G Touche “Menu / Back” G Knaswwa “Menu/Back”
H USB Schnittstelle H USB interface H Port USB H VHTepdperic USB

1 Netzbuchse | Power socket | Prise secteur 1 SneKTpuYeckan poseTka
J Schutzhaube J Protective hood J Capot de protection J 3alUWTHBIA Konnak

K Kupplungsabzieher K Coupling extractor K Extracteur d'accouplement | K CoeMHUK MydT
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Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt den Bestimmungen der Richtlinien 2014/35/EU, 2006/42/EG,
2014/30/EU und 2011/65/EU entspricht und mit folgenden Normen und normativen Dokumenten Ubereinstimmt:
EN 61010-1, EN 61010-2-051, EN 61326-1, EN 60529 und EN ISO 12100.

Eb

/I WARNUNG

/\ VORSICHT

Zeichenerklarung

Allgemeiner Gefahrenhinweis.

Mit diesem Symbol sind Informationen gekennzeichnet, die fiir die Sicherheit Ihrer Gesund-
heit von absoluter Bedeutung sind. Missachtung kann zur Gesundheitsbeeintrachtigung
und Verletzung fuhren.

Mit diesem Symbol sind Informationen gekennzeichnet, die fiir die technische Funktion des
Gerates von Bedeutung sind. Missachtung kann Beschadigungen am Gerat zur Folge haben.

Mit diesem Symbol sind Informationen gekennzeichnet, die fiir den einwandfreien Ablauf
der Geratefunktion sowie fiir den Umgang mit dem Gerat von Bedeutung sind. Miss-
achtung kann ungenaue Ergebnisse zur Folge haben.

GEFAHR - Hinweis auf die Gefahrdung durch Verletzung lhrer Hand!

GEFAHR - Hinweis auf die Gefahrdung durch hohe Temperatur!



Sicherheitshinweise

Lesen Sie die Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme
vollstandig und beachten Sie die Sicherheitshinweise.
Bewahren Sie die Betriebsanleitung fir alle zuganglich auf.

« Beachten Sie, dass nur geschultes Personal mit dem Gerat

arbeitet.

Beachten Sie die Sicherheitshinweise, Richtlinien, Ar-
beitsschutz- und Unfallverhtungsvorschriften.

Das Gerat darf nur unter Aufsicht betrieben werden.
Tragen Sie bei Verwendung des Gerats mit hoher Dreh-
zahl Gehorschutz.

Tragen Sie lhre personliche Schut-

zausrlstung entsprechend der Ge-

fahrenklasse des zu bearbeitenden
Mediums.

Ansonsten besteht eine Gefahrdung durch:

- Herausschleudern von Teilen

- Erfassen von Korperteilen, Haaren, Kleidungssticken
und Schmuck

Stellen Sie das Gerat frei auf einer ebenen, stabilen, saube-
ren, rutschfesten, trockenen und feuerfesten Flache auf.
Die Geratefufde mussen sauber und unbeschadigt sein.
Das Gerat ist nicht fir Handbetrieb geeignet.

Im Betrieb kann sich das Gerat erwarmen.

Prufen Sie vor jeder Verwendung Gerat und Zubehér auf
Beschadigungen. Verwenden Sie keine beschadigten Teile.

Bitte beachten Sie, dass bei der Be-
dienung des Gerats die Gefahr von
Handverletzungen besteht.

Stellen Sie sicher, dass der Mahlbecher dicht geschlossen ist.
Vergewissern Sie sich vor dem Gebrauch des Gerats, dass
der Mahlbecher ordnungsgemaf$ an den Kupplungsste-
cker am Antrieb angeschlossen ist.

Das Gerat kann nur mit angebrachtem Mahlbecher ver-
wendet werden; ohne Mahlbecher startet es nicht.

Vor dem Gebrauch muss die Schutzhaube des Gerats
geschlossen werden, da es anderenfalls nicht startet.
Der Mahlbecher darf nur bei stillstehendem Motor an-
gebracht und abgenommen werden.

Offnen Sie den Mahlbecher nach
dem Gebrauch stets sehr vorsich-
tig, da sich das Material im Becher
aufgrund der Energielbertragung wahrend des Betriebs
erwarmen kann. Tragen Sie bei Bedarf Schutzhandschu-
he oder warten Sie, bis sich der Becher und das Material
abgekuhlt haben.

Die IKA® Mahlbecher mlssen wahrend des Betriebs des
Gerats immer geschlossen sein. Schalten Sie das Gerat so-
fort aus, falls Material aus dem Becher austritt. Reinigen
Sie das Gerat.

Beachten Sie die Betriebsanleitung des Mahlbechers.
Die Mediumstemperatur darf 40 °C nicht Uberschreiten.
Setzen Sie nur von IKA® freigegebene Tubes ein.
Bearbeiten Sie nur Medien, bei denen der Energieeintrag
durch das Bearbeiten unbedenklich ist. Dies gilt auch fur
andere Energieeintrage, z.B. durch Lichteinstrahlung.
Beachten Sie eine Gefahrdung durch entziindliche Ma-
terialien.

Betreiben Sie das Gerat nicht in explosionsgefahrdeten
Atmospharen, mit Gefahrstoffen und unter Wasser.
Nach einer Unterbrechung der Stromzufuhr lauft das
Gerat nicht von selbst wieder an.

Sicheres Arbeiten ist nur mit Zubehor, das im Kapitel
“Zubehor” beschrieben wird, gewahrleistet.

Die verwendete Steckdose muss geerdet sein (Schutzlei-
terkontakt).

Die Trennung des Gerates vom Stromversorgungsnetz
erfolgt nur durch Ziehen des Netz- bzw. Geratesteckers.
Die Steckdose fiur die Netzanschlussleitung muss leicht
erreichbar und zuganglich sein.

Spannungsangabe des Typenschildes muss mit Netz-
spannung Ubereinstimmen.

Vermeiden Sie Stof3e und Schlage auf Gerat oder Zu-
behor.

Das Gerat darf nur von einer Fachkraft gedffnet werden.

/I\ WARNUNG

Der Mahlbecher ist ausschlieflich flr
die Verarbeitung von trockenen Fest-

stoffproben ausgelegt. Verwenden
Sie den Mahlbecher in keinem Fall fir flissige Proben.

Bestimmungsgemafler Gebrauch

Verwendung:
Die Tube Mill control ist eine Batch-Muhle, die sich
sowohl! fur das Prallmahlen als auch fir das Schneid-
mahlen eignet.
Der Mahlbecher schliefst luftdicht. Das bedeutet, dass
der Verlust von gemahlenem Material praktisch null ist.

Prallmahlen:

Anwendung flr harte, spréde Mahlguter, bzw. getrock-
nete oder durch Kalte versprodete Mahlguter (z.B. Ge-
treide, Kaffee, ...).

Hier wird das Mahlgut mittels des Schlagers zerkleinert.
Das Mahlgut wird gebrochen. Die Endfeinheit wird
durch die Mahldauer und die Fillhéhe, sowie von der
Beschaffenheit des Aufgabegutes bestimmt.



Schneidmahlen:

Anwendung flr weiche, faserige Mahlglter (z.B. Heu, Pa-
pier, ...).

Auch hier bestimmt die Mahldauer, die Mahlmenge und die
Beschaffenheit des Mahlgutes die erreichbare Endfeinheit.

Betriebsart: Tischgerat.

Tube Mill control eignet sich nicht
zum Mahlen von feuchten Materia-
lien mit einem zu hohen Wasserge-
halt. Anderenfalls besteht die Gefahr, dass Wasser aus dem
Tube austritt und den Antrieb beschadigt.

/I WARNUNG

» Verwendungsgebiet (nur Innenbereich):
- Laboratorien - Schulen
- Apotheken - Universitaten

Das Gerat ist fir den Gebrauch in allen Bereichen geeig-

net, aulSer:

- Wohnbereichen

- Bereichen, die direkt an ein Niederspannungs-Versor-
gungsnetz angeschlossen sind, das auch Wohnbereiche
versorgt.

Der Schutz flr den Benutzer ist nicht mehr gewahrleistet:

- wenn das Gerat mit Zubehor betrieben wird, welches
nicht vom Hersteller geliefert oder empfohlen wird

- wenn das Gerat in nicht bestimmungsgemaflsem Ge-
brauch entgegen der Herstellervorgabe betrieben wird

- wenn Veranderungen an Gerat oder Leiterplatte durch
Dritte vorgenommen werden.

Auspacken

» Auspacken:
- Packen Sie das Gerat vorsichtig aus
- Nehmen Sie bei Beschadigungen sofort den Tatbestand

IKA® Tube Mill 100 control:
- IKA® Tube Mill 100 control drive
- Zwei MT 100 Mahlbecher

auf (Post, Bahn oder Spedition). - Kupplungsabzieher
- Netzkabel
* Lieferumfang: - USB Kabel
IKA® Tube Mill control: - Betriebsanleitung
- IKA® Tube Mill control drive - Garantiekarte.
- Ein MIT 40 Mahlbecher
- Ein MMT 40.1 Mehrzweckmahlbecher-Set
- Kupplungsabzieher
- Netzkabel
- USB Kabel
- Betriebsanleitung
- Garantiekarte.
Wissenswertes

Das Anwendungsgebiet der Tube Mill control ist sehr um-
fangreich. Die unten genannten mahlbaren Materialien sind
nicht vollstandig. Durch Mahlversuche mit jeweiligen Mahl-
verfahren und Probenvorbereitungen, z.B. Kiihlen, kann das
Anwendungsspektrum noch vergrofSert werden.

Prallmahlen:

Der Mahlbecher fir das Tube Mill control Gerat mit
Zerkleinerungswerkzeug zerkleinert weiches, mittelhartes
und sprodes Material mit einer Mohsharte bis 5. Bei hdhe-
ren Harten ist der Verschleif$ am Zerkleinerungswerkzeug
sehr hoch und die Kunststoffkupplung kann brechen.

Es lasst sich alles mahlen, was sprode, trocken und nicht
stark fetthaltig ist. Nachfolgend eine Auswahl an Substan-
zen die sich trocken mahlen lassen:

Getreide, Gerste, Mais, Malz, Pektin, gebrannter Kaffee,
Nussschalen, Knochen, Mutterkorn, Torf, Drogen, Kunst-
dunger, Futtermittel, Gewdlrze, Harz, Kali, Kerne, Salze,
Schlacken, Tabletten.

Zahes Mahlgut muss gekihlt werden, z.B. durch Zugabe
von zerstofsenem Trockeneis in den Mahlbecher.

Das Mahlgut muss auf max. 10 mm Durchmesser vorzerklei-
nert werden (Aufgabekorngréf3e 10 mm, gunstig ist die Gro-
[Se eines Maiskornes). Das Nutzvolumen des Bechers betragt
maximal 40 ml.



Schneidmahlen:

Im Mahlbecher fir das Tube Mill control Gerat kénnen
auch sperrige, elastische, faserige, cellulosehaltige und
weiche Materialien zerkleinert werden. Nachfolgend eini-
ge Stoffe, die zerkleinert werden kénnen:

Blatter, Fasern, Gewdlrze, Hopfen, Pappe, Papier, Heu,
Kunststoffe, Tabak, Wurzeln.

Die Aufgabekorngrofse sollte nicht grésser als 10 mm sein.

Hinweis: Materialien, die nicht aufgelistet sind, durfen in
der Tube Mill control erst nach Ricksprache mit der IKA®
Applikationsberatung gemahlen werden; dies gilt insbeson-
dere, wenn moglicherweise Explosionsgefahr (Staubexplosi-
on infolge von elektrostatischer Ladung) besteht.

Arbeiten mit Kithimitteln:

Beachten Sie die Sicherheitshinweise.

Infolge der Zerkleinerung kommt es zu einer Erwarmung
des Mahlgutes. Dies kann im Einzelfall unerwiinscht sein, da
sich das Mahlgut durch die Erwarmung verandern kann (z.B.
erhéhte Oxidationen, Verlust an Feuchtigkeit, Verdampfen
von fllichtigen Bestandteilen, ...).

Mahlguter, die zah sind oder einen hohen Fettanteil haben,
lassen sich unter Umstanden nur durch eine Versprodung
mittels Trockeneis mahlen.

Trockeneis - Kiihlung (CO,):

Zunachst wird das Aufgabegut in den Mahlbecher gegeben,
anschliefsend wird ca. ein halber Teel6ffel Trockeneisschnee
dazugegeben. Das Trockeneis sollte mit dem Mahlgut
durchgemischt werden.

Beachten Sie, dass sich das Mahlgut durch die Zerkleinerung
wieder recht schnell erwarmt (das Mahlgut kann nach einer
Mahldauer von ca. 30 Sekunden wieder Raumtemperatur
haben).

Falls das Zerkleinerungsergebnis bei einmaliger Kuhlung
nicht ausreicht, muss der Vorgang gegebenenfalls mehrmals
wiederholt werden.

Schnittstellen und Ausgange

Remote control:

Das Gerat kann im “Remote” Modus Uber die USB Schnitt-
stelle unter Verwendung von labworldsoft® Laborsoftware
betrieben werden. Die USB Schnittstelle befindet sich auf
der rechten Seite des Gerates und kann unter Verwen-
dung eines USB-Kabels mit einem PC verbunden werden.

Hinweis: Beachten Sie die Systemanforderungen, die Be-
triebsanleitung sowie die in der Software mitgelieferten
Hinweise.

USB Schnittstelle:

Der Universal Serial Bus (USB) ist ein serielles Bussystem
zur Verbindung des Gerates mit dem PC. Mit USB ausge-
stattete Gerate kdnnen im laufenden Betrieb miteinander
verbunden werden (hot-plugging).

Angeschlossene Gerate und deren Eigenschaften werden
automatisch erkannt. Die USB-Schnittstelle dient in Ver-
bindung mit labworldsoft® zum ,Remote”-Betrieb und
kann auch zum Firmware-Update benutzt werden.

USB Gerdite-Treiber:

Laden Sie zuerst den aktuellen Treiber fur IKA®-Gerate mit
USB Schnittstelle unter:
http.//www.ika.com/ika/Ilws/download/usb-driver.zip.
Installieren Sie den Treiber, indem Sie die Setup Datei aus-
fuhren. AnschlieSend verbinden Sie das IKA®-Gerat durch
das USB-Datenkabel mit dem PC.

Die Datenkommunikation erfolgt Uber einen virtuellen
COMPort.

Befehissyntax und Format:

Folgendes ergibt sich aus den eingestellten Befehlen:

- Die Befehle werden generell vom Rechner (Master) an das
Laborgerat (Slave) geschickt.

- Das Laborgerat sendet ausschliefslich auf Anfrage des Rech-
ners. Auch Fehlermemeldungen kénnen nicht spontan vom
Laborgerat an den Rechner (Automatisierungssystem) ge-
sendet werden.

- Befehle werden in Grofsbuchstaben Ubertragen.

- Befehle und Parameter, sowie aufeinanderfolgende Para-
meter werden durch wenigstens e i n Leerzeichen getrennt
(Code: hex 0x20).

- Jeder einzelne Befehl inklusive Parameter und Daten und
jede Antwort werden mit CR LF abgeschlossen (Code:
hex 0xOD und 0x0A) und haben eine maximale Lange
von 80 Zeichen.

- Das Dezimaltrennzeichen in einer Flieskommazahl ist
der Punkt (Code: hex Ox2E).

Die vorhergehenden Ausflhrungen entsprechen weit-
gehend den Empfehlungen des NAMUR-Arbeitskreises
(NAMUR-Empfehlungen zur Ausflihrung von elektrischen
Steckverbindungen fir die analoge und digitale Signal-
Ubertragung an Labor-MSR Einzelgeraten. Rev. 2.9).

Die NAMUR Befehle und die zusatzlichen speziellen IKA®
Befehle zur Inbetriebnahme werden als einfache Befehle
zwischen Gerat und PC Ubertragen. Mit einem verwend-
baren Anschlufs konnen diese Befehle direkt an das Gerat
gegeben werden. Das Software-Paket labworldsoft stellt ein
bequemes Werkzeug unter MS Windows zur Kontrolle des
Tube Drive und das sammeln von Daten zur Verfigung.

Es umfasst grafische Eintragungseigenschaften fur z.B Mo-

tordrehzahlrampen.



Die folgende Tabelle fasst die (NAMUR) Befehle zusammen.

Verwendete Abkurzungen:

m= Numerierungsparameter (Integerzahl)

X= 4 Drehzahl

NAMUR Befehle | Funktion Bemerkung

IN_NAME Anforderung Bestimmungsort. Gerdtetastatur deaktiviert, “power” Taste ist gedrlckt nach
Startet die Remote control Funktion. dem der Befehl an das Gerat gesendet wurde. “Remote”

symbol wird angezeigt.

RESET Schaltet zum Normalbetrieb Gerate Tastatur wieder vorhanden, 16scht das “Remote” Symbol.

IN_PV_X Lesen der aktuellen Drehzahl

X=4

IN_SP_X Lesen des Soll-Eingangswertes

X=4

OUT_SP_Xm Setzen des Soll Drehzahlwertes, input: rpm

X=4

START_X Schaltet die GeratedirektUbertragungs-funktionen.

X=4 Startet mit eingegebenen Werten.

IN_SOFTWARE Anforderung Software ID-Nr., Datum and Version

Inbetriebnahme

Beachten Sie die in den “Technischen Daten” aufgeflhr-
ten Umgebungsbedingungen.

Uberprufen Sie, ob die auf dem Typenschild angegebene
Spannung mit der verfugbaren Netzspannung Ubereinstimmt.

Die verwendete Steckdose muss
4_:1:)“ geerdet sein (Schutzleiterkontakt).
Wenn diese Bedingungen erfullt sind, ist das Gerat nach
Einstecken des Netzsteckers betriebsbereit.
Andernfalls ist sicherer Betrieb nicht gewahrleistet oder das
Gerat kann beschadigt werden.
Das Tube wird durch Drehen in Uhrzeigerrichtung auf der
Bajonettkupplung des Antriebs befestigt. Das Tube ist richtig
befestigt, wenn es horbar einrastet.
Schliefsen Sie nun die Schutzhaube.

Wenn die obige Vorgehensweise nicht befolgt wird, lauft
das Gerat nicht an.

Hinweis: das Mahltube wird durch drehen entgegen dem
Uhrzeigersinn vom Antrieb entfernt. Nach einem hoérbaren
.Kklicken” ist das Mahltube entkuppelt und kann abgenom-

men werden.
Einschalten
& Stellen Sie den Gerateschalter (A) auf die Position 1. < Drucken Sie die Power Taste fur das Display (D).
= Das Gerat schaltet auf Standby. = Das Startbild mit dem Geratetyp und der Softwareversion

wird fur einige Sekunden angezeigt.

IKA®

Standby

Tube Mill control

Yersion 1.1




= Dann wird flr einige Sekunden die Durchflihrung eines
Systemchecks angezeigt.

Symbole fur Betriebsmodus, Solldrehzahl, maximale Drehzahl,
Timermaximalwert usw. werden angezeigt.

max rpm 2 5 U UU(.}

5000 A 1
03:00

soll rpm

timer max

Symbol Erklarung
® Maximale Drehzahl des Gerates

@ Umdrehungssymbol

® Eingestellte Solldrehzahl
@ Betriebs-Modus

® "Timer” Maximalwert
® "Timer” Symbol

= Nach dem Systemcheck erscheint die Arbeitsanzeige
und das Gerat ist betriebsbereit.

0

ist rpm

soll rpm 2000 gy

zeit sec aus

Bemerkung: Die im Bild gezeigte Einstellung entspricht
der Werkseinstellung.

Werkseinstellung

Das Gerat wird mit folgenden Werkseinstellungen geliefert:

Men Einstellungen:

modus A

max rpm 25000
timer max 03:00
language english
Arbeitseinstellung:

soll rpm 5000
zeit sec off

int sec off

Zuriicksetzen der Parameter auf die Werkseinstellung

Gehen Sie wie folgt vor, um die Werkseinstellungen wie-

derherzustellen:

« Schalten Sie das Gerat am Gerateschalter (A) aus.

+ Drlicken Sie die Tasten “Menu/Back” (G) und “Timer” (E)
gleichzeitig und starten Sie das Gerat neu.

« Damit ist das Gerat auf die Werkseinstellungen zurtick-
gesetzt.

Menuparameter einstellen

+ Meniifiihrung

Betriebsmodus (modus) —
Menu —

Sprache (language)

maximale Drehzahl (max. rpm) ...

maximale Zeiteinstellung (timer max)............occocviiiiii e,

Werkseinstellung
25000 rpm

03:00 [mm:ss]

Modus A ... aktiviert
Modus B ..o -
program speichern P1 ................ -

program speichern P9 ................ =

english .................................. aktiviert
= by o -
deutsch ... -
francais ... =
espafol ... =
italiano ... -



Allgemeine Anleitung zur Verwendung des Me-
niisystems:

Auswahl eines Menus

& Drlcken Sie die Taste “Menu/Back” (G) auf dem Ar-
beitsbildschirm, um das Menusystem zu 6ffnen.

@ Drehen Sie den Druck- und Drehknopf (B), um die ge-
wulnschte Menuoption auszuwahlen.

Bearbeiten eines Werts im Menu

@ Dricken Sie den Druck- und Drehknopf (B) bei aus-
gewahlter Menuoption.

= Das Zeichen » zeigt an, dass die ausgewahlte
Menuoption bearbeitet werden kann.

@ Drehen Sie den Druck- und Drehknopf (B) , um den
Wert zu bearbeiten.

@& Drlicken Sie den Druck- und Drehknopf (B) erneut,
um die Bearbeitung zu beenden.

& Drlcken Sie nach der Bearbeitung der Menuoption er-
neut die Taste “Menu/Back” (G), um zum Arbeitsbild-
schirm zuruckzukehren.

Hinweis: Die ausgewahlte MenUoption wird mit gel-
bem Hintergrund auf dem Display angezeigt.

Maximale Drehzahl (max rpm):

Die Standardeinstellung des Gerats fir “max rpm” lautet
25000 rpm. Uber die Mentioption kénnen Sie diese Ein-
stellung im Bereich 5000 rpm bis 25000 rpm andern.

Die Einstellung “max rpom” wird automatisch gespeichert,
sobald der Betriebsvorgang abgeschlossen ist oder das
Gerat ausgeschaltet wird.

Hinweis: Bei der Einstellung des Werts “max rpm” durch
Drehen des Druck- und Drehknopfs (B) lautet die Einstell-
gréf3e 100 rpm. Im “Remote Control”-Modus Uber einen
Computer betragt die Einstellgenauigkeit 1 rpm.

Timer-Maximalwert (timer max):

Die Standardeinstellung des Gerats fur “timer max” lautet
3 Minuten. Uber die MenUoption kénnen Sie diese Ein-
stellung im Bereich 5 Sekunden bis 3 Minuten andern.

Die Einstellung “timer max” wird automatisch gespei-
chert, sobald der Betriebsvorgang abgeschlossen ist
oder das Gerat ausgeschaltet wird.

Hinweis: Bei der Einstellung des Werts “timer max”
durch Drehen des Druck- und Drehknopfs (B) lautet die
EinstellgrofBe 5 Sekunden. Im “Remote Control”-Modus
Uber einen Computer betragt die Einstellgrofse 1 Sekun-
de.

Betriebsmodus:

Das Gerat kann in den Modi A, B und P1 bis P9 betrie-
ben werden. Die Moduseinstellung wird automatisch
gespeichert wenn der Betrieb beendet oder das Gerat
ausgeschaltet wird. Der Benutzer kann die Modusein-
stellungen im Hauptmenu andern.

Betriebsart Modus A

In dieser Betriebsart werden die Arbeitseinstellungen
nach Beenden des Betriebes und nach Ausschalten des
Gerates nicht gespeichert.

Betriebsart Modus B

In dieser Betriebsart werden die Arbeits- und MenUein-
stellungen nach Beenden des Betriebes und nach Aus-
schalten des Gerates gespeichert.

Betriebsart Modus P1 bis P9

Im Modus P1 bis P9 kann der Benutzer im Programm er-
forderliche Parameter einstellen und speichern (Solldreh-
zahl, Timerwert und int- Wert). Die Parameter Einstellun-
gen kénnen nur im Menuprogramm geandert werden.
Diese Einstellungen kénnen direkt benutzt werden.

Spracheneinstellung:

Das Gerat kann in folgenden Sprachen betrieben wer-
den: Englisch, Deutsch, Chinesisch... Die Spracheinstel-
lung wird automatisch gespeichert wenn der Vorgang
beendet oder das Gerat ausgeschaltet ist. Der Benutzer
kann die Spracheinstellung im Hauptment andern.

Einstellen der Arbeitsparameter

Solldrehzahl (soll rpm):

Die gewunschte Solldrehzahl “soll rpm” wird mit dem
"Druck- und Drehknopf” (B) innerhalb des maximalen
Bereiches “max rpm” eingestellt, kleinste Einstellgrofse
ist 100 rpm. Im remote control Modus via computer ist
die kleinste Einstellgrofie 1 rpm.

Einstellen “soll rpm” im Arbeitsmen:

& Drehen Sie den “Druck- und Drehknopf” (B) um den
Wert zu andern.

@ Zum Starten drlcken Sie den “Druck- und Dreh-
knopf” (B).

= Umdrehungssymbol ({72 (1) wird angezeigt.

Timerfunktion:

Der Timerwert wird mit dem “Druck- und Drehknopf” (B)
innerhalb des maximalen Bereiches eingestellt, kleinste
Einstellgrofe ist 5 Sekunden. Im remote control Modus
via computer ist die kleinste EinstellgroRe 1 Sekunde.
Ist beim Einschalten des Gerétes die Timerfunktion nicht
aktiviert, wird automatisch von 0 bis 3 Minuten gezahlt
und danach stoppt das Gerat automatisch.

Hinweis: Wir empfehlen nach jedem dreiminitigem
Mahlvorgang eine Minute Pause. Ansonsten kann nach
drei Mahlvorgangen direkt hintereinander eine Fehler-
meldung erscheinen (siehe ,Fehlercodes”).



Einstellen des Timerwertes (zeit sec) in der Arbeitsanzeige Bemerkung: Sind die Funktionen “Int” und “Timer” ak-

& “Timer"” Taste (E) drlicken um die Anzeige zu aktivie- tiviert, muss der “Int” Wert kleiner sein als der “Timer”

ren.

Wert. Nur so ist die intervallfunktion méglich.

& Durch Drehen des “Druck- und Drehknopfes” (B) wird

der Wert eingestellt.

Einstellen des “Int” Wertes (int sec) in der Arbeitsanzeige

& Durch erneutes Drlicken der “Timer” Taste (E) wird der & “Int” Taste (F) dricken um die Anzeige zu aktivieren.

Einstellvorgang abgeschlossen.
= Eingestellte Werte werden gespeichert.

Intervallfunktion (Int):

@ Durch Drehen des “Druck- und Drehknopfes” (B)
wird der Wert eingestellt.

@ Durch erneutes Dricken der “Int” Taste (F) wird der
Einstellvorgang abgeschlossen.

Der “Int” Wert wird mit dem “Druck- und Drehknopf” = Eingestellte Werte werden gespeichert.
(B) zwischen 5 und 60 Sekunden eingestellt, kleinste

Einstellgrofse ist 5 Sekunde.

Warnmeldungen
Warnung 1:  Die Schutzhaube ist nicht geschlossen.
Warnung 2:  Der Mahlbecher ist nicht richtig adaptiert.
Abhilfe: Adaptieren Sie den Mahlbecher korrekt, schliefSen Sie die Schutzhaube und starten Sie den Versuch.
Fehlercodes

Wenn ein Fehler auftritt, wird dieser durch einen Fehlercode im Display (C) angezeigt.

Gehen Sie dann wie folgt vor:

& Gerat am Gerateschalter (A) ausschalten.
@ KorrekturmafRnahmen treffen.

& Gerat erneut starten.

Error Ursache

Auswirkung | Abhilfe

Error 3 « Gerateinnentemperatur zu hoch Motor aus - Gerat ausschalten und abkuhlen lassen
- Gerat wieder einschalten
Error 4 | - Motor lauft nicht normal (kann nicht | Motor aus - Gerat ausschalten

starten oder erreicht die Solldrehzahl
nicht)
« Uberlast

- Probenmenge prufen und reduzieren

- Starten sie das Gerat mit einer geringeren
Drehzahl und erhohen Sie die Drehzahl
wahrend dem Mahlvorgang

- Gerat neu starten

Error 25 | - Hardware-Fehler der Elektronik Motor aus - Senden Sie das Gerat zur Reparatur ein.
Error 26

Error 70

Error 71

Error 86 | - Spannung flr EC-Motor ist zu niedrig | Motor aus - Gerat ausschalten

- Prifen, ob die auf dem Typenschild
angegebene Spannung mit der Netzspannung
Ubereinstimmt.

Lasst sich der Fehler durch die beschriebenen MafSnahmen nicht beseitigen oder bei einem anderen Fehler:

- wenden Sie sich bitte an die IKA® Serviceabteilung,

- senden Sie das Gerat mit einer kurzen Fehlerbeschreibung ein.



Gebrauch des Kupplungsabziehers

Kupplung des Mahlbechers gebrochen:

Die Kupplung des Mahlbechers kann abbrechen, wenn
sich zu viel Material im Becher befindet oder das Material
zu hart ist.

Herausziehen der Kupplung aus dem Antrieb:

@ Schrauben Sie den Kupplungsabzieher im Uhrzeiger-
sinn an. Sobald ein “Klicken” zu hoéren ist, ist der Kupp-
lungsabzieher korrekt an der Kupplung angebracht.

@ Drehen Sie den Kupplungsabzieher gegen den Uhr-
zeigersinn. Sobald ein “Klicken” zu héren ist, kén-
nen Sie die gebrochene Kupplung herausziehen.

Wartung und Reinigung

Das Gerat arbeitet wartungsfrei. Es unterliegt lediglich der
naturlichen Alterung der Bauteile und deren statistischer
Ausfallrate.

Reinigung:
OPP—~

- Tragen Sie zum Reinigen der Gerate Schutzhandschuhe.

- Elektrische Gerate dirfen zu Reinigungszwecken nicht
in das Reinigungsmittel gelegt werden.

- Beim Reinigen darf keine Feuchtigkeit in das Gerat dringen.

- Falls andere als die empfohlenen Reinigungs- oder Dekon-
taminationsmethoden angewendet werden, fragen Sie
bitte bei IKA® nach.

- Das Gerat darf nicht in einer Spllmaschine gespult werden.

- Die Schutzhaube aus Polycarbonat kann mit handelstblichen
Desinfektionsmitteln behandelt werden. Vermeiden Sie Pro-
dukte mit Aldehyden, Phenolen, Aceton oder Alkohol.

- Es darf nur eine Handreinigung und eine Flussig- Desin-
fektion durchgefihrt werden.

- Es dirfen nur Reinigungs- oder Desinfektionsmittel ver-
wendet werden, die:
- im pH-Bereich 5 - 8 liegen,
- keine Atzalkalien, Peroxide, Chlorverbindungen, Sauren

und Laugen enthalten.

- Verunreinigungen durch gemahlenes Mahlgut mussen

abgesaugt werden.

Zum Reinigen den Netzstecker zie-
hen.

Reinigen Sie das IKA® Gerat nur mit diesen von IKA® frei-
gegebenen Reinigungsmitteln:

Verschmutzung Reinigungsmittel
Farbstoffe Isopropanol
(nicht fur die Schutzhaube verwenden)
Baustoffe Tensidhaltiges Wasser, Isopropanol
(nicht fUr die Schutzhaube verwenden)
Kosmetika Tensidhaltiges Wasser, Isopropanol

(nicht fUr die Schutzhaube verwenden)

Nahrungsmittel Tensidhaltiges Wasser

Brennstoffe Tensidhaltiges Wasser

Nicht genannte Stoffe | Bitte fragen Sie bei IKA® nach

Nachdem das Gerat Uber eine gewisse Zeit verwendet

wurde, muss die Schraubkappe wie folgt gereinigt werden:

@ Schrauben Sie die Schraubkappe ab.

@ Bauen Sie die Schraubkappe auseinander.

® Reinigen Sie die Teile der Schraubkappe, z.B. mit einem
Staubsauger.

Nach der Reinigung kann die Schraubkappe in umgekeh-
rter Reihenfolge wieder am Gerat angebracht werden.

Bei Ersatzteilbestellungen geben Sie bitte Folgendes an:

- Geratetyp.

- Fabrikationsnummer des Gerates, siehe Typenschild.

- Positionsnummer und Bezeichnung des Ersatzteiles,
siehe www.ika.com.

- Softwareversion.

Reparaturfall:
Bitte senden Sie nur Gerate zur Reparatur ein, die

gereinigt und frei von gesundheitsgefdhrdenden
Stoffen sind.

Fordern Sie hierzu das Formular “Unbedenklichkeits-
bescheinigung” bei IKA® an, oder verwenden Sie den
download Ausdruck des Formulares auf der IKA® Website
www.ika.com.

Senden Sie im Reparaturfall das Gerat in der Originalver-
packung zurlick. Lagerverpackungen sind fur den Rlck-
versand nicht ausreichend. Verwenden Sie zusatzlich eine
geeignete Transportverpackung.



Zubehor

Tube mill control:

« MT 40 Mahlbecher

« MMT 40 Mehrweg-Mahlbecher
 Labworldsoft®

Weiteres Zubehor finden Sie unter:

Tube mill 100 control:

« MT 100 Mahlbecher
« MT 40 Mahlbecher
« MMT 40 Mehrweg-Mahlbecher

 Labworldsoft®

www.ika.com.

Technische Daten

Tube Mill Control Tube Mill 100 Control

Betriebsspannung VAC 220-240

100-120
Frequenz Hz 50/60
Leistungsaufnahme Normal-Betrieb w 100
Leistungsaufnahme Standby-Betrieb W 2
Gerateabgabeleistung w 80
Antrieb EC motor
Drehzahlbereich rpm 5000-25000 + 1%

(einstellbar in 100 rpm Schritten)
Drehzahleinstellung Druck-und Drehknopf
Drehzahlanzeige digital
Timer 5 Sekunden—3 Minuten
Interval timer 5-60 Seku...nden
Anzeige - timer digital
Zul. Umgebungstemperatur °C +5 bis +40
Zul. rel. Feuchte % 80
Schutzart nach EN 60529 IP 30
Verschmutzungsgrad 2
Uberspannungskategorie I
Gerateeinsatz Uber NN m max. 2000
Abmessungen (B x T x H) mm 180 x 300 x 170 180 x 300 x 212
Abmessungen (B x T x H) (Offen) mm 180 x 370 x 210 180 x 404 x 236
Gewicht kg 2,7 2.8
Technische Anderungen vorbehalten!
Gewahrleistung

Entsprechend den IKA®-Verkaufs- und Lieferbedingungen
betragt die Gewahrleistungszeit 24 Monate. Im Gewahr-
leistungsfall wenden Sie sich bitte an Ihren Fachhandler,
oder senden Sie das Gerat unter Beifligung der Lieferrech-
nung und Nennung der Reklamationsgriinde direkt an un-
ser Werk. Frachtkosten gehen zu Ihren Lasten.

Die Gewabhrleistung erstreckt sich nicht auf VerschleilSteile
und gilt nicht fur Fehler, die auf unsachgemafSe Handha-
bung und unzureichende Pflege und Wartung, entgegen
den Anweisungen in dieser Betriebsanleitung, zurlickzu-
flhren sind.



Source language: German @
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Declaration of conformity

We declare under our sole responsibility that this product corresponds to the regulations 2014/35/EU, 2006/42/EC,
2014/30/EU and 2011/65/EU and conforms with the standards or normative: EN 61010-1, EN 6010-2-051, EN 61326-1,
EN 60529 and EN ISO 12100.

Explication of warning symbols

General hazard

This symbol identifies information that is of vital importance for protecting your health
and safety. Disregarding this information may lead to health impairment and injuries.

Eb

This symbol identifies information that is of importance for the technically correct func-
A WARNING tioning of the system. Disregarding this information can result in damage to the instrument or
to system components.

This symbol indicates information which is important for proper use and ensuring that the
A CAUTION operations of the instrument are performed efficiently and for using the instrument.
Failure to observe this information may result in inaccurate results.

Danger - Risk of hand injury.

Danger - Risk of injury by high temperature.



Safety Instructions

Read the operating instructions completely before
starting up and follow the safety instructions.

Keep the operating instructions in a place where they
can be accessed by everyone.

Ensure that only trained staff work with the instrument.
Follow the safety instructions, guidelines, occupational
health and safety and accident prevention regulations.
The instrument must be supervised at all times when in
operation.

Hearing protection must be worn when working with
the instrument in high speed.

Wear your personal protective
m equipment in accordance with the
hazard category of the medium to

be processed. There may be:

- projectile parts
- body parts, hair, clothing and jewelry getting caught.

« Set up the instrument in a spacious area on an even,
stable, clean, non-slip, dry and fireproof surface.

+ The feet of the instrument must be clean and undamaged.

« The instrument is not suitable for hand held operation.

« The instrument may heat up when in use.

« Check the instrument and accessories for damage be-
fore each use. Do not use damaged components.

Please pay attention to avoiding
hand injury when operate the in-

strument.

« Ensure that the milling tube is tightly closed.

« Ensure that the milling tube is firmly attached to the
coupling connector on the drive unit prior to operating
the device.

The instrument must only be operated with a milling
tube attached; without a milling tube the instrument
can't be started.

Before starting operation, the protective hood of the
device must be closed, otherwise the instrument can
not be started.

« The milling tube must only be attached and removed
while the motor is stationary.

Always open the milling tube care-
fully after use, as the material in
the tube may be hot due to trans-

fer of energy during operation. Wear gloves if necessary
or wait for the tube and material cool down.

The IKA® milling tubes must always be closed during
operation. Switch off the instrument immediately if any
material leaks from the tube. Clean the instrument.
Observe the operating instructions of the milling tube.

+ The temperature of the material for milling must not ex-
ceed 40 °C.

Only use tubes approved by IKA.

Only process samples that will not react dangerously to
the extra energy produced through processing. This also
applies to any extra energy produced in other ways, e.g.
through light irradiation.

Beware of the risk of flammable materials.

Do not operate the instrument in explosive atmo-
spheres, with hazardous substances or under water.
The instrument doesn't start up again automatically fol-
lowing a cut in the power supply.

Safe operation is only guaranteed with the accessories
described in the "Accessories” chapter.

Socket must be earthed (protective ground contact).
The instrument could only be disconnected from the
mains supply by pulling out the mains plug or the con-
nector plug.

The socket for the mains cord must be easily accessible.
The voltage stated on the name plate must correspond
to the mains voltage.

Protect the instrument and accessories from bumps
and impacts.

« The instrument can only be opened by experts.

Only process dry solid sample with
the device. Never use it for pro-
cessing liquid samples.

/\ WARNING

Correct use

* Use:
The Tube Mill control is a batch mill that allows for
both impact milling and cutting milling.
The milling tube closes airtight. This means that the loss
of ground material is equivalent to practically zero.

Impact milling:

For use with hard, brittle material, dried material or ma-
terial that is brittle because of cold (for example grain,
coffee, etc.). The granularity of the final product is de-
termined by the duration of the grinding, the level to
which the container is filled and the physical property of
the material being processed.

Cutting milling:

For usage with soft, fibrous grinding material (for ex-
ample hay, paper, etc.).

In this case as well, the granularity of the final product is
determined by the duration of the grinding, the level to
which the container is filled and the physical property of
the material being processed.

Intended use: Tabletop device



The Tube Mill control is not suit-
able for grinding wet materials
with too much water. Otherwise,
the water may leak from the grinding tube and damage
the drive unit.

/I WARNING

* Range of use (indoor use only):
- Laboratories - Schools
- Pharmacies - Universities

This equipment is suitable for use in all areas except:

- Residential areas

- Areas that are connected directly to a low-voltage supply
network that also supplies residential areas.

The safety of the user cannot be guaranteed:

- If the instrument is operated with accessories that are not
supplied or recommended by the manufacturer

- If the instrument is operated improperly contrary to the
manufacture’s specifications

- If the instrument or the printed circuit board are modified
by third parties.

Unpacking

 Unpacking:
- Please unpack the device carefully
- In the case of any damage a detailed report must be sent
immediately (post, rail or forwarder).

* Delivery scope:
IKA® Tube Mill control:
- IKA® Tube Mill control drive
- One MT 40 milling tube
- One MMT 40.1 multi-use milling tube package
- Coupling extractor
- Mains cable
- USB cable
- Operating instructions
- Warranty card.

IKA® Tube Mill 100 control:

- IKA®Tube Mill 100 control drive
- Two MT 100 milling tubes

- Coupling extractor

- Mains cable

- USB cable

- Operating instructions

- Warranty card.

Useful information

The Tube Mill control device can be used for a wide
range of applications. The list of grinding materials given
below is not complete. It is possible to expand the range
of applications further by means of grinding experiments
with corresponding grinding procedures and sample prep-
arations.

Impact milling:

The milling tube for the Tube Mill control instrument
with a beater can reduces soft, medium hard and brittle
materials with a Mohs’ hardness of up to 5. For greater
levels of hardness, the wear and tear on the pulverization
tool is very high and the plastic coupling can break.
Everything that is brittle, dry, and does not have a high fat
content can be ground. Following is a list of substances
that can be ground dry:

Wheat, barley, corn, malt, pectin, roasted coffee, nut-
shells, bones, ergot, compressed materials, peat, cellulose,
pharmaceutical, fertilizers, feed materials, spices, resin,
potash, seeds, salts, cinders, tablets.

The grinding material must be initially broken down into
pieces with max. diameter of 1 cm (feed granularity 10
mm, the size of a grain of corn is ideal). The total volume
of grinding material should not more than 40 ml.

Cutting milling:

The milling tube for the device can also crush bulky, elastic
fibrous and soft materials with high cellulose content. Fol-
lowing is a list of some materials that can be crushed:
Leaves, fibers, hops, cardboard, paper, hay, plastics, to-
bacco and roots.

The feed granularity should be no greater than 10 mm.

Note: Materials that are not listed should only be ground
in the Tube Mill control after consult IKA® application
support, especially if there is uncertainty about the dan-
ger of explosion (dust explosion as a result of electrostatic
charge).

Working with coolants:

Please follow the safety instructions.

Crushing causes the mill feed to heat up. This may not al-
ways be desirable as the mill feed can change when heat-
ed (e.g. increased oxidation, loss of moisture, evaporation
of volatile components, etc.).

It can be possible to dry crush mill feed which is viscous or
has a high fat content by embrittling using coolants.



Dry ice cooling (CO,):

First put the feed product into the milling tube and then
add about half a teaspoon of dry ice snow. Thoroughly
mix the dry ice with the mill feed.

Please note that the mill feed heats up again extremely
quickly during crushing (it may reach room temperature
again after approximate 30 seconds of grinding). You may
have to repeat the process several times if the product is
not adequately crushed after one cooling process.

Interfaces and outputs

Remote control:

The instrument can be operated in “Remote” mode via
USB interface using labworldsoft® laboratory software. The
USB interface is located on the right side on the device and
can be connected to a PC using the supplied USB cable.

Note: Please note the system requirements as well as the
operating instructions and help section included within
the software.

USB interface:

The Universal Serial Bus (USB) is a serial bus for connect-
ing the device to the PC. Equipped with USB devices can
be connected to a PC during operation (hot plugging).
Connected devices and their properties are automatically
recognized. The USB interface can also be used to update
firmware.

USB device drivers:

First, download the latest driver for IKA® devices with USB
interface from:
http://www.ika.com/ika/lws/download/usb-driver.zip.
Install the driver by running the setup file. Then connect the
IKA® device through the USB data cable to the PC.

The data communication is via a virtual COM port.

Command syntax and format:

The following applies to the command set:

- Commands are generally sent from the computer (Mas-
ter) to the device (Slave).

- The instrument sends only at the computer’s request.
Even fault indications cannot be sent spontaneously from
the instrument to the computer (automation system).

- Commands are transmitted in capital letters.

- Commands and parameters including successive parame-
ters are separated by at least one space (Code: hex 0x20).

- Each individual command (incl. parameters and data)
and each response are terminated with Blank CR LF
(Code: hex 0x20 hex 0x0d hex 0x20 hex 0x0A) and have
a maximum length of 80 characters.

- The decimal separator in a number is a dot (Code: hex 0x2E).

The above details correspond as far as possible to the rec-
ommendations of the NAMUR working party (NAMUR
recommendations for the design of electrical plug con-
nections for analogue and digital signal transmission on
individual items of laboratory control equipment, rev. 1.1).

The NAMUR commands and the additional specific IKA®
commands commissioning serve only as low level com-
mands for communication between the tube driver and
the PC. With a suitable terminal or communications pro-
gram these commands can be transmitted directly to the
tube driver. The IKA® software package, Labworldsoft®,
provides a convenient tool for controlling tube driver and
collecting data under MS Windows, and includes graphi-
cal entry features, for motor speed ramps for example.

The following table summarize the (NAMUR) commands.

Abbreviation used:

m= Numbering parameter (integer)

X= 4 Speed

NAMUR Commands Function Remark

IN_NAME Request designation. After this command is sent to device,

Start the Remote control function. “Remote” symbol is displayed, device

Keypad is not available except mains switch
is pressed.

RESET Switch to normal operation Device Keypad is available again, and
“Remote" symbol disappear.

IN_PV_X Read actual speed value

X=4

IN_SP_X Read target value input

X=4




OUT_SP_Xm Set target speed value, input: rpm

X=4

START_X Switch on appliance remote function.

X=4 Start value function with setting.
IN_SOFTWARE Request software ID, number, date and version

Commissioning

Pay attention to the ambient conditions listed in the
“Technical Data".

Check whether the voltage given on the type plate cor-
responds to the available mains voltage.

Ol=p—~

If these conditions are met, the unit is ready for operating
when the mains plug has been plugged in.
If these conditions are not met, safe operation is not guar-
anteed and the machine can be damaged.

The socket used must be earthed
(fitted with earth contact)

Attach the milling tube by twisting it clockwise on to the
bayonet coupling of the drive. The tube is correctly at-
tached after a “click”. Then close the protective hood.

If above procedures are not followed, the tube mill will not
start.

Note: remove the milling tube by twisting it counterclock-
wise. After a “click”, the milling tube can be removed from
the bayonet coupling.
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Switching on the instrument

& Switch on the instrument with mains switch (A).
= The device enter the standby status.

Standby

& Press the power key (D).

= The start-up screen will be displayed for several sec-
onds. This screen shows the unit designation and the
software version.

IKA®

Tube Mill control

Yersion 1.1

= Then, the system check screen will be displayed for few
seconds.

Symbols are shown on the screen, including the working
mode setting, the target speed, the maximum rotation
speed (rpm) and timer maximum value etc. of the instru-
ment.

target rpm 5000 A
0300 X

00 ®@ © ©

timer max

Symbols Explanation:

® Maximum speed value

@ Rotation symbol

® Rotation speed setting

@ Operation mode

® "Timer” maximum value of the device
® "Timer” symbol



= After the system check screen, the working screen appears ~ Note: Above figures show specified values corresponding
and the instrument is ready for operation. to the default settings at delivery.

act r prm U

target rpm 2000 g

timer sec afF

Factory setting

The device is supplied with following factory setting: Resetting parameters to factory setting:
Menu Settinas: To reset 'Fhe‘parameters to the factory settings, proceed
—g_mode A as following:

« Switch off the instrument with the mains switch (A).
max rpm 25000 " " w
. , « Press down the “Menu/Back” key (G) and “Timer” key
timer max 03:00 . : .
| , (E) simultaneously and re-start the instrument again.
anguage english

« The unit is now reset to the factory settings.
Working Setting:

target rom 5000
timer sec off
int sec off

Setting menu parameters

* Menu system:
Factory setting

Maximum rotation speed (Max rpm) ... 25000 rpm
Timer maximum value (timer max) ..o, 03:00 [mm:ss]
Operation mode Mode A ... activated

Menu — ————————— modeB ... =
——————— programsaved P1..................... =

L programsaved P9..................... =

Language english ... activated

— francais ... =
———————— espafol ... =
— italiano ... =




Basic guide to using the menu system:

Selecting a menu
& Press the “Menu/Back” key (G) in working screen to

enter menu system.
& Turn the Rotating/Pressing knob (B) to select the desired
menu option.

Editing a value in menu

& Press the Rotating/Pressing knob (B) on selected
menu option.

= A mark » indicates that the selected menu option
could be editing.

@ Turn the Rotating/Pressing knob (B) to edit the value.

@ Press the Rotating/Pressing knob (B) again to finish
the editing.

& Press the “Menu/Back” key (G) again after editing a
menu option and back to working screen.

Note: The selected menu option is shown with a yellow
background on the display.

Maximum rotation speed (max rpm):

The default setting “max rpm” is 25000 rpm in the in-
strument. User can change the setting in the range from
5000 rpm to 25000 rpm in the menu option.

The "max rpm” setting will be stored automatically
when operation is over or the device is switched off.

Note: During setting the “max rpom” by rotating the “Ro-
tating/Pressing” knob (B), the setting magnitude is 100
rpm. In remote control mode via computer, setting mag-
nitude is 1 rpm.

Timer maximum value (timer max):

The default “timer max” is 3 minutes in the instrument.
User could change the setting in the range from 5 sec-
onds to 3 minutes in menu option.

The “timer max” setting will be stored automatically
when operation is over or the device is switched off.

Note: During setting the “timer max” by rotating the
“Rotating/Pressing” knob (B), the setting magnitude is
5 second. In remote control mode via computer, setting
magnitude is 1 second.

Operation mode:

The instrument can be operated in mode A, B and P1 to
P9. The mode setting will be stored automatically when op-
eration is over or the instrument is switched off. User may
change the mode setting in the main menu if necessary.

Operation mode A:
In this mode, when current operation is over or the device is
switched off, all working settings will not be stored.

Operation mode B:
In this mode, when current operation is over or the device is
switched off, all menu and working settings will be stored.

Operation mode P1-P9:

In mode P1-P9, the user can set and save required param-
eters, (target speed, timer value and interval value) in pro-
gram. The parameter settings can only be changed in the
menu program. These settings can be used directly when
necessary.

Language Preference:

The language can be set to: English, German, Chinese...
The languages setting will be stored automatically when
operation is over or the device is switched off. User can
change the language setting in the main menu if necessary.

Setting working parameters

Target speed (target rpm):

Set “target rpm” within “rpm max” range in the wor-
king screen by rotating the Rotating/Pressing knob (B).
Adjustment magnitude is 100 rpm. In remote control
mode via computer, adjusting magnitude is 1 rpm.

Setting “target rpm” _in working screen

& Turn the “Rotating/Pressing” knob (B) to change the
value.

& Press “Rotating/Pressing” knob (B) to start working.

= Rotation symbol (< ()2 () indicates running.

e Timer function:

Set “Timer” within “timer max” range in the working screen
by rotating the “Rotating/Pressing” knob (B). Adjustment
magnitude is 5 seconds. In remote control mode via com-
puter, adjusting magnitude is 1 second.

If the “Timer” is deactivated when the instrument is started,
the instrument will automatically count from 0 second to 3
minutes and then the unit will stop running.

Note: After the device runs 9 minutes (3 cycles when
the “Timer” is deactivated), we recommend that the de-
vice to rest at least 1 minute for cooling. Otherwise, error
message may occur (see “Error codes” section).



Setting "Timer” value (timer sec) in working screen:

& Press “Timer” key (E) to activate the timer setting in
the working screen.

& Turn the “Rotating/Pressing” knob (B) to change the
value.

@ Press “Timer” key (E) again to complete the setting.

= Current values are stored.

Interval function:

When set “Int” value with the “Rotating/Pressing” knob
(B), the value can be set from 5 to 60 seconds where ad-
justment magnitude is 5 second.

Note: If both “Int” function and “Timer” function are
activated, the “Int” value should be less than “Timer”
value. Otherwise, the interval function will not work.

Setting “Int” timer (int sec) in working screen:

@ Press “Int” key (F) to activate the interval setting in the
working screen.

@ Turn the “Rotating/Pressing” knob (B) to change the
value.

@ Press “Int” key (F) again to complete the setting.

= Current values are stored.

Warning messages

Warning 1:
Warning 2:
Corrective action:

The protective hood is not closed.
The milling tube is not properly adapted.
Adapt the milling tube properly and close the protective hood, then start the test.

Error codes

The fault is shown by an error code on the display (C) as following if the error occurs.

Proceed as follows in such cases:

& Switch the device off with mains switch (A).
@ Carry out corrective measures.

@ Restart the device.

Error code | Cause Effect Solution
Error 3 « Inside temperature is too hot motor off | - Switch off the instrument and allow it to cool down.
- Restart the instrument.
Error 4 « Motor can’t running normal (can't | motor off | - Switch off the instrument.
start or not reach the target speed) - Check and reduce the grinding material.
« Overload - Reduce the grinding speed at the beginning.
- Restart the instrument.
Error 25 | - Electronic hardware failure motor off |- Send the instrument for repair.
Error 26
Error 70
Error 71
Error 86 | - Voltage for electronically motor off |- Switch off the instrument.
commutated motors is too low - Check if voltage give on the type plate corresponds
to the mains voltage.

If the actions described fails to resolve the fault or another error code is displayed then take one of the following steps:
- Contact the service department.
- Send the instrument for repair, including a short description of the fault.



Using the coupling extractor

Milling tube coupling broken:
The milling tube coupling may be broken when the
grinding material is too much or too hard.

Pull the broken coupling out from the drive unit:

@ Fit the coupling extractor in clockwise direction. The
coupling puller is properly attached to the coupling af-
ter a “click”.

@ Turn the coupling extractor in counterclockwise direction.
The broken coupling will be extracted out after a “click”.
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Maintenance and cleaning

The instrument is maintenance-free. It is only subject to
the natural wear and tear of components and their statisti-
cal failure rate.

Cleaning:

Disconnect mains plug prior to
@ @ cleaning!

- Wear protective gloves when cleaning the devices.

- Do not place electrical appliances into the cleaning
agents for cleaning purposes.

- Do not allow moisture to get into the appliance when
cleaning.

- Please consult IKA® before using any cleaning or decon-
tamination methods, other than those recommended here.

- The device must not be washed in a dishwasher.

- The protective hood is of polycarbonate and can be treat-
ed using commercially-available disinfectants. Avoid prod-
ucts that contain aldehydes, phenols, acetone or alcohol.

- It should be cleaned only by hand using a liquid disinfectant.

- The only cleaners or disinfectants that may be used are
those that:

- liein the pH range 5 - 8,
- contain no corrosive alkalis, peroxides, chlorine com-
pounds, acids or brine.

- If rotator becomes contaminated with milled material,
clean it thoroughly with vacuum cleaner.

Only clean IKA® appliances using these IKA® approved
cleaning agents. To remove use:

Dirt Cleaning agent

Dyes isopropyl alcohol

(do not use for the protective hood)

Building materials | water containing detergent, Isopropanol

(do not use for the protective hood)

Cosmetics Water containing detergent, Isopropa-
nol (do not use for the protective hood)

Food Water containing detergent

Fuels Water containing detergent

Other materials Please consult IKA®

After the device is used some time, the screw cap should

be cleaned as following:

® Unscrew the screw cap.

@ Disassemble the screw cap.

® Clean the parts of the screw cap, e.g. with vacuum
cleaner.

After cleaning, the screw cap can be installed back to the
device in the reverse sequence.

P’
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Spare parts order:
When ordering spare parts, please give:

- Machine type.
- Serial number, see type plate.
- Item and designation of the spare part,
see www.ika.com, spare parts diagram and spare parts list.
- software version.

Repair:

Please send instrument for repair only after it has
been cleaned and is free from any materials which
may constitute a health hazard.

For this you should request the “Decontamination Cer-
tificate” from IKA®, or use the download printout of it
from the IKA® website www.ika.com.

Return the instrument in its original packaging. Storage
packaging is not sufficient. Also, please use suitable ship-
ping package material.



Accessories

Tube mill control:

* MT 40 Milling tube

« MMT 40 Multi-use milling tube
 Labworldsoft®

See more accessories on www.ika.com.

Tube mill 100 control:

« MT 100 Milling tube
* MT 40 Milling tube
« MMT 40 Multi-use milling tube

 Labworldsoft®

Technical data

Tube Mill control Tube Mill 100 control
Operating voltage VAC 220-240
100-120

Frequency Hz 50/60
Power consumption, normal operation | W 100
Power consumption, standby operation | W 2
Power output W 80
Drive EC (Electronically Commutated) motor
Speed range rpm 5000-25000 + 1%

(infinitely adjustable, adjustment resolution 100 rpm)
Speed setting rotating / pressing knob
Speed display digital
Timer 5 seconds—3 minutes
Interval timer 5-60 Seconds
Timer display digital
Permissible ambient temperature °C +5to+40
Permissible relative humidity % 80
Protection to DIN EN 60529 IP 30
Contamination level 2
Overvoltage category I
Operation at a terrestrial altitude level | m max. 2000
Dimensions (W x D x H) mm 180 x 300 x 170 180 x 300 x 212
Dimensions (W x D x H) (Opening status) mm 180 x370x 210 180 x 404 x 236
Weight kg 2.7 2.8

Subject to technical changes!

Warranty

In accordance with IKA® warranty conditions, the war-
ranty period is 24 months. For claims under the warranty
please contact your local dealer. You may also send the
machine direct to our factory, enclosing the delivery in-
voice and giving reasons for the claim. You will be liable
for freight costs.

The warranty does not cover worn out parts, nor does
it apply to faults resulting from improper use, insufficient
care or maintenance not carried out in accordance with
the instructions in this operating manual.



Langue d’origine: allemand
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Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que ce produit est conforme aux réglementations 2014/35/UE, 2006/42/CE,
2014/30 UE et 2011/65/UE et en conformité avec les normes ou documents normalisés suivant : EN 61010-1, EN 61010-
2-051, EN 61326-1, EN 60529 et EN ISO 12100.

Explication des symboles

Remarque générale sur un danger.

Le présent symbole signale des informations cruciales pour la sécurité de votre santé. Un
non-respect peut provoquer des problémes de santé ou des blessures.

|

Le présent symbole signale des informations importantes pour le bon fonctionnement tech-
nique de I'appareil. Le non-respect de ces indications peut endommager |'appareil.

TISSMENT

Le présent symbole signale des informations importantes pour le bon fonctionnement de
A PRUDENCE I'appareil et pour sa manipulation. Le non-respect peut avoir pour conséquence des résultats
de mesure imprécis.

Danger - Risque de blessure de la main!

Danger - Risque de blessure en raison de la température élevée!



Consignes de sécurité

Lisez entiérement le mode d'emploi avant la mise en
service et observez les consignes de sécurité.
Conservez le mode d'emploi de maniéere a ce qu'il soit
accessible a tous.

Veillez a ce que seul un personnel formé travaille avec
I"appareil.

Respectez les consignes de sécurité, les directives, ainsi
que les mesures de prévention des accidents.

L'appareil ne doit étre utilisé que sous surveillance.

Lors de I'utilisation de I'appareil a vitesse élevée, portez
une protection auditive.

Portez votre équipement de pro-

tection personnel selon la classe de

danger du milieu a traiter.

Sinon, vous vous exposez a des danger:

- éjection de piéces

- happement de parties du corps, cheveux, habits et
bijoux.

Placez I'appareil en aire spacieuse sur une surface plane,
stable, propre, non glisssante, seche et inflammable.
Les pieds de I'appareil doivent étre propres et en parfait
état.

L'appareil nest pas adapté a un fonctionnement manuel.
En fonctionnement, I'appareil peut s'échauffer.

Avant toute utilisation, contrélez I'état de |'appareil et
des accessoires. N'utilisez pas les pieces endommagées.

Attention au risque de blessure des
mains lors de I'utilisation de I'appa-
reil.

Assurez-vous que le bol de broyage est hermétiquement
fermé.

Avant d'utiliser I'appareil, assurez-vous que le bol de
broyage est bien relié au raccord d’accouplement sur
I"entralnement.

L'appareil ne peut étre utilisé qu'avec le bol de broyage
monté ; sans bol de broyage, il ne démarre pas.

Avant d’utiliser I'appareil, son capot doit étre fermé,
sinon il ne démarre pas.

Le bol de broyage ne doit étre retiré et monté qu’avec le
moteur a |'arrét.

Apres utilisation, ouvrez toujours
le bol de broyage avec précaution,
car la matiere dans le bol peut de-
venir chaude en raison de la transmission d'énergie en
fonctionnement. Si besoin, portez des gants de protec-
tion ou attendez que le bol et la matiére aient refroidi.

Les bols de broyage IKA® doivent étre fermés pendant
le fonctionnement de I'appareil. Arrétezimmédiatement
I'appareil en cas d'écoulement de matiere. Nettoyez
I'appareil.

Respectez le mode d’emploi du bol de broyage.

La température du milieu ne doit pas dépasser 40 °C.
Introduire uniquement des tubes autorisés par IKA®.
Ne traitez que des milieux pour lesquels |'apport d'éner-
gie pendant I'opération ne pose pas probleme. Cela vaut
aussi pour les autres apports d'énergie, par ex. comme
la radiation lumineuse.

Vous vous exposez a des dangers par les matériaux in-
flammables.

N’utilisez pas I'appareil dans les atmosphéres explosives,
avec des matieres dangereuses et sous |'eau.

Apres une coupure de I'alimentation électrique, I'appa-
reil ne re-démarre pas seul.

La sécurité de 'appareil n"est assurée qu‘avec les acces-
soires décrits dans le chapitre “Accessoires”.

La prise utilisée doit étre mise a la terre (contact a
conducteur de protection).

Il n"est possible de couper I'alimentation en courant de
I'appareil qu’en débranchant la prise secteur ou de I'ap-
pareil.

La prise de courant utilisée pour le branchement sur sec-
teur doit étre facile d'accés.

L'indication de la tension de la plaque signalétique doit
coincider avec la tension du réseau.

Evitez les coups sur I'appareil et les accessoires.

Seules les personnes spécialisées sont autorisées a ouvrir
I'appareil.

AVVER- Lel bol de broyage estl prévu
uniqguement pour le traitement
TISSMENT | '¢chantillons solides secs. N'utili-

sez jamais le bol de broyage pour
des échantillons liquides.

Utilisation conforme

Utilisation:

Le Tube Mill control est un moulin a lots, adapté aussi
bien au broyage par chocs que par coupe.

Le bol de broyage se ferme hermétiquement. Cela signi-
fie que la perte de matiere moulue est quasiment nulle.

Broyage par chocs:

Pour les matiéres dures et cassantes, ou matieres seches
ou rendues cassantes par le froid (p. ex. céréales, café,
...). Ici, la matiére a moudre est réduite a I'aide du cou-
teau. La matiere a moudre est cassée. La finesse finale est
déterminée par la durée du broyage et la hauteur de rem-
plissage, ainsi que par I'état de la substance a travailler.



Broyage par coupe:

Pour les matiéres molles et fibreuses (p. ex. le foin, le
papier, ...).

Ici aussi, c'est la durée de broyage, la quantité a broyer et
I'état de la substance a travailler qui déterminent la finesse
possible.

Mode de fonctionnement: appareil de table.

AALSiS ;Za;l; Zulvkl)l:(l)y:ggtzl rr;aetsej[riSLii
TISSMENT humides a trop forte teneur en

eau. Sinon, il y a un risque que I'eau sorte du tube et
endommage |'entrainement.

» Champ d’application (uniquement en intérieur):
- Laboratoires - Ecoles
- Pharmacies - Universités

L'appareil peut étre utilisé dans n'importe quel endroit, sauf:

- les zones résidentielles

- les zones directement reliées a un réseau d’alimenta-
tion basse tension qui alimente également des zones
résidentielles.

La protection des I'utilisateur n’est plus assurée:

- Si I'appareil est utilisé avec des accessoires non fournis
ou non recommandés par le fabricant

- Si I'appareil est utilisé de maniere non conforme, en ne
respectant pas les prescriptions du fabricant

- Si des modifications ont été effectuées sur I'appareil ou
le circuit imprimé par un tiers.

Déballage

» Déballage:
- Déballez I'appareil avec précaution
- En cas de dommages, établissez immédiatement un
constat correspondant (poste, chemin de fer ou trans-
porteur).

 Contenu de la livraison:
IKA® Tube Mill control:
- IKA® Tube Mill control
-1 MT 40 Tube de broyage
- 1 Tube de broyage multi-usage MMT 40.1
- Extracteur d'accouplement
- Cable connecteur
- Cable USB
- Mode d’emploi
- Carte de garantie.

IKA® Tube Mill 100 control:
- IKA® Tube Mill 100 control
- 2 MT 100 Tube de broyage
- Extracteur d'accouplement

- Cable connecteur

- Cable USB

- Mode d’emploi

- Carte de garantie.

Informations utiles

Le champ d'utilisation du Tube Mill control est trés
vaste. La liste des matériaux broyables mentionnés ci-des-
sous n'est pas exhaustive. Par des essais de broyage avec
les procédés de broyage et préparations des échantillons
respectifs, p. ex. le refroidissement, I"éventail d'applica-
tions peut étre encore étendu.

Broyage par chocs:

Le bol de broyage pour I'appareil Tube Mill control a ins-
trument de broyage réduit les matériaux mous, a dureté
moyenne et cassants d'un degré de dureté de 5 Mohs maxi-
mum. Avec des duretés supérieures, I'usure de l'instrument
de broyage est tres élevée et |'accouplement en plastique
peut se casser.

Tout ce qui est cassant, sec et peu gras peut étre broye. Voici
une liste de substances broyables a sec:

céréales, orge, mais, malt, pectine, café grillé, coques de
noix, os, ergot de seigle, matieres a mouler, tourbe, drogues,
engrais chimique, fourrages, épices, résine, potasse, noyaux,
sels, scories, comprimés.

La matiére a moudre visqueuse doit étre refroidie, p. ex. en
ajoutant de la neige carbonique pilée dans le bol de broyage.
La matiere a moudre doit étre préréduite a un diametre maxi
de 10 mm (taille du grain 10 mm, la taille d'un grain de mais
est idéale). Le volume utile du bol est de 40 ml maxi.

Broyage par coupe:

Le bol de broyage de I'appareil Tube Mill control permet
également de broyer des matériaux volumineux, élas-
tiques, fibreux, mous ou contenant de la cellulose. Ci-des-
sous des exemples de matiéres pouvant étre broyées:
feuilles, fibres, épices, houblon, carton, papier, foin, plas-
tiques, tabac, racines.

Les grains a moudre ne doivent pas dépasser 10 mm.

Remarque: les matériaux non listés ne doivent étre broyes
dans le Tube Mill control qu’aprés avoir consulté IKA®; cela
vaut en particulier en cas de risque d'explosion (explosion de
poussiere suite a un chargement électrostatique).



Travaux avec des réfrigérants:

respectez les consignes de sécurité.

Le broyage a pour conséquence un réchauffement de la
substance a broyer. Dans certains cas, cela n'est pas souhai-
table car la substance a broyer peut subir des modifications
dues au réchauffement (par ex. des oxydations en hausse,
une perte d’humidité, I'évaporation d'éléments volatils...).
Pour broyer les substances visqueuses ou qui ont un taux de
graisse élevé, il s'avere parfois nécessaire de les fragiliser au
moyen de neige carbonique.

Neige carbonique - refroidissement (CO):

Tout d'abord, la substance a travailler doit étre mise dans
le bol de broyage, puis une demi-cuillérée a café de neige
carbonique pilée doit étre ajoutée. La neige carbonique doit
étre mélangée avec la substance a broyer.

Veuillez préter attention au fait que la substance broyée
peut se réchauffer trés rapidement (la substance broyée
peut revenir a la température ambiante apres une durée de
broyage de 30 secondes env.). Si le résultat du broyage n’est
pas satisfaisant avec une réfrigération, le procédé doit étre
répété le cas échéant plusieurs fois.

Interfaces et sorties

Télécommande:

L'appareil peut étre commandé en mode «Remote» (a dis-
tance), via I'interface USB, grace au logiciel labworldsoft®.
L'interface USB se trouve du c6té droit de I'appareil et peut
étre reliée a un PC avec un cable USB.

Remarque: pour ce faire, respectez la configuration mini-
male requise et le mode d’emploi et les aides du logiciel.

Port USB:

L'Universal Serial Bus (USB) est un systeme de bus en série
permettant de relier I'appareil au PC. Les appareils dotés de
I'USB peuvent étre reliés entre eux en cours de fonctionne-
ment (hot-plugging).

Les appareils reliés et leurs caractéristiques sont détectés
automatiquement. Le port USB sert au fonctionnement a
distance, en combinaison avec labworldsoft®, et peut servir
également a la mise a jour du microprogramme.

Pilotes USB:

Téléchargez d'abord le pilote actuel pour les appareils
IKA® dotés d'un port USB a |'adresse:
http.//www.ika.com/ika/lws/download/usb-driver.zip.
Installez le pilote en exécutant le fichier Setup. Reliez en-
suite I'appareil IKA® au PC avec un cable USB.

La communication des données se fait via un port COM virtuel.

Syntaxe d’instruction et format

S'agissant de la phrase d'instruction, est en vigueur ce qui suit:
- De maniére genérale, les ordres sont envoyes par |'ordina-
teur (Master) a I'appareil (slave).

- L'appareil német que sur requéte de I'ordinateur. Méme les
messages d'erreurs ne sont pas transmis spontanément par
I"appareil a I'ordinateur (systéme d’automatisation).

- Les instructions sont écrites en lettres capitales.

- Les instructions et les parametres, de méme que les para-
metres qui se suivent sont séparés par au moins un espace
(code : hex 0x20).

- Chaque instruction (y compris les parametres et les don-
nées) et chaque réponse est cléturée avec Blank CR LF
(code : hex 0x20 hex 0x0d hex 0x0A) et leur longueur est
limitée a 80 caractéres maximum.

- Le signe décimal utilisé pour les nombres a virgule est le
point (code : hex 0x2E).

Les explications précédentes sont globalement conformes
aux recommandations du cercle de travail NAMUR (recom-
mandations NAMUR relatives a |'exécution de connexions
électriques pour le transfert de signaux analogiques et nu-
meériques a des appareils de laboratoire individuels MSR.
rév.1.1).

Les instructions NAMUR et les instructions spécifiques
IKA® supplémentaires servent uniquement d’instructions
Low Level pour la communication entre |'appareil et le PC.
Avec un terminal ou un programme de communication
approprié, ces instructions peuvent étre transmises a |'ap-
pareil. Labworldsoft est un paquet logiciel IKA® confor-
table sous MS Windows pour la commande de |'appareil
et la saisie des données de I'appareil permettant égale-
ment |a saisie graphique de rampe de vitesse de rotation
par exemple.

Le tableau suivant récapitule les commandes (NAMUR).

Sigles utilisés:
m = parameétres de numérotation (nombre entier)
X= 4 Vitesse de rotation
Commandes NAMUR | Fonction Remarque
IN_NAME Demande du lieu de destination. Clavier appareil indisponible, la touche
Démarre la fonction de contréle a distance «power» est actionnée apres envoi de
(Remote control). la commande a I'appareil. Le symbole
«Remote» s'affiche.
RESET Commute sur le mode normal Clavier appareil a nouveau disponible, le
symbole « Remote » disparaft.




IN_PV_X Lecture de la vitesse de rotation actuelle

X=4

IN_SP_X Lecture de la valeur d’entrée théorique

X=4

OUT_SP_Xm Définition de la valeur de vitesse de rotation

X=4 théorique, entrée: rpm

START_X Commute les fonctions de transmission directe

X=4 de I'appareil. Démarre avec les valeurs entrées.

IN_SOFTWARE Demande du n° ID du logiciel, de la date et de
la version

Mise en service

Tenez également compte des conditions ambiantes listées
dans les “Caractéristiques techniques”.

Verifiez si la tension indiquée sur la plaque signalétique et
la tension du réseau disponible correspondent.

La prise utilisée doit étre mise a la terre
«Dﬂ“ @ (contact & conducteur de protection).
Si ces conditions sont remplies, I'appareil est prét a fonc-
tionner une fois branché.

Sinon, le fonctionnement sdr n’est pas garanti ou I'appareil
peut étre endommagé.

Mettez en place le tube a moudre en le tournant dans le
sens horaire sur le raccord a baionnette de I'entrainement.
Le tube est correctement mis en place si vous entendez un
“clic”. Fermez alors le capot de protection.

En cas de non-respect des procédures susmentionnées, le
tube ne démarre pas.

Remarque: pour retirer le tube, tournez-le dans le sens an-
tihoraire. Aprés un “clic”, le tube a moudre peut étre retiré
du raccord a baionnette.

Mise en marche

@ Placez l'interrupteur de I'appareil (A) sur la position 1. = Puis, pendant quelques secondes, |'exécution du contrdle
= L'appareil se met en mode Veille. du systeme s'affiche.

Les symboles du mode de fonctionnement, du régime théo-
rique, du régime maximal, de la valeur maximale du minu-

Stand by teur, etc., SUUUH
miaxl Fpm ¢ *

i T

@ Appuyez sur la touche Power de I'affichage (D). nominal rpm o000 A |
= Lllmage deldlema}rralge avec le type d'appareil et la ver- te mps max 03:00 ©
sion du logiciel s"affiche pendant quelques secondes.

00 ®0 © ©

Explication des symboles

IKA® ® Vitesse de rotation maximale de I'appareil
@ Symbole de rotation

® Vitesse de rotation théorique réglée

@ Mode de fonctionnement.

Version 11 ® Valeur maximale du «Timer».

® Symbole du «Timer»

Tube Mill control




= A la fin du controle du systéme, I'affichage de travail Remarque: le réglage affiché correspond au réglage
apparait et I'appareil est prét a fonctionner. d’usine.

réel rpm U

nominal rpm 5000 gy

temps sec. afF

Réglage d’usine

L'appareil est livré avec les réglages par défaut suivants: Réinitialisation des paramétres sur leur réglage
Menu Réglages: par cetatL. Qefaut: . e . P
mode A Procédez comme suit pour rétablir les réglages par défaut:
. - Eteignez I'appareil au moyen de l'interrupteur (A).

maxi rpm 25000 -

) « Appuyez sur les touches «Menu/Back» (G) et «Timer» (E)
temps max 03:00 2 . , .

. en méme temps et redémarrez |'appareil.

language english

» L'appareil est ainsi réinitialisé sur les parameétres par défaut.
Réglage de travail:

nominal rpm 5000

temps sec. off

int sec. off

Réglage des paramétres de menus

« Structure des menus:
Réglage d’usine

— Vitesse de rotation maximale (Maxi rpm) ..o 25000 rpm
—— Réglage du temps maximum (temps Max) ..........covveiiriniraieiiiiin, 03:00 [mm:ss]
—— Mode de fonctionnement——————— mode A ..., active

——— modeB ... =

Menu —
——— programme P1............ -

L programmeP9O.......... -

———— Langue (language) ——— english ... active

T 30 -

— francais ...l =
——— espafol ... =
——— taliano ... =




Instructions générales pour I'utilisation du systéme
de menus:

Sélection d'un menu:

@ Appuyez sur la touche «Menu/Back» (G) a I'écran
pour ouvrir le systéme de menus.

@ Tournez le bouton poussoir rotatif (B) pour sélectionner
I'option de menu souhaitée.

Modification d’une valeur dans le menu:

& Appuyez sur le bouton poussoir rotatif (B) quand
I'option du menu est sélectionnée.

= Le signe » indique que |'option de menu sélectionnée
peut étre modifiée.

@& Tournez le bouton poussoir rotatif (B) pour modifier
la valeur.

& Appuyez a nouveau le bouton poussoir rotatif (B)
pour terminer la modification.

& Apres la modification de I'option de menu, appuyez a
nouveau sur la touche «Menu/Back» (G), pour retour-
ner a I'écran de travail.

Remarque: |'option de menu selectionnée s'affiche avec
un arriere-plan jaune.

Vitesse de rotation maximale (maxi rpm):

Le réglage par défaut de I'appareil pour «<maxi rpm» est
de 25000. Via I'option de menu, vous pouvez modifier
ce réglage dans la plage de 5000 a 25000 rpm.

Le reglage «maxi rpm» est enregistré automatiquement
des que I'opération est terminée ou I'appareil éteint.

Remarque: lors du réglage de la valeur «maxi rpm» en
tournant le bouton poussoir rotatif (B), le pas de réglage
est de 100 rpm. En mode remote control via I'ordina-
teur, le pas de réglage le plus petit est 1 rpm.

Valeur maximale du minuteur (temps max):

Le réglage par défaut de I'appareil pour «temps max» est
de 3 minutes. Via I'option de menu, vous pouvez modi-
fier ce réglage dans la plage de 5 secondes a 3 minutes.
Le réglage «temps max» est enregistré automatiquement
des que |'opération est terminée ou I'appareil éteint.

Remarque: lors du réglage de la valeur «temps max»
en tournant le bouton poussoir rotatif (B), le pas de ré-
glage est de 5 secondes. En mode remote control via un
ordinateur, le pas de réglage le plus petit est 1 seconde.

Mode de fonctionnement:

L'appareil peut fonctionner sur les modes A, B et P1 a
P9. Le réglage du mode est mémorisé automatiquement
a la fin de I'utilisation ou au moment d’éteindre I'ap-
pareil. L'utilisateur peut modifier les réglages du mode
dans le menu principal.

Mode de fonctionnement A:
Dans ce mode de fonctionnement, les réglages de tra-
vail ne sont pas mémorisés a la fin de I'utilisation et
apres extinction de I'appareil.

Mode de fonctionnement B:

Dans ce mode de fonctionnement, les réglages de tra-
vail sont mémorisés a la fin de I'utilisation et apres ex-
tinction de I'appareil.

Modes de fonctionnement P1 a P9:

Dans les modes P1 a P9, |'utilisateur peut régler et me-
moriser des parametres necessaires dans le programme
(régime théorique, valeur Timer et valeur int-). Les ré-
glages des parametres sont modifiables uniguement
dans le programme du menu. Ces réglages sont utili-
sables directement.

Réglage de la langue:

L'appareil peut fonctionner dans les langues suivantes:
anglais, allemand, chinois... Le réglage de la langue est
mémorisé automatiqguement a la fin de I'utilisation ou
au moment d'éteindre |'appareil. L'utilisateur peut mo-
difier la langue dans le menu principal.

Réglage des parameétres de travail

+ Vitesse de rotation théorique (nominal rpm):

La vitesse de rotation théorique souhaitée «nominal
rpm» se regle avec le bouton poussoir rotatif (B) dans
la plage maximale «<maxi rpm», le pas de réglage le plus
petit est 100 rpm. En mode remote control via I'ordina-
teur, le pas de réglage le plus petit est 1 rpm.

Réglage de la valeur «<nominal rom» dans le menu de travail

@ Tournez le bouton poussoir rotatif (B) pour modifier
la valeur.

< Pour démarrer, appuyez sur le bouton poussoir rotatif
(B).

= Le symbole de rotation (7)) s'affiche.

Fonction minuterie:

La valeur de minuterie se regle avec le bouton pous-
soir rotatif (B) au sein de la plage maximale, le pas de
réglage le plus petit est 5 secondes. En mode remote
control via I'ordinateur, le pas de reglage le plus petit
est 1 seconde.

Si la fonction minuterie n’est pas activée a la mise en
marche de I'appareil, le décompte se fait automatique-
ment de 0 a 3 minutes, puis 'appareil s'arréte automa-
tiguement.



Remarque: nous conseillons une pause d'une minute e
apres chaque procédure de broyage de trois minutes. Sinon,
apres trois procédures de broyage consécutives, un mes-
sage d'erreur peut apparaitre (voir “Codes d’erreurs”).

Réglage de la valeur de «Timer» (temps sec.) dans |'affichage

de travail:

@ Appuyez sur la touche «Timer» (E) pour activer |'affi-

chage.

& Tournez le bouton poussoir rotatif (B) pour régler la

valeur.

@ Appuyez a nouveau sur la touche «Timer» (E) pour

terminer la procédure de réglage.
= Les valeurs paramétrées sont mémorisées.

Fonction intervalle (Int):

La valeur «Int» se regle entre 5 et 60 secondes avec le
bouton poussoir rotatif (B), le pas de réglage le plus
petit est 5 secondes.

Remarque : si les fonctions “Int” et “Timer” sont acti-
vées, la valeur “Int” doit étre inférieure a la valeur “Ti-
mer”. C'est la seule facon de rendre possible la fonction
d’intervalle.

Réglage de la valeur “Int” (int sec) a I'affichage de travail:

= Appuyez sur la touche «Int» (F) pour activer |'affi-
chage

@ Tournez le bouton poussoir rotatif (B) pour régler la
valeur.

& Appuyez a nouveau sur la touche «Int» (F) pour termi-
ner la procédure de réglage.

= Les valeurs paramétrées sont mémorisées.

Avertissements
Avertissement 1: Le capot de protection n’est pas fermé.
Avertissement 2: Le bol de broyage n’est pas bien ajusté.
Solution: Ajustez le bol de broyage, fermez le capot de protection et lancez I'essai.

Codes d’erreur

Si une erreur survient, celle-ci est signalée a I'écran (C) par un code d’erreur.

Procédez alors comme suit:

& Arréter |'appareil en appuyant sur I'interrupteur (A).

& Prendre des mesures rectificatives.
@& Redémarrer I'appareil.

Erreur Cause

Effet

Solution

Error 3 « Température interne de I'appareil trop
élevée

Moteur coupé

- Arréter |'appareil et le laisser refroidir
- Rallumez I'appareil

Error 4 + Le moteur ne tourne pas normalement
(ne peut pas démarrer ou n’atteint pas
la vitesse de rotation théorique)

« Surcharge

Moteur coupé

- Arréter "appareil

- Controler et réduire la quantité de I"échantillon

- Démarrez |'appareil avec une vitesse de rotation réduite et
accroissez le régime pendant le broyage

- Redémarrer |'appareil

Error 25 | - Défaillance du matériel électronique
Error 26
Error 70
Error 71

Moteur coupé

- Envoyer I'instrument pour la réparation.

Error 86 | - Tension du Moteur a commutation
électronique trop faible

Moteur coupé

- Arréter |'appareil
- Vérifier si la tension indiquée sur la plaque signalétique et
la tension du réseau disponible correspondent.

Si I'erreur ne peut pas étre éliminée a I'aide des mesures décrites ou en présence d'une autre erreur :
- Veuillez contacter le département entretien d'IKA®.
- Envoyez I'appareil avec une bréve description de I'erreur.



Utilisation de I'extracteur d’accouplement

Accouplement du bol de broyage cassé:
The milling tube coupling may be broken when the
grinding material is too much or too hard.

Extraction de I'accouplement hors de I'entrainement:

@ Vissez I'extracteur d'accouplement dans le sens horaire.
Dés qu'un «clic» est audible, I'extracteur est bien en
place sur I'accouplement.

@ Tournez I'extracteur d'accouplement dans le sens anti-
horaire. Dés qu’un «clic» est audible, vous pouvez ex-
traire I'accouplement cassé.

Entretien et nettoyage

L" appareil ne nécessite pas d'entretien. Il est simplement
soumis au vieillissement naturel des piéces et a leur taux
de défaillances statistique.

Nettoyage:

‘ Pour effectuer le nettoyage, dé-

@_’:D“ @ branchez la fiche secteur.

- Portez des gants de protection pour nettoyer I'appareil.

- Ne placez jamais les appareils électriques dans le produit
de nettoyage pour les nettoyer.

- Lors du nettoyage, aucune humidité ne doit pénétrer
dans l'appareil.

- Avant d’employer une méthode de nettoyage et de
décontamination autre que celle conseillée par le fabri-
cant, I'utilisateur doit s'assurer aupres du fabricant que la
méthode prévue n’est pas destructive pour I'appareil.

- La instrument ne doit pas étre lavée en machine.

- Le couvercle en polycarbonate peut étre traité avec des
désinfectants du commerce. Evitez les produits contenant
des aldehydes, des phénols, de I"alcool ou de I'acétone.

- Seul un nettoyage a la main et une désinfection liquide
sont autorisés.

- Les nettoyants et désinfectants utilisés doivent:

- avoir un pH situé entre 5 et 8§,
- ne pas contenir d'alcalins caustiques, de peroxydes, de
combinaisons chlorées, d'acides et d'alcalis.

- Aspirer les saletés provenant de la matiére broyee.

Nettoyez les appareils IKA® uniquement avec les produits
de nettoyage suivants autorisés par IKA®:

Impureté
Colorants

Produit de nettoyage

Isopropanol
(ne pas utiliser pour le capot de protection)

Eau tensioactive / Isopropanol
(ne pas utiliser pour le capot de protection)

Eau tensioactive / Isopropanol
(ne pas utiliser pour le capot de protection)

Eau tensioactive
Eau tensioactive
Consultez IKA®

Matériaux de
construction

Cosmeétiques

Aliments
Combustibles

Substances non
indiquées

Apres avoir utilisé I'appareil quelque temps, le bouchon a

vis doit étre nettoyé de la maniére suivante :

® Desserrer le bouchon a vis.

@ Démonter le bouchon a vis.

® Nettoyer les pieces du bouchon a vis, par ex. avec un
aspirateur.

Une fois le nettoyage terminé, la remise en place du
bouchon a vis se fait dans I'ordre inverse.

iéces de rechange:
Lors de commandes de piéces de rechange, veuillez fournir
les indications suivantes:

Commande de

- type d'appareil.

- numéro de fabrication de I'appareil, voir la plaque signa-
létique.

- reférence et désignation de la piece de rechange,
voir sur www.ika.com.

- Version logicielle.

Réparation:
N’envoyez pour réparation que des appareils net-

toyés et exempts de substances dangereuses pour
la santé.

Pour cela, demandez le formulaire “Certificat de décon-
tamination” aupres d'IKA®, ou téléchargez le formulaire
sur le site web d'IKA® www.ika.com.

Si une réparation est nécessaire, expédiez I'appareil dans
son emballage d’origine. Les emballages de stockage ne
sont pas suffisants pour les réexpéditions. Utilisez en plus
un emballage de transport adapté.



Accessoires

Tube Mill control:

« MT 40 Tube de broyage

« MMT 40 Tube de broyage multi-usage
+ Labworldsoft®

Voir plus d'accessoires a www.ika.com.

Tube Mill 100 control:

« MT 100 Tube de broyage

« MT 40 Tube de broyage

« MMT 40 Tube de broyage multi-usage
+ Labworldsoft®

Caractéristiques techniques

Tube Mill control Tube Mill 100 control
Tension de réseau VAC 220-240
100-120
Fréquence Hz 50/60
Puissance absorbée mode normal W 100
Puissance absorbée en veille w 2
Puissance restituée par I'appareil w 80

Entrailnement

Moteur a commutation électronique

Plage de vitesse rpm

5000 a 25 000 = 1 % (reglable par pas de 100 rpm)

Réglage de la vitesse de rotation

bouton pression / rotatif

Affichage de la vitesse de rotation

digital

Minuteur

5 secondes a 3 minutes

Minuteur a intervalle

5 a 60 secondes

Affichage du minuteur digital

Admiss. température ambiante °C +5 bis +40

Admiss. humidité ambiante (rel.) % 80

Degreé protection selon EN 60529 IP 30

Degré de pollution 2

Catégorie de surtension Il

Hauteur max. d’utilisation de I'apapareil m max. 2000

Dimensions (I x p x h) mm 180 x 300 x 170 180 x 300 x 212
Dimensions (I x p x h) (ouvert) mm 180 x 370 x 210 180 x 404 x 236
Poids kg 2,7 2,8

Sous réserve de modifications techniques!

Garantie

En conformité avec les conditions de vente et de livraison
d’IKA®, la garantie sur cet appareil est de 24 mois. En cas
de probleme entrant dans le cadre de la garantie, veuillez
contacter votre revendeur spécialisé. Mais vous pouvez éga-
lement envoyer directement I'appareil accompagné du bon
de livraison et un descriptif de votre réclamation a notre
usine. Les frais de transport restent alors a votre charge.

La garantie ne s’'étend pas aux pieces d'usure et n'est pas
valable en cas de défauts dus a une utilisation non conforme
et un soin et un entretien insuffisants, allant a I'encontre
des recommandations du présent mode d'emploi.



CXOOHbIVE A3bIK: HEMELKWI

Copep>xaHue

CTpaHnua
[eknapauna coOoTBETCTBUA 33
YcnoBHble 0603HaYeHVs 33
YKa3zaHus No TexHuke 6e30nacHoCTy 34
Vicnonb3oBaHme No HazHaYeHMo 35
CHATME yNakoBKK 35
BaxkHble 3aMeyaHuA 35
NHTepencs! v BbIXOAb! 36
Bsog B aKkcrnyaTtaLmio 38
Bknoyenne 38
3aBOCKas HACTPOMKa 39
YCTaHOBKa NapameTpoB MeHI0 39
HacTpolika pabounx napameTpoB 40
MpeoynpexaatoLme coobLLeHns 41
Kombl oLmnbok 41
Mcnonb3oBaHWe CbeMHIKa MydT 42
TexobcnyXvBaHMe 1 YUCTKa 42
MprHaLNeXHOCTY 43
TexHnyeckne gaHHble 43
[apaHTuA 43

[Jeknapauua coOoTBeTCTBUA

Mbl 3adBnAemM Nof eAMHONNYHYIO OTBETCTBEHHOCTb, YTO AAHHbIM MPOOYKT COOTBETCTBYET MpeanvucaHuaM AUPeKTUB
2014/35/EC, 2006/42/CE, 2014/30/EC n 2011/65/EC n cornacyetca co cyiefyoLwmmMmmn cTaHaapTaMm 1 HOPMaTUBHbIMMN

nokymeHtamu: EN 61010-1, EN 61010-2-051, EN 61326-1, EN 60529 n EN ISO 12100.

O6|_uee YKa3aHWe Ha OMNaCcHOCTb

YcnoBHble 0003HaYeHuA

ITUM CMMBOJIOM OTMEeYeHa VIHd)OpI\/IaLJ,IAFI, nverwan nepBocreneHHoe 3HavyeHune gnAa

0)\e 0 ]8 1 GesonacHOCTH BaLuero 380pOBbA. [peHeBpexXeHe STOM MHBDOPMALVER MOXET HaHeCTH

yLepb 300pOBbIO 1 MPUBECTY K TPABME.

OMNMACHOCTb

ONMACHOCTb

yKa3aHue Ha OMacHOCTb BCeACTBME TPaBM pyk!

YKa3aHue Ha OMacHOCTb MPU KOHTAKTe C ropsivelt MOBEPXHOCTHIO.

3TM CMMBOJIOM OTMeYeHa MHOPMaLMs, UMeloLas 3HaYeHre A1 HOPMaJlbHOrO Tex-
NPEQYNPEX- . .
A HUYecKoro pyHKLMOHMPOBaHWA Npubopa. NpeHebpexeHyie 3TN HPOPMALMEN MOXET
AEHVE MPUBECTU K NMOBPEXAeHMIO npubopa.

3TUM CUMBOJSIOM OTMeYeHa MHopMaLMs, MetoLas 3HaYyeHue pnsa 6ecnepebonHom pa-
& OCTOPOXHO | Gotbl npnGopa n Hapnexallero o6paleHnsa ¢ HUM. MpeHeGpeeHIe 3Tl NHDOpPMa-
LMeR MOXET NMPUBECTM K MOJYHEHMIO HETOYHbIX Pe3y/bTaToB.



YKa3aHusA No TeXHMKe 6e30nacHoCTn

Mepepn BBOAOM B 3KCNyaTaLMIO NOJIHOCTLIO NPOYK-
TalTe MHCTPYKLMIO MO 3KCnJlyaTauum u cobniopaire
yKa3aHus No TexHuke 6e30nacHOCTH.

XpaHuTe MHCTPYKUMIO MO 3KCMyaTauMm B SOCTYNHOM
N5 BCeX MecTe.

Cnegute 3a TeM, 4Tobbl ¢ NPUBOPOM paboTan TOMbKO
0byyeHHbI nepcoHarn.

CobntofaiiTe ykasaHus no TexHnke 6e30nacHoOCTy, an-
PEeKTVBbI, MpeanMcaHnsa No oxpaHe TpyLa v NpefoTBpa-
LLIEHMIO HECYACTHbIX C1y4aes.

Mprbop MOXHO 3KCMyaTMPOBAaTh TOMLKO Nog, Habo-
JEHNEM.

Mpv Mcnonb3oBaHWM MNpubopa C BLICOKOW 4YacTOTOW
BpALLIEHVS NOSIb3YNTECh CPeaCTBAMU 3aLLMTbI ClyXa.

Ncnonb3yiiTe cpeacTsa MHOVBMAY-
LN (0L 51007 3a1LMTH B COOTBETCTBIM C

OMACHOCTb

KaTeropven omnacHocTM obpaba-
TbIBAEMOrO MaTepuana, Tak Kak CyLLecTBYeT pUcK:
- NOABWXHbBIX [eTane
- 3aXBaTa YacTeit Tena, BONOC, OAEXbl U YKPaLLEHNIA.

YCTaHaBMBaTe YCTPOWCTBO B MPOCTOPHOM MoMelLie-
HUM Ha POBHOW, YCTOMYMBOW, YMCTOW, HECKOb3KOW,
CYXOW 1 OTHeyNMOPHOWN NOBEPXHOCTM.

The feet of the instrument must be clean and undamaged.
ObopyoBaHMe He NpefHa3Ha4YeHo 4ns py4YHON paboTsl.
Kopnyc ycTpocTBa MOXeT HarpeBaTbCst npu paborte.
Mepeqn BKIOYEHMEM MPOBEPANTE YCTPOWUCTBO W Mpwi-
HaOIeXHOCTW Ha Hanvune nospexaeHun. He ncnonb-
3yViTe NOBPEXAEHHbIE KOMMOHEHTHI.

YyuTblBaiTe, YTO MpU ynpaene-
HUW NPYBOPOM CyLLLECTBYeT Onac-
HOCTb MOJYYEHVISt TPABM PyK.

Y6eamTech B TOM, YTO EMKOCTb 417 U3MeSTbYeHWs NAoT-
HO 3aKkpbliTa.

Mepen npumeHeHvem npubopa ybeamuTtech, YTO eMm-
KOCTb AN M3MeNbYeHVs Hagnexalym obpa3om nog-
CoeAMHeHa K COeAMHUTENbHOMY LUTEKEPY NPMBOAA.
MprbHOp MOXHO MCMOMB30BaTb TOMBKO C YCTAHOBEH-
HOW eMKOCTbIO A1A U3MenbYeHns; 6e3 eMKoCTH Ans 13-
MelbYeHMs OH He 3anycKaeTcs.

Mepen MCNONb30BaHWEM 3aLLUMTHBIA konnak npubopa
LoSKeH ObITb 3aKpPbIT, B MPOTUBHOM Ciyvae npubop He
3anyckaetcs.

EMKOCTb ANA M3MenbYeHnA pa3peluaeTca yCTaHaBaW-
BaTb M CHUMATb TOIbKO MPW BbIK/IIOYEHHOM ABUraTesne.

ONMACHOCTb

Mocne NCnosb30BaHWA BCerpa oT-
KpblBaWTe eMKOCTb ONA W3Mesb-
YeHVs O4YeHb OCTOPOXHO, Tak
KaK MaTepuan B eMKOCTU MOXET HarpeBaTbCA BO Bpems
paboTbl U3-3a Nepegayun sHepruu. Mpu HeobxooMMOoCTy
NCNONb3yiTe 3alUMTHbIE MepyaTkv Wan AOXAUTECH OX-
NaxAeHna eMKoCTU 1 MaTepuana.

EmkocTv ana namensyeHus IKA® Bo Bpema paboTbl npu-
Hopa LoMmKHbI ObITb BCEraa 3akpbiTel. HemenneHHO BblI-
Kto4mnTe Nprbop, ecnn Matepmnan BbIXOLUT U3 eMKOCTU.
OumcTute npurbop.

CobniopanTe MHCTPYKUMIO MO 3KCMAyaTauum emKoCTy
LNA N3MeSbYeHnA.

Temnepatypa cpefbl He foskHa npesbitaTh 40 °C.
Vicnonb3ynTe ToNbKO pa3pelueHHble hrpmoi IKA® npo-
BrpKnN.

[onyckaeTca obpabaTbiBaTh NMULLb MaTepuasbl, He UMe-
tOLLIMEe ONacHOW peakumn Ha npunaraemyto BCIeCTBme
nepemeLunBaHna 3Heprnio. Ciofa Xe MOXHO OTHeCTH
Apyrue BuApl SHeprum (HanpumMep, BCleacTsue obnyye-
HUA Manon o30M).

YuuTbiBarTe ONaCHOCTW, CBA3aHHbIE C SIeTK O BOCM1ame-
HAIOLLMMUCA MaTepuanamu,

He Lonyckaertca 3Kkcnyatauma yCTpOMCTBa BO B3pPbIBO-
OMacHbIX MOMELLEHNAX, C OMaCHbIMW MaTepuanamu Um
nop, Bogown.

Mocne npepbiBaHWs NOAaYM Toka anmnapaT npu Bo306-
HOBJIEHWMM NO4aYM aBTOMAaTUYECKM He 3armycKaeTcs.
Be3onacHoCTb paboTbl rapaHTVPYeTCA TOMbKO MpW WC-
MOJSIb30BaHMN MPUHALJIEXHOCTEN, OMWUCAHHbLIX B T/1aBe
MpuHagne>xxHocTn”.

Po3eTka 3/1eKTpUYeCKon CeTn [O/MKHa UMETh 3a3eMAI0-
LN KOHTaKT.

MonHoe o06ecToyMBaHWe YCTPOWCTBA MPOU3BOANTCA
BbIHVMaHWeM BWUKM Kabena nuTaHna 13 po3eTkn anek-
TPUYeCKOW CeTu.

Po3eTka 3n1eKTpUYyeckon CeTU LOJIKHA HaxoAWTbCA B
JIErKo4OCTYMHOM MecTe,

[MpoBepbTe COOTBETCTBME UCTOYHWUKA MUTAHNA AaHHbIM,
YKa3aHHbIM Ha LWKbOMKE YCTPOMCTBA.

He ponyckante yoapoB yCTPOWCTBA WAV MPUHALNEXHO-
cTen.

* BcKpbiTMe yCTPONCTBa AOSIKHO MPOU3BOAMTECSA TOBKO

YNOJITHOMOYEHHbBIM CNeUnanncToM, Jaxe /13 PEMOHTA.

EMKOCTb AN namesibyeHna npen-

A MPEAYNPEX- Ha3HaueHa Tonbko As 06paboT-

AEHVE K1 Cyxux Npob TBepAbIX BELLECTB.
KaTeropuyecku 3ampeLaeTca WMCMNOMb30BaTb €MKOCTb
L5 U3MENIbYEHNS XNIKMX Npob.



Ncnonb3oBaHMe NO Ha3HA4YeHUIo

¢ MpumeHeHne:
Tube Mill control — 370 menbHML@ C NOPLUMOHHOM
3arpy3Kkow, koTopas npefHasHadeHa kak 4ns yaapHoro,
TaK 1 ANA pexyLLero n3menbyeHus.
EMKOCTb AN M3MeNbYeHUs 3aKpbIBAETCA repMeTUYHO.
STO 03HaAYaeT, YTO NOTEPU M3MeSIbYeHHOro MaTepurana
NPaKTUYECKW PaBHbI HYJTHO.

YnapHoe usmersnb4yeHue:

MpuMeHAeTCA 4NA TBEPObIX, XPYMKMX WAN CyXuX Wan
OXPYMYEHHbIX OXaXAeHWeM MaTepuanos (Hanpumep,
3epPHOBbIX KYNbTYP, KOe v T. M.).

Mpu 3TOM MaTepuan M3Menb4aeTcsa C MOMOLLbIO MO-
noTka. V3menbyaembli  mMaTtepuan pasnamblBaeTCs.
KoHeuHast cTeneHb M3MeNbYeHUs 3aBUCUT OT AJUTENb-
HOCTW M3MeflbYeHNs 1 YPOBHA 3aMosIHeHUs, a Takke OT
CBOWCTB 3arpy>aemMoro MaTepuana.

PeXkylliee usmesnibyeHue:

MPUMEHSETCA AN MATKKX, BOTOKHWUCTBIX MaTepuasos (Ha-
npuMmep, ceHa, Bymarn u T. 1.).

JoCTxmMman cTeneHb M3MesbYeHns Takxe 3aBUCUT OT
J/IMTENbHOCTY U3MENbYEHNA, KOMYECTBa U3Meb4aemMo-
ro MaTepuana 1 CBOWCTB 3arpy>KaemMoro Matepuana.

Cnoco6 aKkcnayaTauum: HacToNbHbIA NPMBOP.

MPEQYMNPEX- Tube Mill control He nogxoguT
A EHUE 0119 M3MeNbYeHnss BAaXKHbIX Ma-
A TepManoB CO CINLLKOM BbICOKMM

copep>kaHneM Bofpl. B NpoTMBHOM Clydae CyLlecTsyeT
OMNACHOCTb, YTO BOAA BbITEYET U3 NPOBUPKU 1 NOBpe-
JUT NPUBOL.

» O6nacTb NpUMeHeHUsA (TONbKO B NOMeELLEHUN):
- JlTabopaTopum - YyebHble 3aBegeHuA
- AnTeku - YHMBEPCUTETSI

YCTPOWCTBO NPUIOAHO ANSA 3KCNIyaTaumum B obbix mome-

LLEHNAX, 33 UCKITIOYEHMEM:

- XUNbIX MOMeLLEHWR

- 30H, HANPAMYIO NOAK/IIOYEHHbIX K CETU MUTAHWS HU3KOrO
HaNPAXeHWA, KOTopas 0becneynBaeT Takxe NUTaHne Xiu-
JbIX MOMeELLEeHNN.

3alumTa nonb3osaTensa He MOXeT ObiTb rapaHTUPOBaHa:

- B CJlyyae 3KCryaTaLmm yCTPonCTBa C NPUHAANEXHOCTA-
MW, He MOCTaBAAEMBIMU WM HEe peKOMeHOOBAHHbLIMMU
M3roTOBUTENEM

- B UJIy4ae 3KCnayaTalmy yCTPOWCTBA He B COOTBETCTBUN C
Ha3HaYeHVeM, YKa3aHHbIM U3roTOBUTENEM

- B (Jydae MoamndmvKaLmm yCTponcTBa Nnm Ne4aTHow nia-
Tbl, BbINOJIHEHHOW TPeTbelr CTOPOHOW.

CHATne ynaKoBKHU

CHATUE yNnaKoBKM:

- AKKYpaTHO CHUMMTE ynaKoBKy.

- Mpy HanM4uKM TPaHCMOPTHBIX MNOBPEXAEHUA Heob-
XOAMMO OMOoBeCTUTb 06 UX OBHApyXeHUW B AeHb
CHATUA YNakoBKW. B HeKoTOpbIX cnyvasx TpebyeTca
OMOBECTUTb MEePEeBO34MKA (MOUTY UM TPAHCMOPTHYIO
KOMMaHWo) AN NPOBEAEHNA pacc/iefOBaHMA.

KomnnekT nocraBku:

IKA® Tube Mill control:

- IKA® Tube Mill control

- 1 eMKOCTb ans namensdeHns MT 40

- 1 yHVBepCanbHbIN Me/bHUYHbIN KoHTeHep MMT 40.1
- CbeMHVIK MydT

- Kabenb nutaHms

- Kabenb USB

- PykoBoACTBO Mo 3kcnnyaTaumm

- fTapaHTUIHbBIN TaNOH.

IKA® Tube Mill 100 control:

- IKA® Tube Mill 100 control

- 2 eMKOCTb ans namensdeHns MT 100
- CbeMHVIK MydT

- Kabenb nutaHus

- Kabenb USB

- PykoBOACTBO Mo 3kcmyaTaumm

- [QpaHTUIHbBIN TANIOH.

Ba)xHble 3amMmeyaHus

Obnactb npumererns menbHUlsl Tube Mill control oueHb
obWwupHa. MprBEAEHHbIA HUXe NepeyeHb W3Meb4YaeMblx
MaTepuanoB He nosoH. MocpeacTBomM NabopaTopHOro u3-
MenbYeHs C COOTBETCTBYIOLLMM CMOCOBOM U3MeNbYeHUs 1
NOAroTOBKOM NPob, Hanpumep, oxnaxaeHve, obnactb npu-
MEeHEHS MOXHO eLLe pacLUMpHTb.

YpapHoe nsmenbyeHue:

EMKOCTb Ana u3mensyenus npubopa Tube Mill control
C M3MeNbYnUTeNeM M3MenbyaeT MArkMe, CpefHeTBepable
W Xpynkue maTepuanbl C TBEpLOCTbO A0 5 MO LiKane
Mooca. Mpwu 6onee BbICOKOW TBEPAOCTU M3MebYNTENb
oYeHb ObICTPO W3HALLMBAETCH, U NiacTMaccoBas MydTa

MOXXET MNOJIOMaTbCA.



C NOMOLLBIO AaHHOTO NPUOOopPa MOXHO M3MeNbYaTh J1to-
Oble MaTepuasbl, KOTOpble ABNAIOTCA XPYNKMMU, CyXUMK
W He cofepxaT OonbLLIoe KOMMYeCTBO Xupa. Huxe npw-
BefeH rnepeyeHb MaTepunasos, NOABEPraeMbIX CyXOMy 13-
MeJTbYeHWIO:

3epHOBbIE KYNbTYpbl, A4MEHb, KyKypy3a, Cconom, MeKTuH,
XKapeHHbI Kodre, opexoBas ckopsyna, KOCTH, CMOpPbIHbS,
MpeccoBaHHble MaTepuasbl, TOpd, nekapcTBa, WCKyC-
CTBEHHble yAoOpeHws, KOpMa, NPAHOCTY, CMOAa, Kanuii-
Hble COMW, KOCTOYKM, CONK, Lunaku, TabneTku.

Bsizkue maTepwvanbl HEOOXOAMMO OXNaduTb, HanpuMmep,
nocpefctsom fobaBneHvs OpobAeHoro Cyxoro bAa B
eMKOCTb ANA U3MeSIbYeHUA.

MaTepuan HeobxoaMMO NpeaBapUTENbHO M3MENbYNTb A0
avameTpa Makc. 10 MM (pa3mep 3arpy>aemoro 3epHa 10
MM, MOAXOOALLMM ABNAETCA Pa3Mep KyKypy3HOro 3epHa).
MonesHbI 06beM eMKOCTU COCTaBAAET Makcumym 40 M.

Pexyliee nsmenbyeHue:

B emKkocTM Ansa usmensyenms npubopa Tube Mill control
MOXHO W3MenbyaTb TPYAHOCHINyYMe, 3n1aCTUYHbIE, BO-
JIOKHUCTbIE, MATKME U COAEePXKaLLMe LefiIonosy matepu-
anbl. Huxe nepeyncsieHbl MaTepuasbl, KOTOPble MOXHO
M3Mesib4aTb:

NNCTbS, BONOKHA, MPSAHOCTW, XMesb, KapToH, Bymara,
CeHo, NflacTMacca, Tabak, KopHW.

Pa3mep 3arpy>aemoro 3epHa He JoJ/iKeH Npesbiats 10 MM,

Mpumeyanue. MaTepuarbl, He yKasaHHble B CNVCke, pas-
pellaeTca m3menbyatb B MenbHuue Tube Mill control
TONBKO MOC/e KOHCYNbTaUUW C CEPBUCHON CNyXO0ol KOoM-
narun IKA®; 370, B YaCTHOCTW, OTHOCWTCA K CUTyaUMsMm,
KOrfga CyLLlecTByeT ONacHOCTb B3pbIBa (B3pbIB MblAV BC1ed-
CTBME 3NeKTPOCTaTUYECKOro 3apsaaa).

Pa6oTa C ox/1a)kaaloLWwmmMy BeLLLecTBamu:

CobntofaiTe ykasaHUsa No TexHuke 6e30macHoCTy.
BciencTBre M3MesbYeHVs MaTepuan HarpeaeTca. B ot-
JeNbHbIX CNy4asx 3TO HexenaTesbHO, Tak Kak 13-3a Harpe-
Ba M3MeJSibYaeMblii MaTepuas MOXET U3MEHUTbCA (Hanpu-
Mep, MOBbILLIEHHOE OKWCIEHWe, MOTePs BAark, UcnapeHve
JIETYUYMX KOMMOHEHTOB U T. M.).

BA3kne MaTepuasibl UM MaTepuasbl C BbICOKMM COpepKa-
HMEM XWMpa B ONPeAeseHHbIX YCIIOBUAX MOXKHO U3MESbYaTh
TOJSIbKO MOCSIe OXPYMYMBAHUSA C MOMOLLIBIO CYXOro Jibaa.

OxnaxxgeHue cyxum nbgom (CO2):

CHavana mMaTtepuan 3arpy>xaerca B eMKOCTb AJ19 U3Menb-
JeHus, 3aTemM L0OaBASETCS NPUMEPHO MOJOBMHA YalHON
JIOXKM M3MeNTbYEHHOro Cyxoro nbaa. Cyxow nep, cnemyert
nepemMeLLaTh C U3MeNb4aeMbIM MaTePUaoM.

YunTbIBaNTe, YTO M3MeNbYaeMbll MaTepuan B pesysbra-
Te M3MesbYeHUA CHOBA [LOBONMbHO ObICTPO HarpeBaeTcs
(NpuM. Yepe3 30 cekyHO M3MeNbYeHWs MaTepuan MOXeT
CHOBA HarpeTbCs [0 KOMHATHOW TemnepaTypsbl).

Ecnv npy OLHOKPaTHOM OXNaXAEHWUW XXenaembln pesynb-
TaT V3Me/bYeHnsa He OOCTUraeTcs, npouecc HeobxoamMmo
MOBTOPUTb HECKO/IbKO Pa3.

NHTepdelicbl n Bbixopbl

AucmanyuorHoe ynpasnerue:

MprHOPOM MOXHO YNPaBAATb B AUCTAHLMOHHOM pexumMe
(Remote) yepe3 USB-mHTepenc C Mcnonb30BaHemM npo-
rpaMMHoro obecnedenus labworldsoft®. USB-mHTepdelic
HaXOLMTCS C NPaBOW CTOPOHbI Nprbopa 1 NO3BONSET CO-
eauHATb Npubop ¢ MK ¢ nomoubto USB-kabens.

MpumeyaHue. Cobniopaiite TpeboBaHWA K CUCTEME, a
TakkKe yKa3aHus PyKOBOACTBA MO 3KCMyaTaLmmn 1 crpas-
KM NporpaMmHoro obecreyeHns.

Uumepdgpelic USB:

Universal Serial Bus (USB) — nocnenosaTefnbHas LWMHHAA
caiacTeMa Ons nogxtodeHns npubopa k MK. Mprbops,
obopynoBaHHble nopToM USB, MOXHO COeAMHATL ApYr C
OpYyrom BO Bpemsa paboTbl (MOAAEPXKMBAETCA «ropaYany
KOMMYTaLLMA).

MoaktoueHHble NPUOOPbLI K UX XapakTepUCTUKI onpefe-
NA0TCA aBTOMaTMYeckn. MHTepdenc USB B coyeTaHum C
MO labworldsoft® cnyxuT gns akcnayataumm B AMCTaHUM-
OHHOM peXuMe 1 ANA 3arpy3ku 0O6HOBNEHWN.

Apatisep wunbl USB dna npubopa:

CHavana 3arpy3vTe MOCNELHIO0 BepCuio ApariBepa AnA
npubopa IKA® c USB-nHTepdencom ¢ canta:
http.//www.ika.com/ika/lws/download/usb-driver.zip.
yCTaHOBWTe Apansep, 3anycTvs ann Setup. 3aTem NoaKIto-
unTe nprbop IKA® ¢ nomolLbto kabens gaHHbix USB ¢ MK,
OBMeH [aHHBIMW OCYLLeCTBAETCA Yepe3 BUPTyaslbHbIN
COM-nopr.

KomaHOHbIl cuHmakcuc u popmam:

[na cuctemMbl KOMaHA AeNCTBUTENbHBI Cegytolime no-

JIOXKEHMS:

- KomaHab! B LiefIoM OTMPaBAsioTCa C KOMMbloTepa (Befy-
LLiee YCTPOWMCTBO) Ha YCTPOWCTBO (BELOMOE YCTPOUCTBO).

- MNepefiada C yCTPOMCTBA BbINOAHSAETCA UCKIIIOUYUTENBHO
no 3anpocy komnbtoTepa. CoobLeHns 06 owmbKax Tak-
K€ He MOryT CMOHTaHHO OTMPaBAATLCA OT YCTPOWMCTBA K
KOMMbloTepy (CMcTema aBToMaTM3aLmm).

- KomaHgpl nepefiatoTcsa 3arnasHbIMM BykBaMu.

- KomaHObl 1 napameTpbl, a Takxke NociefoBaTesbHO
nepefaBaeMble MapaMeTpbl Pa3AeNsioTca Mo MeHbLUew
Mepe ofHUM npobenom (kog;: hex 0x20).



- Kaxpas otoenbHas komaHaa (B TOM 4Mc/ie napameTtp
N OaHHbIE) N KaxObl OTBET 3aK/to4aloTca B NoCneno-
BaTesibHOCTU «[1ycTO MNepesod kapetku MNycTo lNepeson,
cTpokuy» (kog: hex 0x20 hex 0x0d hex 0x0A) n cocTosT
He bonee Yyem 13 80 CUMBOJIOB.

- HecAaTnyHbIM pa3genuTeneM B Ynciie C NaBatoLLen 3a-
NATON ABNAeTCA Tovka (koa: hex Ox2E).

YNOMAHYTbIE Bbllle MOLENN BCELENO COOTBETCTBYIOT pe-
komMeHdaumam komuccnumn NAMUR (Komuccns no crtal-
0apTU3aLLMN KOHTPOSIbHO-M3MEPUTENTbHOW TEXHUKN B XU~
MUYeCKon MnpoMmbilneHHocTn) (PekomeHaaummn NAMUR
MO W3rOTOBJIEHUIO 3M1EKTPUYECKMX Pa3beMHbIX coednHe-
HUI ONA nepefayn aHaforoBbiX U LUMGPOBbIX CUrHAMIOB
Ha OTZeNbHble NabOPaTOPHbIE KOHTPObHO-M3MepPUTENb-
Hble ycTponcTea. Pen.1.1).

KomaHgpl NAMUR 1 gononHuUTeNbHble KOMaHabl, CreLl-
nnyeckme onsa IKA®, cnyxat ToNbko Kak KOMaHabl HU3-
KOrO YPOBHS O/ CBA3W Mexay ycTponcteoM 1 MK. Mpu
HaW4MK COOTBETCTBYIOLLIErO TEPMMHANa M NporpaMmbl
CBA3W 3TW KOMaHAbl MOryT nepefaBaThcA HaNPAMYIO Ha
ycTpowncTso. Labworldsoft — 310 ynobHbin nakeT npo-
rpamMm IKA®, paboTtatoumx B cpene MS Windows ans
yrpasneHusa yCTPOMCTBOM W Mprema OaHHbIX YCTPOWCTBA
1 obecneyvBaloLMx Takxke rpacuyeckoe npeacTasne-
HWe, HanpuMep, WKan Ymicna obopoToB.

Hanee npneoautca 063op komaHa (NAMUR), BocnpuHu-
MaeMbIX KOHTPONbHbIMUK ycTponcTBamum IKA®.

B Tabnuue Huxe npenctasneHbl koMaHabl (NAMUR).

Mcnonb3yemble cokpaLleHns:
m = napameTp Hymepauun (Lefoe 4ncso)

X= 4 YacCToTa BpalleHus
Komanpgbi NAMUR DyHKUMA MpumeyaHue
IN_NAME 3anpoc agpecata UHGopMaLwmn. 3anyck dyHkumm | KnasraTtypa nprbopa AeakTuBMpoBaHa,
LOMCTAaHUMOHHOTO YNpaBeHns. KHOMKa nuTaHua «<Power» Haxara nocne
OTNPaBKK KoMaHab! B npubop. OTobpaxaeTcs
CMMBOJT ANCTAHLMOHHOTO YripaBneHns.
RESET MepekstoyeHre Ha HOpMabHbI pexxum paboTbl | Ecn knasmaTypa nprubopa CHoBa
JOCTYMHa, CUMBOJT ANCTaHLMOHHOTO
ynpaBneHna ncyesaer.
IN_PV_X CyMTbIBaHMe TekyLLe YacToTbl BpaLLleHms
X=4
IN_SP_X CymMTbIBaHWE 330aHHOIMO BXOAHOMO 3Ha4YeHKA
X=4
OUT_SP_Xm YCTaHOBKa 3a4aHHOro 3Ha4eHWA YacToThl
X=4 BpaLLeHWd, BBOA: rpm
START_X BktoueHve hyHKLUMIA NpsiMo nepeaaymn
X=4 npvbopa. 3anyck ¢ BBEAEHHbIMU 3HAYEHUSMN.
IN_SOFTWARE 3anpoc MaeHTUUKALMOHHOTO HOMepa, AaTbl 1
Bepcum M0




BBop B 3kcniyaTauuio

YCNoBKSA OKpY>KatoLLEeN cpefibl AOMKHbI COOTBETCTBOBATb
TpeboBaHUAM, W3OXEHHbIM B rnaBe «TexHU4eckue
AaHHbIe».

YbenuTtech B TOM, YTO HaNpsXKeHwWe, ykazaHHoe Ha TUMo-
BOM Tabnnuke COOTBETCTBYET (haKTUYECKOMY Hampsxe-
HUIO B CETU 3M1EKTPONUTAHNA.

O~

Ecnu faHHble ycnoBusa cobntogeHbl, TO YCTPOMCTBO rOTOBO K
paboTe cpasy Nocne NOAKOHEHNS K CETW N1eKTPONUTAHMA.
Ecnv maHHble ycnoBua He cobntogeHbl, To 6e30MacHOCTb
npu paboTe He rapaHTUPYETCS W/NAN CyLLLeCTBYET BEpOAT-
HOCTb MONOMKW YCTPOMCTBA.

lcnonb3yeman po3eTka [OOJSIKHa
MMETb KOHTAKT 3a3eMNeHnA.

MprcoeanHUTe MeNbHUYHYIO TPYOKY, HaKpyTWB ee Mo Ya-
COBOWN CTpenke Ha OaroHeTHylo MydpTy mpvBoAa. lNocne
Lenyka Tpybka ByaeT ycTaHOBMEHa NPaBWbHO. 3aTeM 3a-
KpOWTE 3aLLUMTHBI KOSINAK.

Mpv HecobMofgeHNM BbILLEyKa3aHHbIX npouesyp TpyoHas
MefbHMLA He 3anyCTUTCA.

MpumeyaHue.1ns CHATUA MENbHUYHON TPYOKM OTKPYTU-
Te ee MPOTMB YaCOBOW CTpesikK. Mocnie Lenyka MefibHUY-
HYIO TPYOKY MOXHO CHATb C BalOHETHOW MydTI.

BknoueHune

@ YCTaHOBMTe BbIK/tOYaTeNb npubopa (A) B nonoxexue 1.
= [prbop NepeKToUNTCA Ha PEXUM OXUAAHNA.

Standby

@ HaxmuTe KHOMKY nTaHus «Power» aucnnes (D).

= Ha HEeCKoNbKO CekyH[, Ha [WCriee MosBUTCA HauvasbHas
CTPaHULA C OTOBPaXeHeM TUMA YCTPOWACTBA U BEpPCMM
NPOrpaMMHOro 0becrneyeHms.

IKA®

Tube Mill control

n1l

= 3aTeM B TeYeHMe HeCKOMbKMX CekyH OyaeT oTobpa-
XKaTbCs XOL, BbINONIHEHWSA NMPOBEPKM CUCTEMBI.

OTObpaXatoTCs CUMBOJbI PexXmMMa paboTbl, 3adaHHOM Ya-
CTOTbI BPALLEHVS, MaKCMMAIbHOW YacTOThl BPaLLEHUs, MaK-
CMMarsbHOTO 3HaYeHUs Taimepa 1 T. 4.

maxrpm 29000

target rpm

timer max 03:00

[TossicHeHWE CMMBONOB

® MakcManbHas YacToTa BpalleHuna npubopa
@ C1MBON YaCTOThI BPaLLeHWs

® YcTaHoBneHHas 3afaHHas YacToTa BpalleHns
@ Pexxcnm paboTh

® MakcrManbHoe 3HayeHre TarMepa

® CumBoON TaiMepa



= [Noc/e NPoBePKM CUCTEMbI Ha Aucrnee nosenseTca pabo-  IMpumeyaHue. Ha pncnnee oTobpax<aloTca 3aBOACKME
YMiA 3KpaH, 1 Nprbop roTos K paboTe. HaCTPOMKM.

act rpm U

target rpm 2000 g

timer sec afF

3aBopacKas HacTpouka

Mpubop NOCTaBAAETCA CO CNeAyoLLMMY 3aBOACKMMM Ha-  COpPOC NapameTpPoB Ha 3aBOACKME HACTPONKM:

CTPOVIKaMU: [na BOCCTAHOBNEHWSA 3aBOACKMX HACTPOeK BbIMOMHUTE

anefytoLme NencTBua:

* BbIk/toumTe Nprbop C MOMOLLbIO BbIK/ItOYaTENS (A).

+ OHOBPEMEHHO HaxMWTe KHomku «Menu/Back» (MeHio/Ha-
3a0) (G) v «Timer» (Taimep) (E) v nepesanyctute npubop.

« lNapameTpbl nNpubopa COPOLLEHbl Ha 3aBOACKME Ha-

MeHto «HacTpomkmy:

Pexxkum (mode) A
MakcMabHas YacToTa BpalleHus (max rpm) 25000
MakcManbHOe 3HaveHKe Tamepa (timer max)  03:00

A3bik (language) english CTPOVIKA.
Paboyas HacTponka:

3alaHHas YacToTa BpalueHua (target rpm) 5000

3HaueHue Tanmepa (timer sec) BbIk. (off)

3HaueHWe MHTepBana (int sec) BbIk. (off)

YcTaHOBKa napamMmeTpoB MEeHIo

* YnpaBneHue C NOMOLLbIO MEHIO: 3aBOfCKMe
HaCTPOMKMU
—— max rpm (MakcManbHas YacToTa BPALLEHUS) ...t 25000 rpm
—— timer max (MakcvMMasibHas HaCTPOMKA BPEMEHM) .....vvvvieieeieeieneenin, 03:00 [mm:ss]
—— mode (PexxuM paboTbl) ———— mode (PEXUM) A ..o, AKTVBMPOBaH

F———mode (PeXxuM) B ... =
program saved (CoxpaHeHue nporpamMmsl) P1 =

Menu —

program saved (CoxpaHeHue nporpammsl) P9 -

—— language (A3bIk) english ... AKTVBMPOBaH

I =
deutsch ... =
francais ... =
eSPaNol ... =
italiano ... =




» O6LME UHCTPYKLUM MO UCNOMb30OBAHMIO CUCTEMDbI
MeH}o:

Bbibop MeHto:
& HaxxmuTe kHonky «Menu/Back» (MeHto/Ha3ag) (G) Ha

paboyem 3kpaHe, YTOObI OTKPLITb CUCTEMY MEHIO.
& [1ns Bblbopa ONUMM MeHIO MOBEPHWTE NMOBOPOTHO-Ha-
XUMHOW perynstop (B).

PefakTnMpoBaHvie NapameTpa B MeHIO:

& HaXmuTe MOBOPOTHO-HaXWMHOW perynsTop (B) y
BbIBpaHHOW OMLMK MEHIO.

= 3Ha40K P MOKa3bIBAET, YTO BbIGPaHHYIO ONUMIO MeHI0
MOXHO pefakTpoBaThb.

& [1ns pefakTMpOBaHWs MapamMeTpa NOBepHUTE NOBO-
POTHO-HaXXUMHOW perynaTtop (B).

& CHOBa HaXXMUTe MOBOPOTHO-HAXXMMHOW perynarop
(B), 4TOObI 3aBepLUMTL peaakTUpoBaHMe.

& [locne penakTMPOBaHUA OMUMM MEHIO CHOBa Ha-
XMuTe kKHonky «Menu/Back» (MeHio/Hazag) (G), 4To-
Obl BEPHYTHCA Ha pPaboynii SkpaH.

MpumeyaHue. BoibpaHHas onuma MeHio oTobpakaeT-
€A Ha gncniee Ha >enTom ¢oHe.

- MakcMmanbHasa yacTtoTa BpalieHusa (max rpm):
HacTpoiika MakcMManbHOW YacToTbl BpaLleHus npunbo-
pa no ymonyaHuio (max rpm) — 25000 rpm. C nomo-
LU0 ONUMM MEHIO 3Ty HaCTPOMKY MOXHO W3MEHATb B
avanasoHe ot 5000 go 25000 rpm.

HacTpoiika MakcvManbHOM 4acToTbl BpalleHws (max
rpm) aBTOMATUYECKM COXPaHAETCA Mocsie 3aBeplueHus
pabouyero npolecca Unu BblkloueHUs nprubopa.

Mpumeyanue. py yCTaHOBKE MapamMeTpa «max rpmy
NoCpeaCcTBOM BPaLLEHWA MOBOPOTHO-HAXUMHOMO pery-
natopa (B) HacTpolika coctaenseT 100 06/MuH. B pexu-
Me OWCTaHLMOHHOrO YpaBieHna ¢ MOMOLLbIO KOMIMbIO-
Tepa TOYHOCTb YCTAHOBKM COCTaBAAeT 1 rpm.

* MakcumanbHoe 3HauyeHue Tanmepa (timer max):
HacTpoiika MakCMMabHOro 3HayYeHWs Tarmepa nprbopa
no ymonyaHuto (timer max) — 3 MUHyTbl. C NOMOLLBIO
ONUMN MEHIO 3Ty HaCTPOMKY MOXHO M3MeHNATL B Anana-
30He OT 5 cekyHA A0 3 MUHYT.

HacTpolrka MakcMManbHOro 3HaveHua Tanmepa (timer
max) aBTOMaTWMYecky COXPaHAETCA MoC/Ie 3aBepLueHuns
paboyero npouecca MK BblIK/IIOYEHVA Nprbopa.

Mpumeyarue. Tlpy ycTaHOBKe napameTpa «timer max»
NOCPeLCTBOM BPaLLEHUA NOBOPOTHO-HAXUMHOIO pery-
naTopa (B) HacTpolika cocTaBnseT 5 cekyHa. B pexume
LNCTAHLUMOHHOTO YNpaBneHna ¢ MOMOLLBIO KOMMbIOTepa
HaCTPOWKa CoCTaBnAeT 1 CekyHay.

Pe>xum paboTbi:

Mpubop MoxeT paboTaTb B pexumax A, B n P1-P9.
HacTpoiika pexuMa aBTOMaTUUYecKn COXPaHSAEeTCs Mo-
e 3aBeplueHns paboTbl UK BbIKIIIOYEHUA Nprbopa.
Monb3oBaTenb MOXET U3MEHSTb HACTPOWKM pexrmMa B
rMaBHOM MeHIO.

Pexxnum pabotbl A:
B 3TOM pexume paboyme HacTpOWKM Mocie 3aBeplue-
HWA PabOTbl U BbIKOYEHUA MPUOOPa He COXPAHSIOTCS.

Pexxum paboTbl B:

B 3ToMm pexume paboume HaCTPOMKM W HACTPOWKM
MEHIO COXPaHSAIOTCA Mocne 3aBepLueHuna paboTbl U Bbli-
K/toyeHna npmubopa.

Pexxnmbl paboTbl P1-P9:

B pexumax P1-P9 monb3oBatesib MOXET HaCTPOUTb Y
coxpaHuTb Tpebyemble NMapaMeTpbl B Nporpamme (3a-
[aHHaA 4acToTa BpaLLeHWs, 3HaYeHWA TarmMepa U WH-
TepBana). HacTpoMkn MapaMeTpoB MOXKHO W3MEHSATb
TONBbKO B MPOrpaMme MeHK. ITU HaCTPOMKN MOXHO
MCMOJb30BaTb HAMPAMYIO.

HacTpoiika sa3biKa:

Monb3oBaTeNlb MOXeT BblOpaTh cCliedylowme A3bIKK
UHTepdenca: aHrIMNCKUI, HEMELKWA, KUTANCKUM....
HacTpolka f3blka aBTOMAaTUYeCKWM COXpaHAeTca no-
cne 3aBepLueHVa paboTbl UK BbiktoYeHWs npubopa.
Monb3oBaTelb MOXET WM3MeHATb HAaCTPOMKY fA3blka B
rNaBHOM MeHIO.

HacTtpoiika pabounx napameTpoB

+ 3afaHHas yacToTa BpalleHusa (target rpm):
Tpebyemas 3afaHHas YacToTa BpalleHna yCTaHaBIMBa-
€TCS C MOMOLLbIO MOBOPOTHO-HAXXMMHOIO PerynsTopa
(B) B OManasoHe 3Ha4YeHuA MakKCMMaNbHOW 4acToTbl
BpaLLeHusa (max rpm), MUHMMasbHOe 3HadeHre — 100
rpm. B pexxume OAUCTaHUMOHHOTO YNpaBieHna ¢ moMo-
LLIbIO KOMMbIOTEPa MUHMMabHAA HaCTPOMKA COCTaBNS-
et 1 rpm.

HacTporika 3aaHHOM Y4acTOThl BpalleHna “target rom” B

paboyem MeHo:

@ [oBepHUTE NOBOPOTHO-HaXWMHOW perynatop (B),
4TOObI M3MEHWUTb 3HAYEHMe.

@ [Ins 3anycka HaxXkmMuTe Ha MOBOPOTHO-HAXUMHON
perynsatop (B).

= Ha ancnnee noABUTCA CMMBOJT YaCTOTbl BPaLLeHUA

(CO20).




o DyHKUUA Tanimepa:

3HaYyeHne Tanmepa HacTpamBaeTCA C NMOMOLLBIO MOBO-
POTHO-HAXXUMHOTO peryaaTopa (B) B Avana3oHe 3Haye-
HVA MaKCMMaIbHOro 3Ha4YeHnA, MUHUMAbHOE 3HaYe-
HVe — 5 ¢. B pexunme AnCTaHLMOHHOIO yrpaBieHna ¢
MOMOLLbIO KOMMbOTEPa MUHUMAabHaA HaCcTPOMKa CO-
cTaBnAet 1 cekyHAy.

Ecv npum BkatodeHUn npubopa dyHKUMA TallMepa He
aKTVBMPOBaHa, aBTOMATUYECKM 3aMyCKaeTCA OTCYET OT
0 £0 3 MUHYT, Noc/1e Yero Npbop aBTOMATUYECKHM Bbl-
KJTHO4aeTCA.

Mprmedanmne. Mbl pekomeHZyem nocJie Kaxaoro Tpexmm-
HYTHOrO NpoLecca U3MeSibYeHna Oenatb MUHYTHYIO may-
3y. B MpoTMBHOM Ciydae nocsie BbIMOSAHEHWSA TPpex mpo-
LIeCCOB M3MESIbYeHVA MOOPAL Ha OWCTee MOABNAETCA
coobueHve 06 ownbke (cM. rnasy «Kopbl oLLINGOKY).

HacTtpoiika 3Ha4yeHus TanmMepa (zeit sec) Ha paboyem sKpaHe:

& HaxmuTte kHonky «Timer» (Taimep) (E), 4Tobbl akT-
BUPOBATb UHAMKALMIO.

& MoBepHUTE NOBOPOTHO-HAXMMHOW perynatop (B), 4to-
bl YCTAHOBWTb 3HAYEHME.

& [10BTOPHOE HaxaTue KHonku «Timer» (Taimep) (E) 3aBep-

LIAeT NPOLLECC HACTPOMKM.
= YCTaHOBJIEHHbIE 3HaYeHWA COXPAHATCH.

MpenynpexxaeHue (Warning) 1:
MpenynpexxaeHue (Warning) 2:
Cnoco6 ycTpaHeHus:

* ®yHKUMA nutepeana (Int):

3HayeHWe MHTepBana «Int» ycTaHaBNMBaeTCs C MOMO-
b0 MOBOPOTHO-HaXXMMHOro peryasTopa (B) B ova-
na3oHe oT 5 0o 60 cekyHA, MUHUManbHas HacTpouka
COCTaBNAET 5 cekyHM.

MpumeyaHue. Ecnn akTVBMPOBaHbI PYHKUUM UHTEp-
Basa W TaliMepa, 3HayeHue MHTepBana LOSKHO ObiTb
MeHbLLIe 3HavyeHUs TarimMepa. TOMbKO B 3TOM Cjlydae
MO>XHO MCMOb30BaTh PYHKLMIO MHTEPBasa.

HacTpoiika 3HaYeHunsd nHTepBana (int sec) Ha paboyem

3KpaHe:

& Haxmute kHonky «Int» (MHTepsan) (F), 4Tobbl akTn-
BMPOBAaTb MHAVKALMIO.

& [loBepHWTE MOBOPOTHO-HAXUMHOW perynatop (B),
4TOObI YCTAHOBWTb 3HaYeHVe.

@ [oBTOpPHOE HaxaTue KHomku «Int» (MHTepBan) (F) 3a-
BepLUaeT NpoLecc HaCTPOKK.

= YCTaHOBJIEHHblE 3HAYEHNA COXPaHATCA.

Mpeapynpexxpatowme coodLLEeHUs

3aLlUWTHBIV KOJINAaK He 3aKpbIT.
EMKOCTb 4N M3MeNbYeHNs YCTaHOBIeHa HenpaBWbHO.
MpaBUAbHO YCTaHOBMTE EMKOCTb OISt U3MESIbYEHS, 3aKPOUTe 3aLUMTHBIN KO-

nak 1 NOBTOPUTE NOMbITKY.

Koabl olunbok

Bo3HuKatoLwme owmbky 0TobpaxatoTcs Ha Aycriee C MOMOLLBIO COOTBETCTBYIOLLIMX KOAOB.
B TakoMm cydae BbINOMHWTE CrlefytoLye feicTBIA:
@ Bblk/1to4mMTe NprbOop BbIKOYaTENEM
@ [pUMUTe Mepbl MO YCTPaHEHMIO HEVCMPABHOCTY
& CHOBa 3anycTuTe npubop.

Ownbka |MpuunHa MNocnepcrBue | Cnocob ycTpaHeHun
Error 3 + CNMLWKOM BbICOKadA Temnepatypa BoiktodeHre | - Bbik/ioumnTe nprbop v faiTe eMy oCTbiTb
BHyTpU Npubopa aBuratens - CHoBa BKJIIOYMTE NpHBOP
Error 4 « [pwuratens He paboTaeT HOpMasbHO | Bbik/toueHne | - BbikstounTe nprbop
(He 3amyckaeTca wan He JOCTUraeT | ABuratens - MpoBepbTe 1 YMEHbLUMTE KOIMYeCTBO Npobsbl
33[1aHHOW YaCTOTbI BPALLIEHWA) - BkntounTte Npmbop ¢ MeHblUeln YaCcTOTON BpalLeHNs v
« MNeperpyska yBeIMYMBaWTE YaCTOTy BPaLLEHVA BO BpeMsA npoLecca
n3MesibyeHna
- Mepe3sanyctute npnbop
Error 25 + OTKa3 3neKTpoHHOro obopyaoBaHua | BoikatoveHne | - OTnpassTe Nprbop B PEMOHT.
Error 26 nuratens
Error 70
Error 71
Error 86 » C/IMLLIKOM HU3KOe HarpsxeHue BbiksitoyeHve | - BbikntoumTe npnbop
3M1eKTPOABUraTeNA NOCTOAHHOrO TOKa | ABUraTesns - [poBepbTe, COOTBETCTBYET NN HaNPAXeHNe, ykasaHHoe
Ha TMNOBOW Tabnnuke, CETEBOMY HaNPAXEHWIO.

Ecnn HeMcnpaBHOCTL He yAaeTCs YCTPaHUTL NOCPELCTBOM OMMCAHHbIX Mep W UMEeEeT MeCTO Lpyras Hermonagka:
- obpaTnTeCh B CepBUCHYIO CTy>XDy IKA®
- OTNpaBbTe NPUOOP C KPATKMM OMMUCAHNEM HEMONAAKMN.



Ncnonb3oBaHue cbeMHUKa Myt

MydTa eMKOCTU ANs M3MesNbYeHUsA C/IoMaHa:
MyTa eMKOCTV LN U3MeNbYEHst MOXET MOoSIoMaThbCs,
€C/IN B eMKOCTV HaXOAWTCA CIIMLLKOM MHOTO MaTtepurana,
UKW MaTepuan CIMLLKOM TBepLbIi.

BbiTackuBaHve MydTbl U3 NpUBOAA:

@ HaBWHTWTE CbEMHIMK MYdT MO YaCOBOW CTPesKe. Xapak-
TEPHbIN LLEMYOK O3HAYaeT, YTO CbeMHUK MydT npa-
BW/IbHO YCTaHOB/EH Ha MydTe.

@ TloBepHUTE CbeMHUK MydpT NPOTUB YaCOBOW CTPESKMU.
XapaKkTepHbIA LLENYOK 03Ha4aeT, YTO MOSOMaHHYIO
MyTy MOXHO BbITaCKMBaTb.

TexHuuyeckoe obcny>KnBaHue

YCTPOWNCTBO He TpebyeT TexHnueckoro 00cykmeanusa. OHo
NOABEPXEHO JINLLb eCTeCTBEHHOMY CTapeHUIo [eTanel u
WX 0TKa3y CO CTAaTUCTUYECKM 3aKOHOMEPHOW YacTOTOMN.

Yucrka:
OPP—~

-TMpn ynctke obopyaoBaHWA WCMOMB3YNTe 3allUMTHbIE
nepyYaTku.

- He ponyckaetcsa nmomeLlatb anekTpuyeckue yCcTpou-
CTBa 019 YUCTKM B YNCTSALLEE CPeaCcTBo.

- He ponyckante nonmagaHua BRaru BHYTPb YCTPOWCTBA
npu YncTke.

- Mpy NPUMEHEHMN OTAINYHBIX OT peKOMeHAyeMbIX CMoCo-
60B UNCTKM 1 06e33apakmMBaHNA NPOKOHCY-NETUPYATECH
B IKA®.

- He pa3peluaetca YnuctuTb UeHTpudyry B MOEYHOM MaLLMHe.

- 3alWWTHBIN KoNnak 13 nonvkapboHaTa MOXHO obpabaTbl-
BaTb CTaHAAPTHBIMU Ae3UHMULMPYIOWMMUN CPeacTBaMMU.
He wncnonb3ywTe NpomyKTbl C COAEPXaHWeM abaernaos,
heHoN0B, aleToHa UK cnupTa.

- [lonyckaeTca TOMbKO NMPOBEAEHVE PYYHON YNCTKMA U XKna-
KOCTHOW Ae3vHdeKumn.

- [lonyckaeTca TOMbKO MPUMEHEHME YNCTALLMX U Oe3UH(K-
LMPYIOLLMX CPeACTB, KOTOPbIE:

- umetoT pH ot 5 0o 8.
- He copepxaT efokux LLenoyew, nepekncen, coegmHe-
HWUIA X10pa, KUCIOT U LLeNoYen.

- 3arpA3HeHnsa, BO3HWKLLME K3-33 M3MeNbYeHns maTepua-

J10B, HEOHX0AMMO YAANWTb C MOMOLLBIO Mblecoca

Mepep YncTKOV 0BeCToYbTe YCTPON-
CTBO.

[ns uncTkn 06opyaoBaHNS UCMONb3yITe YNCTALLME Cpef-
CTBa, 0fobpeHHble IKA®,

3arpsAsHeHue | Yucraulee cpeacTtso
Kpacok M30MPONWIIOBbLIN CNNPT

(He NCNOMb30BaTb 1A 3aLLMTHOrO KONaKa)
CrpouTenbHbIx | Bogda ¢ MAB/mM3onponmnnosbin cinpt
MaTepunasnos (He MCNonb30BaTb ANA 3aLLUMTHOTO KONMaKa)
KocmeTukun Boga ¢ MAB/n3onponunosbin cinpt

(He NcNoNb30BaTh ANA 3aLLMTHOMO KOMNaKa)

MuLeBbix BoAa ¢ MAB

npoadyKToB

Tonnvea Boda c [AB

HeHa3BaHHble MpokoHcynbTVpynTech B IKA®
MaTepuaibl

Mocne onpeaeneHHOro BpeMeH  NCMoSb30BaHWA YyCTPORCTBA

pe3bb0oBON KOMMAaK HEOOXOAMMO OYUCTUTL  CedytoLnM

obpa3zom:

@ oTBepHyTb pe3bboBON KoNMak;

@ pa3obpaTb pe3bOoBOW KOSMAK;

® 04YnCTUTL YacTK pPe3bboBOro Kosmnaka, Hanpumep, C
MOMOLL|bIO Mblnecoca.

Mocne  0YNCTKM pe3b6OBOI7I Konak HEO6XO}J,VII\/IO

YyCTaHOBWTb Ha MeCTO B O6paTHOI\/I nopaake.

3aka3 3anacHbIX YacTe:

Mpw 3aKase 3anacHbIX YacTel ykasblBanTe:

- Tvn ycTponcTaa.

- CepyNHBIN HOMeP MaLUUHbI (CM. LWUABAMK).

- Homep petanu 1 onvcaHve geTtanu no katanory
(cm. www.ika.com).

- Bepcusa nporpaMMHOro obecneyeHus.

PeMoOHT:

Mpucbinante obopypoBaHue AnA peMOHTa TOJNbKO
nocrne ero TWaTeSIbHO OYMCTKM U NPU OTCYTCTBUU
MaTepuanos, NpeacTaBAAOLWNX YTPO3y 3[0POBbIO.
Ons  31oro 3anpocute dopmy «Decontamination
Certificate» B komnaHum IKA® nau 3arpysnte ee camu ¢
cavTa IKA® www.ika.com v pacnevaraurTe.



Moxanyncra, UCNosb3ynTe ANA NepPecbiIKM OPUrMHANbHYIO YNaKoBKY. YMakoBKa LS XpaHeHWs HeaoCTaTouHa ans
TPaHCNOPTMPOBKKM. Icnonb3yiTe ynakoBKy NOAXOOALLYIO ANA TPAHCNOPTUPOBKY.

MpuHapneXxHocTun

Tube Mill control:

- MT 40 eMKOCTeln Ona n3mMesnb4yeHns

« MMT 40 YHUBEPCANbHbIA MENbHUYHBIA KOHTeHep
- Labworldsoft®

CM. OONONHUTENbHbIE aKcecCyapbl Ha www.ika.com.

Tube Mill 100 control:

- MT 100 eMKOCTelr Ona n3mMesnb4yeHns
- MT 40 eMKOCTeln Ona n3mMenb4yeHns
+ MMT 40 YHUBEPCANbHbIV MENbHWYHBIA KOHTENHEP

- Labworldsoft®

TexHuyeckue gaHHble

Tube Mill control Tube Mill 100 control

HanpsaxeHue VAC 220-240

100-120
YacrtoTa Hz 50/60
MoTpebnsieMast MOLHOCTb B HOPMaibHOM pexume | W 100
MoTpebnsemas MOLLHOCTb B PEXMME OXMAAHNS W 2
BbixoHas MOLIHOCTb Npnbopa W 80
MpuBsog, SNeKTpoLBUraTeNb MOCTOAHHOrO TOKA
[nanasoH cKopoCTen BpaLLleHus rpm 5000-25000 + 1%

(perynupyeTcs € Wwarom 100 06/MUH)

YCTaHOBKa CKOPOCTW BpaLLleHuA MOBOPOTHO-HAXMMHasA pyyKa
MIHOMKaTOp 4acCTOThbl BPaLLEeHWA Lincbposon
Tanmep 5 cexyHO—3 MUHYTHI
IHTepBanbHbI Tanmep 5-60 cekyH,
Hucnnen Tanmepa LindppoBon
JonycT. TeMnepaTypa OKpyXatoLLen cpeapl °C +5 to +40
JonycTt. oTHoCKTeNIbHaA BAaXKHOCTb % 80
Knacc 3awmntbl cornacHo EN 60529 IP 30
YpoBeHb 3arpa3HeHnn 2
KaTeropua cTomkoCT n3onaumm I
BbiCOTa yCTaHOBKM YCTPOMCTBA Hag ypOBHEM MOpA | m Makc. 2000
rabapuTHble pasmepbl (LU x T x B) mm 180 x 300 x 170 180 x 300 x 212
Pa3mepbl (LU x T x B) (8 oTKpbITOM COCTOAHMUM) mm 180 x370x 210 180 x 404 x 236
Bec kg 2,7 2,8

Tpoussodumesnb ocmasnsem 3a cobol npaBo Ha u3MeHeHus 6e3 npedBapumesbHo20 yBedoMIeHuUs!

fapaHTuna

B cooTBeTCTBUM C ycoBuAMM rapaHTvm IKA® cpok rapaH-
TK cocTaBnseT 24 mecsua. ObpallieHuns Mo rapaHTuK Ha-
NpaBnsAiTe permoHanbHbIM aunepam. Bbl Takxke MoxeTe
OTNPaBWTL MalLUMHY HENOCPeACTBEHHO Ha Halle npej-
NpUATVE C LOCTAaBOYHBIMU LOKYMEHTaMU U OMUCaHWEM
MPWYMH Xano0bbl. TpaHCMOPTHBIE PacXodbl ONJIaYMBaLOTCA
notpebutenem.

rapaHTI/IFI He paCnpoCTPaHAETCA Ha M3HOLLEHHbIE OeTaln,
HENCNPaBHOCTK, Bbl3BaHHbIE Hel'lpaBVU'IbHOVI JKCMyata-
unen, OTCYTCTBMEM HapsieXallero yxoda N TexHn4ecko-
ro O6Cﬂy>KI/IBaHI/IFI B COOTBETCTBMM C OaHHbIM PyKOBOA-
CTBOM.
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IKA® Tube Mill 100 control:
- IKA® Tube Mill 100 controliz & #ff EE#/1

- MR RIMETHR, BFEEHEMIREFHZBMERIZ AT, - X MT 100#f B B
-HERBEE

o RLHEFR: - BR%

IKA® Tube Mill control: - USB#iR%:

- IKA® Tube Mill controliz & #ff EE41 AR

- X MT 40 B E - RiEF.

-—/MMT 40.1 S EEFAWEREESR

-HERDEE

- BIR%

- USBHUIEZ:

- ERE A

-REFS

SRER

Tube Mill #=HIENKEHREN AR 2, TEIIZENRZH
D] ARKRIERN L. BILAR R AR TR P AAE M i & SE
B st — Sy RMELN ASEEL

T

AURBRFEHERERETI LT UMES, REENREES
ESEREENEHDN. XTESEENYR, WERNTIR
MERRIR, FERBERERNMESHWE.

B, FHEMRARNE SR P R ER T 3 f7 o & 3
. TEHRIXBTHHRBEDNIR.

INE. REZ. BM(EX). £5F. R, EHImEE, ®F
Bk £/ EEME. ORE. A& LB @R &
Bl BIRE. IR, FF. RE EE AR,
MEDRBERAEERER 1 con UTH/ME (Kha—RE
K)., HEYREZREBIIL 40 ml,

BIENHREE:

WERECTATHENRE. BEENFEMHMBFERN
TEAS MR, TIR—ET XA UM ENIEL
WOT. SRR WERE. KR K. TE. BE. 28,
BMEMENREE.

MEMEH R A BE 10 mm,

AR AANEWEMRERZ MR, 5478 IKA®
RENAXFFIT, HHRMEREHES SR BRIERR
YEl (BB EADR) |

fE AU -

EATLHN, BEFRRNETEIE.
MESSEAENYRINE. BEBERAT. XRILHNFAH
2H, BAMBENYREMRETREERL, fImELy
BVAERL. KAMERNURADNERNELE.

AR I FA R BB 4 B2 BN 1B B T AR AR MRl 5
Fieha8srmel.

Fik (CO,) % #k:

BEBUBBAMELE, REMAFZREFNTK. B
PRRTAEDRE.

WESED, YR TELSIETE (FE 30 ¥kl s
BEER), NRVHNESRILYENEXR, BEI%S
BRI T KA EF,

EOfntH
R USB 0.

BIT(UBAY USB 3O, 9 labworldsoft® LM =TT 32
JURARIES). B FIRBAHLATI% A USB BUBL TR AL T (L84
gy USB f3 0 i T,

. EIRNBRERERGAENER L. EREER
RAER,

BABO (USB) REBTRUFSBRERE, 33F (USB)

MRET MNEETIEFEELERE (RiER) FFEBINRA
FriEa s R HEM®.

fEM USB #NEENBR =M labworldsoft® #ATIRFEIZH
FOTHTE R ER



USB JEz):

BHEELUSBIEOM .
http.//www.ika.com/ika/lws/download/usb-driver.zip.
THEFNERDETF., REFEAUSBHIBLEZEMUSIME
B, #iB@ERISENR COM i A i#iT,

THAEATFHLREESIBEE.

- I BE MBI (Master) 5 ZUFF (Slave),

- REBRMA W FERIECHYUIF (Slave) 7 &= 8 g (Master)
RHEL., MEREEEUASBNMUBIRIEZEK.,

- EYMUAREFINERA L.

- wRMBH(EELS R BIEL AR (R
4. hex 0x20),

- MR IS S (BSERMEER MR RIFEIMNEA CRLF
22 1F ((REG. hex 0x20 hex 0x0d hex 0x20 hex 0x0A) 7 H&x
KK E S 80 AT

LR 154154 IR TTREAYIEIE NAMUR T {E4R A9 H#EEMSE (NAMUR
EENATIRERFEEBFStRNaENESERNE
a, rev.1.1),

NAMUR 5 F1E At IKA® $5S A MRRFE R [BHE RS
HEARNRERENGS. IAGENLREFREEREF
TSRS HEREREIMUER. IKA® XEERGTUTE
M IEF AR I T & Windows FRE TRERR ., BIEEHIHT
B, DkkEihgE,

- THHINRFRIAEFH () ((RES . hex 0x20E),

TH RGBT T IKA® 2515 F T DURBIA (NAMUR) 154,

FrAZINES .

m = RSB (EH

X= 4 IR

NAMUR {54 ke &i*

IN_NAME BRI AR ZIBSWEAXEMRE, "Remote” HFSE
TR IR HIThEE . N, NEREBAN. BRIERTHEFX.

RESET Ve E EEERE “Remote” FFSiH%k. NRIRBIRERE.

IN_PV_X L PREE R E

X=4

IN_SP_X FES AR EE

X=4

OUT_SP_Xm WEBIREE. @A rpm

X=4

START_X FF RS EFITheE .,

X=4 TR BTN,

IN_SOFTWARE BB IR RS . BEAIRARA.

AR BARSH TAIINEDLESE.
FHRFRERREEER SMURHE LR REE—E,

<_:D“ @ B R 3 JEE A TR AR IR

MRTFELARFM, BRI B YUERETRIE,
MRERFHREBE BLTERLERERE, BURSE
AR,

IG5t e TR B E 2R T DA RSN FARNERHE.
—FERN M FzR, MERERRIM. REXH
iR,

MRRIZREREE, HEVETERD.

A RTHEREN, #NSEHMELE, —FERN -
g EzlE, MELE TN ENEERT.




T FTFEIRAFX A).

S (LB HABHLIRTE. = o
£ K rpm 25[][][}" @
=
& Fpm S000 A I

Standby 2P JPhE
=K E R 03:00 ¥
O |A#EE (rpm)
& % T8 JE (Power) %4 (D), Q #EHye
S FHREETED, RELBINSEHRURKGRA. O gaiEE (pm)
@ BiefER

IKA® © JRAEM

® "ER FS
Tube Mill control > RAGAKE, NRAEERYE REHATIHRE.
Version 1.1

5 > ERGERRED TP, éﬂﬁﬂﬂl——————gl
a2 PO S000 g3

REFHMERREIE NS MREES. BERE (pm) . BA

#35% (rpm) PR BB A B, E B sec afF

A ERETRHBEAMSEL HHRE.

HIrigE
AR RENT . REHTRE:
XBEE. BRBUOTLSBRREH &E.
R A © KANUERERIRFF X (A).
RAREEE (rpm) 25000 * T H /KR E (Menu/Back) 124 (G) FE Rt (Timer) $24g
RAEN 03:00 (E) F BT EH T B ILES.
1&8% (language) english B IEHRE.
THERE.
WIERE (om) 5000
TE BT sec %

[B1&R sec *



REXBSH

c KHERSG:
HRE
T BRREEIE (TDIM) e 25000 rpm
T R R B BT oo, 03:00 [mm:ss]
—— e BERA HURIRZS
s (Menu) — ——————— HREB T
 REREPI -
BIRRARTE PO -
—— &= (language) english ... HURIRTS
I -
deutsch ... =
francais ... =
espanol ..., =
italiano ... =
SHROl . -
BAZE oo -
*RERGEMAES]: IR
BRERE . BTN A, B LR P E PO JLFMER THRIE.
THETERELTRE/EE (Menu/Back) 2% (G) A kst hRBENBRLAN, BRIEEREADRE. NRE
RERG. T, APUETRETEARRIRE.
& hekthe /1% (B) mIEFE M EED, SRR A
7K .
FERERRE ZAER T SRR ENRWEN, FEMNTER
T IR PR IE TR T i/ %4 (B) . BRLYTE.
= S > RRFTIEFAERIEINT PUATTRE. .

 Hekkhe/ R (B) RIEHE. N N \rim . AU = ST
= T = o K N, MRS RSB NUISEEXA, TENEE
e /124 (B) . ZHER EEIE: 313 eSS 4 158

BT R B LW,
= ERIETHRE/EE (Menu/Back) 124t (G) EE TR LSRR

& IR P1-PO:
7 PIPIBRT . BATNAERFRRENEHAENS
BlgEkE. ENNRERERKE), FREENSHR

- Bk (rpm): RERFFEN, FEN, XEEETUHEEEA.

{UEBBRIAR K53 (1pm) 2 25000 rpm, ZEREATAT,
a] & 5000 Z 25000 S 5B R %, - .

E;Zi&%{&lﬁjﬂw E;E;;g;ig;fﬁ BBEREERNESTURE Y. %iE. @E. b

IR R AR * X... . REERSENEEENN, EERESHAD

& BRI/ B) RE&AERN, RESKA T MBREEE BAUAIESERTXESRE,

100 rpm, fEMBRITREHE, BESKH 1 rom,

&S (language) %1%

KR

URRINRAEN A 3 D8, ARBREIT, BPTH
5HHME 3 HHEERNRERKEN.
BREERFEFNR AN, RRAENKADNRE.

. B/ B) REFKAER, RESKA S
. ERBRZEENN, RESKHN 1.



- RERE (rpm):
AETEREBE /%A B) THE&KAKE (pm) SEE
MRBEMBHIRERRE (om). HRZEBHIFTHKA 100
rpm, B R RHTEERS AR EKA 1 rpm,
ATEREREREER:

T hEstie/HH (B) BRUR B EAE.
T BT/ %A (B) FFRIETT.

= Dk s (COD0) fEr BT HET.

2 RERFRJEETHHTEE, HEREANYEN
BWREFTEXASENRGEE, REEHRSHKE.

EBt (Timer) ThE:

RETESH

ATERmBLRER/ZA B) £ "HAEN" SEERR

BEEN. ENBETESKHY 5 B,

i, ETHRA TR,

iR B R AT AR AR

mRMUFREEE, TER EEHXA, XEFBM0BA
HHITHE 3 08p, RENFEHELEBT.

& UFRET 9 o8 (H TENT BXA, Ef7 3 MER
B), BMNBWENED 1 eSaUas., BNTTaEIE
RES (L "HRRE Bo).

AETEREREER.

T ETEREZRT ERN (Timen &4 (E) BUEEMRKRE.
T #ElE/ %A (B) BAUERHUE.

T ERET EN e (E) THRE.

= HERERNRERTE.

iEl&k (Int) Thak.

EMANE/ % (B) WE B8 HE, "REEEM 5 FE 60
. RESKHI S,

A MR ES RN TR RRENEEE, "ER K
END>F ENBE BN, "EK hEETETE.
ATERERE "EK .

T ETEREZRT EE&K () "% (F) REEEHRE.
= i/ %A (B) B8 &UE R HUE.

T HRET AR % F) TRRE,

= HERERRERTE.

ZEER

Warning 1: FirERXKA.

Warning 2: MERERERLE.

2 IEHEiE: ERZRTEREHXAMPE, REEBNUEE.

iR

HISER, BE O RTERELEUT.

LbhS, IREBUTSRAE.

& AN BEBEFE A)

& KB IEFETE

T BRNUE.

B HERE WhERE | UIETE

Error 3 - URATEESS OiafElE |- RANUERHFEAH
- E R

Error 4 c DRI F B (TEBHEE | DiAELE |- RANUEE

ENE ERRE) - REHE DT EDR
« DIRITHE - BRAR M GA T BB Sk ik

- B RN

Error 25 - B REIRIR OiAfEIE |- XIR%EE

Error 26

Error 70

Error 71

Error 86 - DA EIHE OikfEIE |- NS
-REBFEEETSNEHREBEE XK

R LR T AR RS E I H AR RBIERI TS5 -

-BR SR

- M ETAE AL B, UK IR A E .



ERWMERLRE

HEREHERR:
HHHERETIRARLSIAEN, HEXEHETRNR,

M ETREY P ER R E TR ERE:

O BHMERL K BINE £ 77 @R THEAFEV L, X
Ural “rheET BEEE. WiRARHEERERM.

Q@ WHHHTEEHMERNEE, —F KB FE, M

K HEWIRL,
An
KUBMETEINEF, RBATHHNARERZER
RS IEMBRREIT AN,
iBiE:

(D) (D) FsbsmLANT 2.

AR, ERMPAFE.

CEER, EOBETFRERETAEN D,

- HER, BB,

- IR IKA® BB R AR, AEEEN KA
23,

- (BT BT R PE

- R BB RBEE TN, T ARLEEE.
TAEAAERE. X8 WWSEZBENEEN,

- B RTEAREEEHTF LA%.

- T AT ANROE A EEHIERT

- pH BRI 5 - 8 ME RSN E A

- A, SEAD. FhY. RUSEBKOEEND
El.

- MBFEODRTIRER ML, FEARSEERORE
s,

R AR IKA® A SR T M5 .

ek mE

et FABRTBATHENER

BEAME | 2TEURINKER/ RRECRTBTHIFENERD
felm | BENHNKER/ RABEARTBTHPENER
R HEMRIAAKE R

Vil BIEMFRKER

Hith E% 1 IKA®

y ¢
'S .;g‘a /@

YR ERA—RNEE, BHLABRLEREFTRZROTE
BHITIERE -

@ T TIRLIE,

@ EFFIRZEEE.

QO BERLBRENEANEME, GIHERESRER,

HERE. BREEROIRFHERLEEERETM.

linyym)

—_—

£HITH:
TT& A, 1R,
-HERES,

-FIS . DLERRE,
- &R RNES, A www.ika.com EHHEMEHEER
- BRAHARA.

#ig.
EER IR ERZ A,
REENYEIZE.
#AER, 1EE IKA® RISE 77 M35 (www.ika.com) TE#T
ENFES "HBRSHRIER" .

MBRAEERS BERARORAZZOEERNEETE. W
BEOXAGFEMERBEENGE.

WRBEFRRUBATERT AR

EECHF

Tube Mill control:

« MT 40 WERE
« MMT 40 TEEFEAWERE

+ Labworldsoft®

B ERMiES%. www.ika.com,

Tube Mill 100 control:

« MT 100 WERE
« MT 40 WERE
« MMT 40 TERFEATMERE

+ Labworldsoft®



BARSH

Tube Mill control

Tube Mill 100 control

BIEBE VAC 220-240

100-120
IR Hz 50/60
IFE(EFE#E) w 100
IHFE (FVURTS) wW 2
B IhE w 80
=7 BFER EOQ Ok
=30 el rpm 5000-25000 + 1%

(E4IBE, BEEE 100 rpm)
HRIRE We/tRHRE
BRET HF B
E /Y 5F-3 4
B &k L1 B 5-60 #
E B B~ HFER
RTENRE °C +5 ... +40
RIFEXEE % 80
R (EN 60529) IP 30
TSHRER 2
iR H Il
BESREE m max. 2000
SN R~ (W x D x H) mm 180 x 300 x 170 180 x 300 x 212
AR ST (W x D x H) Biip SRS mm 180 x370x 210 180 x 404 x 236
ES kg 2.7 2.8
BASHEREE. BABTRMA
Ri&

RFIKA A REAEARNRERE. REFAUREE
AR DU % M & AN AR

o] ) IR Bk & SR RO IR 5 3

WHERRER(IRE), BREARTTKE,

REFBREFMHNBERER, BAEATHTIR. 14
BRIFSE Rl Mix B EAMLER S RAHIA.



V=& YR

EPN

=Y
EERTDFHA 53
T EDTER 54
ECULMERAE 55
el 55
BT DIER 56
AB—TJT—AEHET 56
SIREL I 58
ZEEDERZTZANDS 58
T+ IVERTE 59
BEAZA—D/INTA—Z— 59
B/ \OA—R—DFRE 60
BEAy—Y 61
I>—3J—NK 61
EAEEREN LB DR 61
AT VRAESEFAN 62
7o) — 62
Ry 7 —4 63
{REIE 63

EERT DA

>

> B
I
o

F|:|‘
el

f& B%

f& B%

—MRAICBREARZERLET,

COERTITEREREMEFH LTHHTEELIFRZ L CVET, CDFREERL RO
W ETHE BREERIETNNCDENDEZTNHLDIET,

CDRRUE VAT LORKMRICIERICHEET B BICEELBEREZ L CVET, COXRTZER
LR B W ZE T 5L HBE IE VAT LDOBERRDIBIC DLHSETNHHIE T,

CORNDIIEBOBREONNENIITONTVDIEZER T 2D BLUEEZFERIT 51
ICEBGERERLTCVET, COBRICLIANDIEERO B AARGRRICDOBNDET
nnbIEY,

feb% - FORBEOERELDIET,

el - SRICKDBEDBRENLIET,



72tk

- SERFICFRERAEELTRETTERHEE
e FEUREHFAEICREB DR E LD TEEIC ﬁ!o'(l,‘f‘._
REETLSIBRMOWVELET,

« AERERBAEIEV DL BFICECEIAIRELTLE
U

- AHDBRIEE
RIAN

- REIREEDPHA I\7/r/ FRREFEERELPHBXE
FLEREICHEDTLEEL

- BRI T EBEEAR L TSTEE LY,

. 'i%%mﬁfﬁﬁﬁ@”%ﬁﬂ I THERERZERL TS
Ifany®

WET LR DERESENED
Ta)—lcLie > CEABRE

BEBRLKIEVBRALGWEE UL TDOURTHH
W&,

- ERERDRCHL

-RD—EREDEMR. 77T ) —DEEIRH,

Y BWMIRNDOED D HHH THRIECTE

« REBISLWSAICREBEL TKLEV K FS5TRE
LITERD DB B2 LT A DEICRE L T
TEn

- RBEOIE AT IHRD DEEHZUREE

c FEEIL FHRECELTCOERA,

- FRPEELNSRICGATEDNBIET,

- BEEARIICEBAKRENBMICBIED G ULDRERRL T
FEEWBHEDHAEPaIFER LG WTLIEEW,

cLieEn

1 HBERET DR FERRLEL
= FS3EELTREN
 PBRF1—THEDEILSN TV AT EERRL TS
L)\O

-&%%L%ﬁ%mj BRF1—THARSA T Ly kO
:zﬁa LA ERF BN T LB T & &R LTS
e

. A %iﬁh?l TERMSH IR A DIEETEET,
WRF 1—T AU EINTOENER EBEEELE
h,

. BRI R RE T — REBL TRV RE T — RAER
LENTUWEWNMES EBIIEBLEE A,

7V’
c FBRT 7 LUEOARTZ—T ST HRWIFE DI

. 9/(7"7’[/—H

vu

- MBRF 1T DIEFEIHF BN LG T E—2—DERIELT

WBBRITITOTIEEW

BEAIX)IVF—DEEICEUF
1—TRDEBHEL T B T8,
FERZIGEFELHRTF1—T%
FITARENDVE T MBI TFREERL LY
W B LLIE DN ADZETHERFEEEL,

fc B%

- SEERAL KA F 1 — T I TR T E W, Fa—T

PSEBFEN TS
FE

BEldT CICEBOERZT>TC

- BT 1— T OBURE RIS T
BT BRRODRE

I 6940 CEBA G LK DICLTK
TEL,

< IKA®SREDF1—T DIHAEFERLTLIEE
. EEMEESGERBODREEGD EETBTE LA:UH:%&FE\

M EEMEZRET L OTEAHIERLEVNTT
TV KRB TIERISERTITIHRLRK T,

. IOV RSITEELTREEL
A EERE DM SRS CEEL BV TS

WE B
=B EFER L COEEG. KA TCOBEL LEWTLR
TN

- BROANE BBNICBUAKRDNMERN T 52 &dHY

T

- [MEBRIDLIYavICEREONBREFERLIIEE

HBREILHESMRIEENET T,

I EMLTIEE W (R )

RBELBROEHZIRINTENTELT,

. Isaﬁil ROV Ty ME T FORBLEIAITENTL

l=ry®
CREHOBEIF. TEEE—HL VB0
EHBIET,

- FEAE O BRE SO BBEZSZ I LIEWNT

&L,

. izuu ZIKA®DERE LI B UNDTTIE DAL LTS

gV

IR LT BUAT > T IV D dr 7 L3R
LTLIEE W BRI > 7L DILER

AN EE

I IfEER LW TIEEW,



IELULMER A
- Bi&:
Tube Mill controlid. / \>y < —TUipirs v 2 — B S
DERER/ NNV FRIIVTT,

- EREE (BERER):
MBEF 21— T K BRRREICEVE T, UK R
BOBERHRENITCALBFIET,

- IS/ RERE - BN
-EE - KF
IS LT DI 7 &R SH S BIZFATOFERITELT
WET,
N - BEXIE
BECTHEVERL B2 RN R IHMERD DGR (6 - BAEREICHHEE TN AEEEERICEREESINT
B} A—b—75E) OMBCFERLE T, SRR IONE WA X,
IEHREEOR S ARTEE (COMBE CRBINHLE
Nah) IBENZEH OV IC K> TREVE T,

Hyv 2 —=Rp:

LIS E T 258 BREDZEMIIMRIESN TV EEA,
DV HIHEB DR (B FLE AR E) OB fERL
ia_o

- BHBELADNBREFERL AR EFER T 55,
- AEEDEYE AETRIEEN TV EWES K laldfisE
BIRICRLTEREIN TV D55,
- A LT M ERDEZEICS S TEBETNTLS
ML EER T L — R CHRENE T, H v 22— D %8,

HE6. RRERONEIL MEREEOR S AEREE (E

DAIEBE THRBNRECEINSD) B ENSE R OYIEN
KIS TREVE T,

(EREMN: s 2B
% % Tube Mill controlld, KN%E %<&

AFEROBBHCIEEL T E

Ao HRDNED TV SIHE AT 1
—TDSKNRN RSAT Iy MORIBT 28 TN DD
L)ia_o

- BEHE:

- FHEDRR AR D FELTEEL

- REYD:

-IED RSO OSNBIZEIE R P HICEEHRE EKETEEN
(R EEEEEICOERIEETL)

A

IKA® Tube Mill 100 control:

IKA® Tube Mill 100 control£ &

MT 100#PF1—7 2K
- EEAEEREN) H L 28
-BRT—7IL
-USBTr—7 b
IKA® Tube Mill control: - BUlEieRES
- IKA® Tube Mill controlZ£E& - fREFE,
-MT 40 F1—T 1K
-MMT40.1 27 > L ABUA2S14H
- EEAEEREN) H L 28
-BRT—7IL
-USBTr—7 b
- BUkERIRE
- {REFE,



i avASL it

Tube Mill controlZ£ZE (£ lBEWVARICBENWEZITE
I LRI EH DR DN R CEBER IR TTlEd
DEE Ao TG T BIRFIEYT > IV D& BN # e
BFEEICK) BRDOEE TSITATHTENAIEET T,

IAVE v 1N

SR/ \>~<— Y2 —{ITube Mill controlZXEH D
T 11—k E—RBESE TCORSHHIEEDEE
DIEVEREMR TCEE T, KIBVEEDIZE. MY —
JVDBEFERIBIENH LIRSV TS RF v DEELRH L
BLEY,

ME<EIRLIIRRE 8B L TV AEVEDIE I N TR TEEX
T HBRLCRRETHNIEIMR CELMBE LI TFITRLE T,
B AE EDEATL EHF ATF BRI O— b — 8
B ARE BROMW. B. XA R BR. t/VO—X 3
Bl A, BERL AL BifE 18, 585,

ML A TS ICERE R cmE TN LE T (FuE
10mm, E5EATLITRIOREEHEREINTY) AR D
KEHAOMIEBZ TEEIEE A,

ARIFHINTOGOVERIE FFIC BEICKAMERHE
DIEFMEIC DV THEL TIEEWES) (KA ) r—/3
T R— MW 2L % D+ Tube Mill control
THMRTEET,

BEAOER:

B FOTFRITHOTLLEW

KR =)V IR T B R ONIRDRAEE G E T, NEE
NBEZVTRETDHBNEN T Bcd INFHTLE
ZELNTLETIEBIE A (B BC LR KD DIEKR E
FEUMDDREFETZE).

AHMERICT DL T RN B SRR 2 E Dk
2 VCHIE T HE A E L CRIEMBE CEE T,

FSAT7AR%EN (CO,) :

FI MR T HEREMART 21— TICAN T4 — AT =
FRDED/INTZ—RDRZA T A RAEAE T Z/VAD
FHRERSATARZLODVEREEET,

B, 2 )V CHIET S NI BEARICNAT 5 LlTE
BLKIEWV (RERER30M CERETCLERLET),

Hva—E AELEBIE THRICHRR CELR WSS ZOFBE D
EBOMHF1—TEE e VO—RaBEOAE My RURTEEHDVET,
HEOZRSH VR AN CELE I MR CESHROE—
BN ITRLE T,
TE MM BERL B Ry T B T LR TSR TF Y
I NG, &R N AE AR,
ML N0MmMZBR T EHYUEE Ao
18— 7T—REWN
YE—brarvka—ib: USBIE8RD RS A /\—:

USBA > 2 —T 1 — AR TAEE% [Remote] (JE—H) £
— N TEIECEFT T, TNZEITDITIE. labworldsoft® S2ER B
VIR 7 EFERLET, USBA v E2—TJ1—RIZEBDS
AlCHY) EHDOUSBT —T L& FERL CPCITER CEE T,

AR VAT LEBHICIAY T I\ VITICEENDEIEN
?E/j—\’b/\} [/70%%13 70N L/? < 71

USBR—b:

= \—=5)L )77 JUINA (USB) 13488 S PCEES U7 )N
AYVATLTY, USBEESR A FA T 58P CHHEERE
FCEXT (RybhT59),

BN TOBRENRUZ0T70/ tWEBEMICEREINE
FLUSBA > 2—T 1A RIEUEIDAD labworldsoft®& 35t L
HNIT7—LIIT7 DEFHICEFERTERT,

I IKAKSRRRI N A/ — (X7 >O—R:
http.//www.ika.com/ika/lws/download/usb-driver.zip.) % USB
AVRA=TIARADSAC—L Ty N7 v T I77 10V RTL.
RZA/\— 72/(‘/X|\—}l/LZ'<7“£ LYo RITIKA®TE RS 2 USBT
—7IVCPCEEEL T, 7 —BEIXRIE COMPOrtiRH 1T
PNEd,

AV P et

FOEBN ARV Ry MIh TUEEVET,

SORVRIEBEI 12— (RAZ—)HhoEBE (AL —
INEHEEINET,
- REBHSIZOE1—2—HEDBERND BIHEDHIE
FBLEI. IZ—CThHo> (b EENSOVE1—2—I|CB
HIOXETELTTA (BEIVATL),

- ARV FIEAXFTEEINE T,

BT B/INTA—R—EBLEOARN Y RP/INTA—Z—IL &
ETEAR—RIDTRYISNE T (O—Fhex 0x20),



SBOARVRUNOA=Z—DT—2EEE) EBINE
l&.Blank CR LF (O— F:hex 0x20 hex 0x0d hex 0x20 hex
0X0A) THIHEN. REIEHRABONF T,

- BUER O/ NESREES & Ry () T (3— R :hex 0x2E) .

FEEDFFEMIF NAMURDY —F >0\ — T —DHELEEIE (R
ERATEHEBICEITS7 A7 BL0T V2IVESEE
DEIAT 7 HFORETITT T ANAMURDHELREEIE, 21
511.1) ERJRER R —EILCLE T,

NAMURO R > R &I IIRNAREE DIKA® IR > R DOahESR
I EBEPCEIDBEDMEL NV RELTDHHEERE
LEI . BYIRIGTFRITBEE IO/ LZAVSE &
BICORY FHABBEEEEINET T IKA®Y T b7/ /s
—ITLabworldsoft®l&. F1—7 D FZ A/ \DHEIPMS
Windows TD 7 —ZUREITERII DY — IV EiRHLE I, £
e T2 74 HIVATIREED EENE T BIZIEE—2—RE
ZUTERE),

LIFOFRIF NAMUROR Y RFEEEDHEDTT,

FERATNZEEEEITULT DB T,

m= BEINTA—2— (B

X= 4 RE

NAMUR O3 F ¥aE 5D

IN_NAME EBZ AJIIRN, CHOAR Y RHAEBITEEINSETERIARN

[Remote] (UE—I) O bO—/UikBERRIIR | 2V DMREN TV BRBEERE. 7/ 1 ADF

— /N RIZEBRTERTE A,
[Remote] (JE—IF) DEEHFTRINET,

RESET BEEEICHIVEZ, BETN\AZDF—/\w RHMERBIRES 4.
[Remote] (JE—) DFEEEHHEZAE T,

IN_PV_X EEROREBER FHAT,

X=4

IN_SP_X ERZD AN BEFHAS,

X=4

OUT_SP_Xm EIRDREBERET 5.

X=4 AJIEAI rpm

START_X HEBDE—MEEAT ITT B,

X=4 RE LT ABA RE LI HBE = BIR T B.

IN_SOFTWARE VI b7 IDES BNV 3V EERT B,




RILEER

M7 — 2 I CEEE D B BEEA C‘;i%b‘((j”g—fb\
Z2ATTL—hTH5 U)@J_b\ FRTTAES B RS c—5
LTV mesRL e

Gt @2

BVt bRl

SDFRADBLENTVSHE BRI 7 Z2ELIAD
Li EILEEAIE T,
INSDRGEDBENTWEWGE RETERITRIE
NERA T BBHBIBET2HTNHHIET,
T 21— T =B TEIIICRLCY. 54T DELAHEREH
ICBIMTE T TAFVIEEN T HE TF1—THETICE
IRHFENE T, DR R&7—FZRLCET,

FERFIBIRDEWNGE. F1—T IVFEBLE LA,

AR T 1T IEREFHEIICRC TR LE T [/
FUIEBEDTBE BF1—THELAHERERL SN
?j‘o

HEDERFEANS
- BEAAYF (W) EOMEICELES, EE0HH
EE & Standby | (RZ>/N1) IREEICEVE T, B o
max rpm 2 SUU[F#} @
— =TT
= = crnm O e
Stand by target rpm ._-I_II_Iq/I:i/ o
timer max 03:00 X
O EBOSADRE
= BEF— D) EWLET, @ EEne
o EHEEHAEMBRRINE T, COBEICIE. EBZS ® [CERERERTE
VI RYTTDN—TaVAERENET, @ FHE—R

IKA®

Tube Mill control
Yersion 1.1

= Rl VAT LESREENYERTINE T,
KEBEDEHRE— MRE BRRE. & AREERE (rom) 21
R —DENMEGENES EHICHEICRTENE T,

® EED[Timer] (214 ~<—) O&xA{E
® [Timer] (21~<—) DS

= VAT LSS EHEOE. B FEEN KT EN EEDEER
DEIREETRIE T,

act rpm U

2000
off

A FEEDORTIE HEFDT 74 )L MREDEHTREN
TVED,

target rpm

timer sec



T 7+ IVMERTE

FEBIE, 774 CTROREBICRESN R TR

HEINET,

AZ1—FRFE:

[Mode] (£E—F) A
[max rom] (RAEDEEE) 25000
[timer max] (24 <X—DHEAME  03:00
[language] (558) english
BERTE

[target rom] (B12E 7 [El#REL 5000
[timer sec] (ZA~<—®)) x7
lint sec] (BERIRERE (7)) F7

INGA—Z—%T I IVFEEIVEYFTS:

/\C’E%—/?—%?j?f)l/ FEREIC Y b TBEE LUITDOF

IBlcE>TLIex

« BIREAA /?(A)T EBEDERZTVET,

N AZ2—/RB1F—(Q) & 24— 1F— (B) Z[RKHIIF
L EBZHEEHLET,

INTEBIET74IVMRE(IC

oy bENET,

BREAZA—DINGA—Z—

« XZa—YRATF L

RIRE (Max rpm)..................

—— 24 X—EBA{E (timer max).............

BT

Menu ——

O

(language)

ll]
alh

TIHIVMERE
25000 rpm

03:00 [mm:ss]
........................................ a%h
% I\B -

POICIRTEENE O T =

english ..o
ST o,
deutsch ... -
francais ...
espanol ... =
italiano ... -

AZa—FHiEDEXRNEERSE:

A 1—D&ER:

T ERFEECIAZ1—/R51F— Q) ZHL A 21—
ATLICAVET,

& 2/ 7 B) AR HLEDAZ21—FT>ark
BRLE T,

AZ1DBEOEE:
T BRIz AZ1—F 3> CTlRE/ARL 1/ 7 (B) &iF
LET,
= [y IR—UIEGE
LET,
@ [[elEr/48L /7 B) ZEL (BEZEBLE T,

RUFAZI—DEECEDILET

o BENEE/AALI/ T B) 2L EE=-ETLET,

T AZA—F T3V EEBR BEAZ1—/RE)1F—
Q) Z3 L RFEEICRVE T,

A BRLEA Za—FTaviE

EHITRTENT T,

BEHLTEENER

- ZKEEEEE (max rpm):
AREBD [max rpm] (EABDEERE) DT 74/
~ME25000pm T, BRI A =1 —A T3V T
5000rpm~25000rpmDEFE CEE CTEX T,
B TR K RIFEBOBRENISNSE [max rpm] (
RABDEER) ORE L BEFREFEINET,



JERS: [EER/R L]/ 7 (B) Z[EIL T [max rom] (&AE D
[ElERrE) ZHRE T 5. REMRIE100rpm T,
IvEa1—2—RBHDUE—FIVbO—/LE—FTIL
REMRIZIrpM T,

« 24— K& (timer max):

EBDT 74U EOD [timer max] (24 <X —DBRAME) 1.
3N T AZ—F T3V TRESH~3DDEHET
ZTETCEET,

BER TR EEEBOEREIMISNSE, [timer max]
(ZAR—DE]RAE) DREIE. BEREFEINE T,

JEEC: EEn/4R L1/ 7 (B) ZEILC [timer max] (214 <—
DERKBE) ZRETHHE RERISH T,

A1 —42—EBEOUE— OV O—/LE— R Tl
RERIIHTY,

< EEE—F

EBITE-FABBLUPINSPICEEGL CEEL I E—F
REIF BER T LTI EBOBRNMISNDEEH)

RENETLHBIECCRAVAZI—TE—FRE
EEBCELT,

EErE— A

CDE-FTIRIGBGER TR ERIIEBEDOERD
TIoN L BIEREFITNTRIFEINE T A
COE—FTIRIBEEGRR TR KITEBOERNMISNS
EAT1—BRUOREREITITNTREINE T,
EEE— FP1-PO:

E—FP1I~PITIF MEG/NTA—L2— (BIZRE. 21T
— (B BREEROEEREL. 7OV S LIRECEERT,
INGA—B—BEF AZ2—T OIS LTOHREBCE
£9,INSDREIF ABITECTERFERTEELT,

£Z (language) R E:

Hld REE NV ER REEE 75 AR ANA VAR
21 7B BEE BEAEBEOVWITNNNCRETEEXT. 5
EBREIL BT R EEEBOERNTISNS L B
REINE T, EEREIFLEITIEC AN AZ2-T
ETECELT,

N

BER/INTA—R—DERTE

- BiZ&E (target rpm):

Melgs/#R L)/ 7 (B) Z B L T BAEEE T\ [max rpm ] (
RAEDEEN) DEFEAIC [target rom] (BAZEED[EER
) HRELE T, AHRIZ100rpm T, A E1—2—#F
HOUE—rI> bO—)LE— R Tld FBEEIL T rom T,
BAEEE C D [target rpm] (E12B ) EIEREY) DFRE:

= [ElE/fFL)/ 7 B) ZERIL(EEAZELE T,

& [EEs/HRL)/ 7 B) ZH L BEA RO T T,

o BEReS(C O DU)NLEEGRF ThEEHRLET,

24T —RE:

elés/#R L]/ 7 (B) Z Bl L ¢ BAEEIE C. [timer max] (
24 —DEAE) O&FEFEAIC [Timer] (214X —) ZRE
LE T, AERIESHW T, A Ea—2—FHD)E—rO
> FAO—/VE—FTIL BRI TTY,

EBRFBFIC [Timer] (24X —) HMEBRENTWVBIFE.
HBIIOWDSINETHEEHV Y ML ZDREBILER
EEIELET,

SER I EBEIDEEE ([Timer] (24X —) BEIRENT
Do3TA VIV EBEATT CORBIDEELARTES
TEEWRLTVE T EBEREFEREVNE. I7—XAvt
—IhRRINBTELBIVET (ITF—a—FIDErY
EDZ % <)N

BAEEE CO [timer sec] (24— #)) DEERE:

& [24—1F— (E) &R L RMEEE C2/ <X —REX
BIlcLET,

& [EE/#HL1/7 B) 2L EZEELET,

e BEMRZAY—I1F— B FHL REERTLET,

= REDENMREINE T,

FSTRAMR M AE:
B/ L1/ 7 (B) £ EFRLT [nt] (SRR Oz
T B M1, S~ 60BN RE TEE T SMERIRIESTH
<7,

L [Int] (BSREARER) #AES [Timer] (24 < —) HRED @
HAEMEHA. Int] (BRERER) OB, [Timer] (21<
—) DESNBNECTDHEDBHYIE T, [Timer] (24X
—) DEDIESHKREVGE. BRI EL £
Ao

BREEE C D [int sec] (FrEER (1)) DRFE:
= KR+ — (F) 240 L RFEE CRBERDRE
EBMLET,
@ BlER/ARL/ T B) ZEL. EZEELET,
= BEIKEERIF—F)ZHL REZTTLET,
= REDENMREENE T,
60|




Warning 1:
Warning 2:
FRRER

ESAvE—Y

RET—FDBACENTVE R A,
BT 11— DNETICERIAI SN TOEE A,
WPF 21— = BUNCEI T RE T — FZRCTH S T A 2L E T,

I>—1—F

I5—HDEETEE IT—EIT—O—RELTTA AT LA (O ICRRENET,
I —HRELGE UTFIRICREDTLEL,
e BRAAYTF (A) CEEDERZTIET,

= BERBZLVET,

T KEZHEHLET,

I5—3—F |FEH e FRARTE
Error 3 - NEBRENBTES T—%— |-EBOEREYV.AFLET

F7 - EEZBREHTS
Error 4 cE—EZ—HDEEIECEEWV@ED | E—F— |-EBEOTBFREYIVET

TOWEIXEEREICRRELRZY) |47 - M EREER L RS LE T
- BET - RYDEIREZEZRET
- EEEBRHTS

Error 25 - EFHB[TROIES T—42— |-HHEY—EXETBEVEhbETTL
Error 26 +7
Error 70
Error 71
Error 86 cEBFERE—FZ—DEEMETEDS | E—%2— |-EBOTBRETVET

47 -8 TTL— N CREQBEN. ARG BREE

IT—EBL V2D HERTD

SRHOBARTOLI S —HRRALGEWVEE MO TS —0— FHARTENDHEIFE U TOWTNODFIEZITOTLIELY,
- —EXEF BB EDE EEL,
- IS —OBIBEHICEBEBIRICELTTEEL,

EFEERENY i LD EA

T 21— 7 DEEEOWRIR:

BT 21— OEERIS RS ZTESRAPETE

BDHBICHIRT 2B TNHLBIET,

RIBLIEERRZE S/ 7 1=y b SEIVIHT

© BFEHEYW OSSR H Las &R L TR &S, ThF
Y EBD T BEEREEREY B LEEDETIICED 5N

i—a_o

@ BFEtEIVICEREEY B L2 B LE T, TAF Y IEED

THE BB FOERE DR HENE T,




AVTTFVREEFAN

FEIIA DT TV ARETT H\ BIEE D BB Bt
(BT ONE B Ao KTRETIGHIER D DY E T,

EFAN:

O=D—

-EBOBFANETORIE FREFREERLTZEL,

- AT ABOERRIICEBREIERET ANZWLWTLIEEL,

- HAER KCEDRRERICASEWNESICLTLIZELY,

- T THREEN TV SRR A REAELND B EET
ST E L RERTIC IKACE THBWLEDEIZEL,

- M BRI VR CREB A AL GWLTIIEL,

-REET — RiE RUA— A X — T HIROKER TR
TEXS.7IVTER T/ — L. 7 Eeld7)ba—
WESGERIEFERLEVTZEL,

- REOEEF ZERL LT FENLTZEL,

- RS AR R e RER DHMEB W EEITE T,
- pHOEFEH5~8,
-[BEMEDT7IVAV BRI IER AL EY. B IEKE S

BLTLEL,

- BlERFHOMBEN CERIN TWSIBEIE EXFRIE T

LohiEmLT<IEELy,

IKA®HL D TEIRICIE IKA®ERE DS AR DI+ 2R LT
feEL,

BFANDOBRIIHT BRI %

RNTLIEEW

ZBZ LIESEBALIEO LTI TR Y - Frv T s
wLTIEEL

O XV-FrvTeRCoTHLET,

@ XV-FrvITEnfELET,

@ RIFyu T DNV ERRHEIEEZEOTERLET,

BRDNBATESHDIER TR - F v T & EBICEI

FiEEBaDTFL:
FlieRma FX INB5EIE LTFOBEREZ C1RHTEEL,
- EBOESE,
T IES BRATTL—MEBE),
- Fleshams BHA.
FlEEBRONB LT R MM DNTIE www.ika.comE£
BLTEEL,
VI T DIN=T 3,

Bn gl .
pZan'S \ 1,77 — ===
A e s, | EORBICEESERTHBAILEENCSTIILA
e e ; = FICEEERIFTHENMIELTOEVRIEEELTREL,
WREM - ADEERERL O TRV R Tk SRR E U T AL TS
(RET—FIEEALENTEEN) oo s 148 KA 741 | (www.ika.com) H557
{K*EE-D 7,k§j\§\ﬁ55%§%§u\ /r\/ 7D|:|/ \3/_} I/ \/D_ |\*‘ L/\ EDE']'J L/_(/Tgéﬁﬁ L/—Z'< fiéb\o
REI—FICBERLEVTIEY)  mommcgBac@ e, RERORDTIE+S
B KR EHHAH Tl E A Ehe ERICELARSEMEFERLT
Rl KB A Fain,
ZOMOFE | IKA® £THELEHEEEN
7)) —
Tube Mill control: Tube Mill 100 control:
« MT 40 wFa—7 « MT 100 wFa—7
- MMT 40 27V AR + MT 40 meF1—"7
- Labworldsoft® « MMT 40 ATV L ABARR

L <L www.ika.com & TEBBIIETEN,

- Labworldsoft®



iy —%

Tube Mill control Tube Mill 100 control

EMEET VAC 220~240

100~120
R Hz 50/ 60
JHEB @REELR) W 100
THE B/ (RrEesRS) w 2
H7 w 80
NE EC(EBFER E—4%—
REHH rpm 5000~25000 + 1%

(HEPR | CFAET P AL, SRENEE{L 100 rpm)

RERTE EIEZE OV
WEFRT TR
BAI— 5#~3%
KR 2~ — 5~607)
BAI—FR TR
FRBERE °C +5 ... +40
SrAEXNEE % 80
IREEFHEN 60529 IP 30
BRIV 2
BEEL NIV I
BE CDEK m A 2000
JEMEXBRITXEE) mm 180 x 300 x 170 180 x 300 x 212
A MBX BT XFHE) BVERE) mm 180 x 370 x 210 180 x 404 x 236
B2 kg 2.7 2.8

BT —2I3EEENDIHZELHIET !

{R:E

HFER BEROEIRGAE DG EEFO T ICEABLIIE
K BHE A DBEEFANPAY T FVABRBENTL
T2 TEICLBDHRIG ARIEDBANRNEZVET
DTTTAELIEEL,

BH ORISR ICED <ARmDRIEREIF 245 BT I fRAE
HRERICEED TS CIBAVWEELLILRFTEE TEH
BOEDEELV B THICEREA XNV E5E
I SIERRESLCEBEEBOERLEHE THEYLT
EVBNAVE IO XRHIBEEROTEBIBELBVET,
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£ 93t BAS E4dor s

7171 &S Bole s BEsokstICH
nxo2 Y Al HAESE A% 77| FAts

1€ -

i of wal 79l E58 s =
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m Aol
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s oF Eluct,

71718 =tsst7| ©™oll E2folE 7(7|e dZ FH
dejol 23 JE(Milling Tube)7t THEHS| o4 Z = 0
U=X| =tel sfof g ct.
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o AI2: A #3 Tube Mill control 2 HF &2
Tube Mill control 2 528 & (Impact Milling) ¥ =0 22 MES EMst= O
HMchs 2@(Cutting Milling) 255 & &st= &% ol= Mgtstx| k&Lct. 20|
=74t EMste FEOA &0 E2l0|E 777 &
92 £ 2 (Miling Tube)= LH =0 20, 24 = 2 2 = AsYch
MEo| &Mo| Hel glgs SHFC
o AL 2 (AILHOfIA{ 2 ALR):
=78 U= (1Impact Milling): S P - st
ADNSH ME, Ax = ME = AR B2ER - oF= - &tw
elal (& &0, 5=, A4, &) FAMX7| 4]
2 MEZESof Magtuct =ZE MEZ2 dze X & HHls O3S Mgt Z& XYM AL
2|5l MEZo 2 AlZE, MEZo| 7o JI5ER  UFHCE
= dE Ozl MEe 22X EMo w2t 2 - FAH XY
k. -FH XHolE S35t A M 35 UEKH I

A AZHE x|,

= MRzl M ME(d: X, S0l &) ASXA etddg 23 £ gle 49
soll AMetetdct. -HH|E M E=PA I SSStALE AESIX] 22
o7|M 24 MES 3 L= Mook ol MAMezlet g 2tsAld d<
A0, =B HEQ Uze HMHElFel MEZ2 -THE FXHHESH ALEsAHLE MEUA el Atk
=Mste AlZE, ME0| 87|d ZISXx= M O gisto] Al 49
2l MEe =2ld EMo| w2t Z™E Ut - ML 3|2 E A 3XP7F HESUSE B R
E: A 77|
EZ3 S|
 NIE EFEY|: IKA® Tube Mill 100 control:
- Ao ZA2 ZAA-A Zofof ghclh. - IKA® Tube Mill 100 control
-&AO| UE AR SA| AM|IEHF EIOIME Eujof -MT 100 2 & JFEMilling Tube)27H
shch (8, 8 £= HulE Sl 2l -HE E &7
AlZ| HiEH ) -Mel AHol=
-usB #lolg
- 3= He: -AFE A
IKA® Tube Mill control: - 22 23M.

- IKA® Tube Mill control

-MT 40 23 5 =2 (Milling Tube)174

-MMT 40.1 ot 23 JFE(Multi-Use milling tube) 174
-AE g &

-Me AHolE

-usB Aol =

-ARE MEAM

- 2W BEM,
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0{ USB 2IE{H 0| A&

Al S Al
=20:a 2

LZEQO)E o835t
S5l ‘A7 DEoAM EE
& = AELICH USB QlE{H 0| A= ZEHR|2| REZ
|x|5l2 oo H == USB HO|ES AFESH] PC
|

e Ut

o
-
O_I AL

o A
M
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T'__Dn_l'

F):AAE 27 Arg
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e £ 5
UsB CIE{mO|A:

USB= PCRl Z=x| o
Lict, UsBZb ZEHEbE

O T = I
2 ol A

T US4 cHhot-plugging).

2
=

X

o

o
=

=
=

H

AEQ, dR, R, 22, &, BX|, B0, d=xE,
SCtAE ) Hl, OlEH, ALR MEZF, g 3 2.
ME I7|= 10mm olst2tof gt

F): £35, 24 (Y72 et 27 FEHo|
USR] 2 29, SRotls Y22 IKA® 2
applicaiton ‘22| ¥ Tube Mill controloi A{ZF 2 A5
OfgfL .

OF0

— =1
oObM X|ES m2HAL.
2M =2 2l5tod MEo| JIEE LU olzst d=z ol
af MZEo| MAEo| HAE £ U7|o YStDA} H=
Zb E7tsE = Asuct (o Atstel =
b, T=Eo &4 3JYMH MEo ZY 5).
w2t HZAME ALEs5to] fMX|7] A se=z
M, MMo| mAHLE X|g 20| =2 ME2| oA
Mol 2M g 5= UEHCh.
=3a}0] 0}0]A (CO,):
A, ME2 22 S 2 Miling Tube)oll €11 =2}
o] ofolA JIR(EE 22 Hojz|)E 2F gt E|AF
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Af g ct.
ME2 2M o i< w=2H S2z7F S7ts7]0
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HAAE= Zx[e} ST HMo| Xps2=z QA= C),
USB QIE{H O] A= labworldsoft®2t 1St AlEf ol A
‘2|2 E " ZEo Aol HAYN HHOIEE 25l
ME AFEE = AEUHIC.

UsB ZX| E2}0[H{:

IKA® ZX| & 2[et §Af =2l0|HE 4 usB &
O|AZ:
http.//www.ika.com/ika/lws/download/usb-driver.zip.

oM R2EESH = M mdg MASHM =2f0|HE
MX|SHA|2. 0|0{A IKA® & X[ E USB H|0[E 0]
EE2 pCet HAZSHMAIL.

Hlole S412 7+ COMPortE &3l o F0o{ &L Ct.
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Idioma original: aleman

PELIGRO

PELIGRO

Indicaciones de seguridad

Lea completamente este manual de instrucciones
antes de usar el aparato y observe las indicacio-
nes de seguridad.

Guarde este manual de instrucciones en un lugar accesi-
ble para todos.

Asegurese de que solo personal cualificado utilice el apa-
rato.

Observe las advertencias de seguridad, las directivas y las
normas de seguridad industrial y prevencion de accidentes.
El aparato solo puede utilizarse bajo vigilancia.

Si utiliza el aparato a alta velocidad, utilice proteccién
para los oidos.

Lleve siempre el equipo de protec-
cion que corresponda a la clase de
peligro del fluido que vaya a mani-
pular. De lo contrario, puede sufrir dafos debido a:

- la caida de piezas o componentes

- el aplastamiento de partes del cuerpo, cabello, ropa

0 joyas.

Coloque el aparato en una area espaciosa e superficie
horizontal, estable, limpia, protegida frente a desliza-
mientos, seca e ignifuga.

Las patas del aparato deben estar limpias y libres de des-
perfectos.

El equipo no esta concebido para un funcionamiento
manual.

El aparato puede calentarse durante el funcionamiento.
Antes de utilizar el aparato y sus accesorios, asegurese
de que estos no presenten desperfecto alguno. No utili-
ce ningun com-ponente dafado.

Recuerde que durante el uso del
aparato pueden sufrirse lesiones
en las manos.

Asegurese de que el recipiente de molienda esté hermé-
ticamente cerrado.

Antes de utilizar el aparato asegurese de que el reci-
piente de molienda esté correctamente conectado en la
clavija de acoplamiento del accionamiento.

El aparato solo puede utilizarse con el recipiente de mo-
lienda incorporado; sin dicho recipiente no se pondra en
marcha.

Antes del uso es preciso cerrar la cubierta de proteccion
del aparato, pues de lo contrario no se pondra en mar-
cha.

El recipiente de molienda solo puede incorporarse y reti-
rarse si el motor esta parado.

PELIGRO

Después del uso, abra el recipiente
de molienda con mucho cuidado,
pues el material de su interior pue-
de calentarse debido a la transferencia de energia que
se produce durante el servicio. En caso necesario, utilice
guantes o espere a que el recipiente y el material se ha-
yan enfriado.

Los recipientes de molienda IKA® deben estar siempre
cerrados durante el funcionamiento del aparato. Apa-
gue el aparato de inmediato si sale material del recipien-
te. Limpie el aparato.

Observe las instrucciones de uso del recipiente de mo-
lienda.

La temperatura del medio no debe ser superior a 40 °C.
Utilice unicamente tubos homologados por IKA®.
Procese Unicamente materiales que no generen una ener-
gia peligro sa durante su procesamiento. Esto también se
aplica a otras entradas de energia, como es la radiacion
incidente de luz.

Tenga en cuenta el peligro que entrafian los materiales
inflamables.

NO utilice el aparato en entornos con peligros de explo-
sion, ni tampoco con sustancias peligrosas ni debajo del
agua.

Si se produce un corte en el suministro eléctrico, el apa-
rato no volvera a ponerse en marcha por si solo.

El trabajo seguro con el aparato solo estara garantizado
si se incluyen los accesorios que se mencionan en el ca-
pitulo dedica do a dichos componentes.

La toma de corriente utilizada debe disponer de una toma
de tierra (conductor protector).

Para desconectar el aparato de la red de alimentacion
solo hay que sacar el cable de alimentacion de la toma
de corriente.

La toma de corriente para el cable de alimentacion debe
estar facilmente accesible.

Los datos de tension de la placa identificadora deben
coincidir con la tension real de la red.

Procure que el aparato no sufra golpes ni impactos.
El solo puede ser abierto por el personal del servicio técnico.

El recipiente de molienda esta
disenado exclusivamente para el
procesamiento de muestras solidas

ADVER-
TENCIA

secas. No utilice nunca el recipien-
te de molienda para muestras liquidas.



Oorspronkelijke taal: Duits

GEVAAR

GEVAAR

D,

Veiligheidsaanwijzingen

Lees voor de inbedrijfstelling de gebruikshandlei-
ding volledig door en neem de veiligheidsaanwij-
zingen in acht.

Bewaar de gebruikshandleiding op een plaats die voor
iedereen toegankelijk is.

Zorg ervoor dat alleen geschoold personeel met het ap-
paraat werkt.

Neem de veiligheidsaanwijzingen, richtlijnen, arbo- en
ongevallenpreventievoorschriften in acht.

Het apparaat mag uitsluitend onder toezicht worden
gebruikt.

Bij gebruik van het apparaat op hoog toerental, dient u
een gehoorbescherming te dragen.

Draag de persoonlijke bescher-

mingen die nodig zijn volgens de

gevarenklasse van het medium dat

verwerkt wordt. Verder bestaat er gevaar door:

- weggeslingerde delen

- vastraken van lichaamsdelen, haar, kledingstukken en
sieraden.

Zet het apparaat vrij op, op een vlakke, stabiele, schone,
glijvaste, droge en vuurvaste ondergrond.

De voeten van het apparaat moeten schoon en onbe-
schadigd zijn.

Het apparaat is niet bedoeld voor handbediening.
Tijdens het bedrijf kan het apparaat warm worden.
Controleer telkens voor het gebruik of het apparaat en
de accesoires niet beschadigd zijn. Gebruik geen be-
schadigde onderdelen.

Denk eraan dat er bij het bedienen
van het apparaat gevaar voor letsel
aan de handen bestaat.

Controleer of de maalbeker goed gesloten is.
Controleer voor gebruik van het apparaat of de maalbe-
ker correct op de koppelingssteker op de aandrijving is
aangesloten.

Het apparaat kan uitsluitend met gemonteerde maal-
beker worden gebruikt, zonder maalbeker zal apparaat
niet starten.

Voor gebruik moet de beschermkap van het apparaat
gesloten worden, anders zal het apparaat niet starten.
De maalbeker mag uitsluitend bij stilstaande motor ge-
monteerd en verwijderd worden.

GEVAAR

Open de maalbeker na gebruik al-
tijd heel voorzichtig, het materiaal
in de beker kan door de energie-
overdracht gedurende het bedrijf warm worden. Draag
zo nodig beschermende handschoenen of wacht tot de
beker en het materiaal zijn afgekoeld.

De IKA® maalbekers moeten gedurende de werking van
het apparaat altijd gesloten zijn. Indien er materiaal uit
de beker komt, dient u het apparaat onmiddellijk uit te
schakelen. Maak het apparaat schoon.

Volg de aanwijzingen uit de gebruikshandleiding van de
maalbeker.

De temperatuur van het medium mag niet hoger zijn
dan 40 °C.

Gebruik uitsluitend tubes die door IKA® zijn goedge-
keurd.

Bewerk uitsluitend media waarbij de door het bewerken
veroor-zaakte energie-inbreng geen problemen met zich
mee zal brengen. Dit geldt ook voor andere energie-
inbrengen, b.v. door licht straling.

Let op gevaar door brandbare materialen.

Gebruik het apparaat niet in explosiegevaarlijke omge-
vingen, met gevaarlijke stoffen of onder water.

Na een onderbreking in de elektrische voeding begint het
apparaat niet vanzelf weer te werken.

Veilig werken wordt uitsluitend gegarandeerd met de ac-
cessoires die beschreven worden in het hoofdstuk "Ac-
cessoires”.

Het gebruikte stopcontact moet geaard zijn (randaarde).
Het apparaat is alleen afgescheiden van het elektrici-
teitsnet als de stekker uit het stopcontact is getrokken.
Het stopcontact voor aansluiting op het elektriciteitsnet
moet gemakkelijk te bereiken en toegankelijk zijn.

De spanning die vermeld wordt op de typeplaat moet
overeenstemmen met de netspanning.

Voorkom dat het apparaat of de accessoires ergens te-
gen stoten of slaan.

Het apparaat mag uitsluitend worden geopend door
vakmensen.

De maalbeker is uitsluitend bedoeld
voor de verwerking van droge mon-
sters van vaste stoffen. Gebruik de

WAARSCHU-
WING

maalbeker in geen geval voor vloeistofmonsters.
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Avvertenze per la sicurezza

- Leggere accuratamente le istruzioni per I'uso pri-
ma della messa in funzione e attenersi alle avver-
tenze per la sicurezza.

« Custodire le istruzioni per I'uso in un luogo accessibile a
tutti.

« Accertarsi che I'apparecchio sia utilizzato soltanto da
personale appositamente formato.

- Osservare le avvertenze per la sicurezza, le direttive, le
norme antinfortunistiche e la normativa sulla sicurezza
del lavoro.

- E consentito utilizzare I'apparecchio soltanto sotto sor-
veglianza.

« In caso di utilizzo dell'apparecchio ad elevata velocita,
indossare delle cuffie antirumore.

Indossare la propria attrezzatura di
protezione in conformita alla classe
di pericolo del mezzo sottoposto a
lavorazione. Altrimenti puo insorgere un rischio a segui-
to di:
- distacco improwviso di pezzi
- intrappolamento di parti del corpo, capelli, vestiario e

gioielli.

Posizionare I'apparecchio in una zona spaziosa su una
superficie piana, stabile, pulita, antiscivolo, asciutta e
ignifuga.

| piedini dell’apparecchio devono essere puliti e non
danneggiati.

L'apparecchio non e idoneo al funzionamento in moda-
lita manuale.

Durante il funzionamento I'apparecchio puo scaldarsi.
Prima di ogni utilizzo, verificare I'eventuale presenza di
danni all’apparecchio e agli accessori. Non utilizzare i
componenti danneggiati.

Attenzione, durante I'utilizzo dell’ap-
PERICOLO parecchio vi & il rischio di lesioni alle

mani.

« Accertarsi che la camera di triturazione sia chiusa erme-
ticamente.

« Prima di utilizzare I'apparecchio, accertarsi che la came-
ra di triturazione sia collegata correttamente alla presa
di attacco al motore.

« 'apparecchio puo essere utilizzato soltanto con la camera
di triturazione montata; altrimenti non si awvia.

« Prima dell’'uso & necessario che la calotta di protezione
dell’apparecchio sia chiusa, altrimenti I'apparecchio non
si avvia.

« E consentito montare e rimuovere la camera di tritura-
zione soltanto a motore spento.

Dopo I'uso, aprire la camera di tri-

turazione con massima cautela, in
guanto, a causa del trasferimento

di energia, durante il funzionamento il materiale presen-
te nella camera puo riscaldarsi. Se necessario, indossare
dei guanti protettivi o attendere finché la camera e il

materiale si siano raffreddati.

« Le camere di triturazione IKA® devono essere sempre
chiuse durante il funzionamento dell’apparecchio. Spe-
gnere immediatamente |'apparecchio in caso di fuoriu-
scita del materiale dalla camera. Pulire I'apparecchio.

« Attenersi alle istruzioni per I'uso della camera di tritura-
zione.

« La temperatura del mezzo non deve superare i 40 °C.

- Utilizzare soltanto i tubetti approvati da IKA®.

- Trattare soltanto i mezzi il cui apporto energetico & irri-
levante nel processo di lavorazione. Cio vale anche per
altre tipologie di apporto energetico, ad esempio me-
diante irradiazione luminosa.

« Eventuali rischi possono insorgere a seguito di materiali
infiammabili.

+ Non utilizzare I'apparecchio in atmosfere esplosive, uni-
tamente a sostanze pericolose né immerso nell’acqua.

« In sequito ad interruzione dell’alimentazione elettrica,
I'apparecchio non riparte automaticamente.

« Il funzionamento sicuro dell’apparecchio & garantito sol-
tanto con gli accessori descritti nel capitolo “Accessori”.

« La presa di corrente utilizzata deve essere messa a terra
(contatto conduttore di terra).

« Il distacco dell’apparecchio dalla rete di alimentazione
awviene solo estraendo la spina o il connettore dell’ap-
parecchio.

« La presa di corrente per il cavo di alimentazione deve
essere facilmente raggiungibile e accessibile.

« La specifica di tensione della targhetta deve corrispon-
dere alla tensione di rete.

« Evitare urti e colpi sull’apparecchio o sugli accessori.

« L'apertura dell’apparecchio € consentita esclusivamente
a personale esperto.

La camera di triturazione e conce-
pita esclusivamente per la lavora-
zione di campioni solidi secchi. In
nessun caso € ammesso utilizzare
la camera di triturazione per campioni liquidi.




Originalsprak: tyska

GV

Sakerhetsanvisningar

« Las hela bruksanvisningen innan du bérjar anvan-

da apparaten och observera sakerhetsbestam-
melserna.

« Bruksanvisningen skall forvaras sa att den ér tillganglig

for alla.

- Se till att endast utbildad personal arbetar med appara-

ten.

« Observera gallande sakerhetsbestammelser och direktiv

samt foreskrifterna for arbetsskydd och olycksforebyg-
gande.

Apparaten far inte ldamnas utan uppsikt under drift.
Anvand horselskydd nar apparaten kérs med hogt varvtal.

Personlig skyddsutrustning skall
baras motsvarande riskklassen for
det medium som skall bearbetas.
Det finns annars risk for:

- att fragment kan kastas ut

- att kroppsdelar, har, kladesplagg eller smycken fastnar

Apparaten skall sta fritt pa ett jamnt, stabilt, rent, halk-
sakert, torrt och icke brannbart underlag.

Apparatens fotter maste vara rena och oskadade.
Apparaten ar inte avsedd for manuell drift.

Under drift kan apparaten upphettas.

Kontrollera fére varje anvandning att apparat och tillbe-
hor inte ar skadade. Anvand aldrig skadade delar.

Var uppmarksam pa risken for
handskador nar apparaten anvands.

Se noga till att malbagaren ar tatt tillsluten.

Forvissa dig om att malbagaren ar korrekt ansluten
till kopplingen pa motorn innan du boérjar anvanda
apparaten.

Apparaten kan endast anvandas med malbagaren pa
plats; utan malbagare startar den inte.

Fore anvandning maste apparatens skyddshuv stdngas,
annars startar den inte.

Malbdgaren far endast sattas pa plats och tas bort nar
motorn star stilla.

Oppna alltid malbagaren mycket
forsiktigt efter anvandning, ef-
tersom materialet i bagaren kan
upphettas pa grund av energidverforingen. Anvand vid
behov skyddshandskar eller vanta tills bagaren och ma-
terialet har svalnat.

IKA® malbagare maste alltid vara tillslutna nér appara-
ten ar igdng. Om nagot av materialet tranger ut skall
apparaten genast stangas av. Rengdr apparaten.

Folj bruksanvisningen fér malbagaren.

Materialets temperatur far inte 6verstiga 40 °C.

Anvand endast av IKA® godkanda tuber.

Bearbeta endast medier som tal den energitillforsel som
bearbetningen innebar. Detta galler ocksa energitillfor-
sel i annan form, t.ex. ljusinstralning.

Observera riskerna med eldfarliga material.

Apparaten far inte anvandas i explosionsfarlig atmosfar
och heller inte med farliga amnen eller under vatten.
Apparaten startar inte om automatiskt om strommen
bryts.

Sakra arbetsforhallanden kan endast garanteras med de
tillbehor som beskrivs i kapitlet “Tillbehor”.

Det eluttag som anvands maste vara jordat (skyddsle-
darkontakt).

Bortkoppling fran elnatet far endast ske genom att nat-
kabeln lossas.

Vagguttaget for natkabeln maste vara latt tillgangligt.
Typskyltens spanningsangivelse maste stamma Gverens
med natspanningen.

Se till att apparaten eller tillbehoren inte utsatts for
stotar eller slag.

« Apparaten far endast dppnas av kompetent fackpersonal.

Malbdgaren ar uteslutande avsedd
for bearbetning av torra prover av

A VARNING
fast material. Anvand aldrig malba-

garen for flytande prover.
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Sikkerhedshenvisninger

¢ Laes hele driftsvejledningen for ibrugtagningen
og overhold sikkerhedshenvisningerne.

- Driftsvejledningen skal opbevares tilgaengeligt for alle.

« Serg for, at kun skolet personale arbejder med apparatet.

« Overhold sikkerhedshenvisninger, direktiver og bestem-
melser om arbejdsbeskyttelse og forebyggelse af uheld.

« Apparatet ma kun bruges under opsyn.

« Brug hgrevaern, hvis apparatet anvendes med hgjt om-
drejningstal.

opsta fare p.g.a.

- dele, der slynges ud

- kropsdele, har, beklaedningsgenstande og smykker, der
kan blive fanget.

Brug personbeskyttelsesudstyr sva-
rende til fareklassen af det medie,
der skal bearbejdes. Ellers kan da

« Apparatet skal opstilles frit pd en plan, stabil, ren, skrid-
sikker, tgr og ildfast overflade.

« Apparatets fadder skal vaere rene og ubeskadigede.

« Apparatet er ikke egnet til manuel drift.

« Apparatet kan blive varmt under driften.

« Kontrollér apparatet og tilbehgr for beskadigelser far
hver anvendelse. Beskadigede dele ma ikke bruges.

« Kontrollér, at malebaegeret er lukket teet.

« Kontrollér fer brug af apparatet, at malebaegeret er til-
sluttet til koblingsstikket pa drevet forskriftsmaessigt.

« Apparatet kan kun bruges med placeret malebaeger; det
starter ikke uden malebaeger.

« Apparatets beskyttelseshaette skal lukkes fer brug, da
det ellers ikke starter.

+ Malebaegeret ma kun placeres og fjernes, mens moto-
ren star stille.

Vaer opmaerksom pa, at der er fare
for kvaestelser af hdnden ved betje-
ning af apparatet.

Abn altid malebaegeret meget
forsigtigt efter brug, da materia-
let i baegeret kan opvarmes p.g.a.
energioverfgrslen under driften. Brug sikkerhedshand-
sker ved behov eller vent, indtil baegeret og materialet
er kolet ned.

IKA® malebaegerne skal altid vaere lukket, mens appara-
tet karer. SIa straks apparatet fra, hvis der kommer ma-
teriale ud af baegeret. Rens apparatet.

Vaer opmaerksom pa driftsvejledningen til malebaegeret.
Mediets temperatur ma ikke overskride 40 °C.

Brug kun tubes, der er godkendt af IKA®.

Der ma kun bearbejdes medier, hvor tilfarsel af energi
ved bearbejdningen er ubetaenkelig. Dette gaelder ogsa
for anden energi tilfarsel, f.eks. fra lys.

Vaer opmaerksom pa farer, som skyldes antaendelige ma-
terialer

Apparatet ma ikke drives i atmosfaerer med eksplosions-
fare, med farlige stoffer og under vand.

Apparatet starter ikke igen af sig selv efter en afbrydelse
af stramforsyningen.

Der kan kun arbejdes pa en sikker made med tilbehgr,
som beskrives i kapitlet “Tilbehor”.

Den anvendte stikdase skal vaere jordet (jordlednings-
kontakt).

Apparatet kan kun kobles fra stramforsyningsnettet ved
at net- hhv. apparatstikket traekkes ud.

Stikdasen for netledningen skal kunne nas let og vaere
let tilgaengelig.

Spaendingsvaerdien pa typeskiltet skal stemme overens
med netspaendingen.

Undga, at apparatet eller tilbehar udsaettes for stad eller
slag.

Apparatet ma kun dbnes af en sagkyndig.

/I\ ADVARSEL

Malebaegeret er udelukkende be-
regnet til forarbejdelse af faststof-

prever. Malebaegeret ma under
ingen omstaendigheder bruges til flydende praver.
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Sikkerhetsinformasjon

¢ Les hele bruksanvisningen for du tar apparatet i
bruk. Felg sikkerhetsinformasjonen.

« Oppbevar bruksanvisningen tilgjengelig for alle.

« Pass pa at kun opplaert personale arbeider med appara-
tet.

« Overhold sikkerhetsinformasjon, retningslinjer samt for-
skrifter angdende HMS og forebygging av ulykker.

« Apparatet skal bare brukes under oppsyn.

« Bruk herselvern ndr apparatet kjgres pa hay hastighet.

Bruk ditt personlige verneutstyr i
m samsvar med fareklassen til mediu-
met som skal bearbeides. Ellers kan

det veere fare for:

- deler som slynges ut
- kroppsdeler, har, klaer og smykker som setter seqg fast

« Plasser apparatet pa en jevn, stabil, ren, skilsikkert, terr
0g brann bestanding overflate.

« Fgttene pa apparatet ma vaere rene og uskadde.

« Apparatet er ikke egnet for handdrift.

« Apparatet kan bli varmt nar det brukes.

« Kontroller apparatet og tilbehgr hver gang far bruk med
tanke pa skader. Skadde deler skal ikke brukes.

Vaer oppmerksom pa faren for
m handskader nar apparatet betjenes.
« Serg for at malebegeret er godt lukket.
+ For apparatet brukes, ma du forvisse deg om at malebege-
ret er riktig koblet til tilkoblingskontakten pa drivenheten.
« Apparatet kan bare brukes med det pdmonterte male-
begeret; uten malebeger starter det ikke.
« Apparatets beskyttelsesdeksel ma lukkes far bruk, ellers
starter ikke apparatet.

+ Malebegeret skal bare settes pa og tas av nar motoren
er av.

Malebegeret ma alltid dpnes sveert

m forsiktig etter bruk siden materia-
let i begeret kan bli svaert varmt pa

grunn av energioverfgringen som oppstar under drift.

Om ngdvendig bruk beskyttelseshansker eller vent til be-
geret og materialet er blitt avkjelt.

+ IKA®-malebegeret ma alltid veere lukket ndr apparatet
er i drift. SI& umiddelbart av apparatet hvis materiale
kommer ut av begeret. Rengjar apparatet.

Falg bruksanvisningen til malebegeret.

Temperaturen pa malebegeret ma ikke overskride 40 °C.
Bare bruk slanger frigitt av IKA®.

Bearbeid kun medier som tdler energien som pafares
under bear beidingen. Dette gjelder ogsa andre energi-
former som f eks lys straling.

 Vaer oppmerksom pd eventuelle farer som skyldes
brannfarlige materialer

Apparatet ma ikke brukes i eksplosjonsfarlige atmosfae-
rer, med farlige stoffer og under vann.

Etter et strembrudd starter apparatet ikke av seg selv
igjen.

Trygge arbeidsforhold sikres kun nar tilbehgret beskre-
vet i kapit let «Tilbehgr» brukes.

Stikkontakten skal vaere jordet (beskyttelsesjordet kontakt).
« For & koble apparatet fra stramforsyningen, ma du dra
ut stremkontakten eller apparatets kontakt.
Stikkontakten for strgmforsyningen skal vaere lett til-
gjengelig.

« Spenningsverdien pd typeskiltet ma stemme overens
med netts penningen.

Pass pa at apparatet og tilbeheret ikke utsettes for stat
og slag.

- Apparatet skal kun dpnes av en kvalifisert fagmann.

Malebegeret er bare konstruert for
bearbeiding av tarre faststoffprg-
ver. Du ma under ingen omsten-
digheter bruke malebegeret for flytende prover.

/I\ ADVARSEL
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Turvallisuusohjeet

Lue kayttoohje huolella ennen laitteen kayttéa ja
noudata kaikkia turvallisuusohjeita.

Sailyta kayttdohje paikassa, jossa se on helposti kaikkien
saatavilla.

Huolehdi siita, etta laitetta kayttaa vain koulutettu hen-
kildkunta.

Noudata turvallisuusohjeita, madrayksia seka tydsuoje-
lu- ja tapaturmantorjuntaohjeita.

Laitetta saa kayttaa vain valvottuna.

Kayta kuulosuojaimia kayttdessasi laitetta suurilla kier-
rosluvuilla.

Kayta kasiteltavan materiaalin riski-
VAARA luokitusta vastaavia henkild kohtai-

sia suojavarusteita. Muuten vaaraa
voivat aiheuttaa:
- osien sinkoutuminen
- ruumiinosien, hiusten, vaatteiden ja korujen takertu-
minen.

Aseta laite tasaiselle, tukevalle, puhtaalle, pitavalle, kui-
valle ja palamattomalle alustalle.

Laitteen jalkojen pitaa olla puhtaat ja ehjat.

Laite ei sovellu kasikayttoon.

Laite voi kuumentua kaytén aikana.

Tarkasta laitteen ja tarvikkeiden kunto ennen jokaista
kayttoker taa. Ala kayta vaurioituneita osia.

Huomaa, etta laitetta kaytettaessa
VAARA syntyy kasivammojen vaara.

Varmista, ettei jauheastia ole suljettu.

Varmista ennen laitteen kayttoa, etta jauheastia on lii-
tetty asianmukaisesti kayton kytkentapistokkeeseen.
Laitetta voi kayttaa ainoastaan jauheastian ollessa pai-
koillaan; ilman jauheastiaa se ei kaynnisty.

Laitteen suojakuvun on oltava suljettu ennen kayttda,
muutoin laite ei kaynnisty.

« Jauheastian saa asettaa paikoilleen ja poistaa ainoastaan
moottorin ollessa seisautettuna.

Avaa jauheastia aina erittain varo-

vasti kayton jalkeen, silla astiassa
oleva materiaali saattaa kuumeta

kaytén aikana energiansiirron vuoksi. Kayta tarvittaessa

suojakasineita tai odota, kunnes astia ja materiaali ovat
jaahtyneet.

IKA®-jauheastioiden on aina oltava suljettu laitteen kay-
tén aikana. Kytke laite heti pois, jos astiasta tulee ulos
materiaalia. Puhdista laite.

Noudata jauheastian kayttoohjeita.

Keskilampdtila ei saa ylittaa 40 °C.

Kdyta ainoastaan IKA®:n hyvaksymia tuubeja.

Kasittele taristimella ainoastaan sellaisia materiaaleja,
joissa tari styksen aiheuttama energianlisdys on vahai-
nen. Tama koskee myds muita energialisayksia esim. au-
ringonvalosta.

Vaaraa voivat aiheuttaa esyttyvat materiaalit.

Laitetta ei saa kayttaa rajahdysalttiissa tiloissa, vaarallis-
ten ainei den kasittelyyn eika veden alla.

Laite ei kaynnisty itsestaan sahkokatkoksen jalkeen.
Laitteen turvallinen toiminta on taattu ainoastaan Tar-
vikkeet-kap paleessa kuvattuja tarvikkeita kaytettaessa.
Kaytettavan pistorasian pitaa olla suojamaadoitettu.
Laitteen virransyottd voidaan katkaista ainoastaan veta-
malla pistoke pois pistorasiasta.

- Virtajohdon pistorasian on oltava helposti saatavilla.

« Varmista, etta verkkojannite vastaa tyyppikilven tietoja.
« Varo kohdistamasta iskuja laitteeseen tai tarvikkeisiin.

- Laitteen saa avata vain valtuutettu asentaja.

Jauheastia on tarkoitettu ainoas-

AVAROH-US taan kuivien kiintoainenaytteiden

kasittelyyn. Ala kayta jauheastiaan
missaan tapauksessa nestenaytteille.
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Instrucoes de seguranca

« Leia as instrucoes de utilizacao por completo an-
tes da colocacao em funcionamento e tenha em
atencdo as instrucoes de seguranca.

+ Guarde as instrucdes de utilizacdo acessiveis a todos.

+ Observe que apenas pessoal qualificado trabalhe com o
aparelho.

« Tenha em atencao as instrugdes de seguranca, diretivas,
normas de seguranca e de preven¢ao de acidentes.

« O aparelho deve ser utilizado apenas sob supervisao.

Utilize protecao de ouvidos quando utilizar o aparelho

com rotagdes elevadas.

Use o seu equipamento pessoal de
m proteccdo conforme a classe de
perigo do meio que estiver a ser

processado. De qualquer modo, pode haver risco de:

- projeccao imprevista de pegas
- partes do corpo, cabelos, vestudrio e joias ficarem presos.

Cologue o aparelho em cima de uma superficie plana,
estavel, limpa, antiderrapante, seca e ignifuga.

Os pés do aparelho deve estar limpos e em perfeito es-
tado.

O aparelho nao ¢ adequado para o funcionamento ma-
nual.

Durante o funcionamento, o aparelho pode aquecer de-
masiado.

Antes de usar, verifique a eventual existéncia de vicios
no equi pamento ou nos respectivos acessorios. Nao uti-
lize pecas danifi cadas.

Tenha em atencao de que existe o
perigo de ferimentos nas maos du-

rante o funcionamento do aparelho.

« Certifique-se de que o vaso de trituragao esta bem fe-
chado.

« Antes de utilizar o aparelho certifique-se de que o vaso
de trituragdo esta ligado corretamente na ficha de aco-
plamento na unidade.

« O aparelho apenas pode ser utilizado com o vaso de tri-

turagdo montado; sem o vaso de trituragao este nao liga.

Antes de utilizar, a cobertura de protecao do aparelho

deve estar fechada, caso contrario nao liga.

O vaso de trituracao apenas deve ser montado e remo-

vido com o motor parado.

Abra o vaso de trituragdo sempre

m com muito cuidado apos a utiliza-
¢do, uma vez que o material exis-

tente no vaso pode aquecer devido a transmissao de
energia durante o funcionamento. Se necessario, utilize
luvas de protecdo ou aguarde até o vaso e o material

terem arrefecido.

« O vaso de trituracao da IKA® deve ser sempre fechado
durante o funcionamento do aparelho. Desligue de ime-
diato o aparelho caso o material saia do vaso. Limpe o
aparelho.

+ Tenha em atencao o manual de instrucdes do vaso de

trituracao.

A temperatura do meio nao deve ultrapassar os 40 °C.

Utilize apenas tubos autorizados pela IKA®.

Trabalhe apenas com meios cujo contributo energeético

no pro cesso de trabalho é irrelevante. O mesmo tam-

bém se aplica a outros tipos de energia produzida por
outros meios, como por exemplo, através da irradiacao
de luz.

« Cuidado com os riscos decorrentes de uso de materiais
inflamaveis.

« Nao use o aparelho em atmosferas explosivas, com
substancias perigosas ou debaixo de agua.

« A seguir a uma interrupgao de fornecimento de energia
eléctrica, o aparelho nao se reactiva automaticamente.

« O funcionamento seguro do aparelho sé é garantido se
for usado com os acessérios descritos no capitulo “Aces-
sorios”.

« A tomada utilizada deve ser ligada a terra (Contacto do
condutor de protecao).

+ O desligamento do dispositivo da corrente elétrica ocor-
re apenas retirando a ficha da rede ou do dispositivo.

+ A tomada para o cabo de alimentacdo deve ser de facil

acesso.

O valor de tensao indicado na placa de caracteristicas do

modelo deve coincidir com o valor da tensao de rede.

Evite choques e pancadas violentas no aparelho e nos

acessorios.

+ A abertura do aparelho € permitida, exclusivamente, a
pessoas especializadas.

O vaso de trituracdo foi concebido
exclusivamente para o processa-
mento de amostras solidas. Nunca
utilize o vaso de trituracao para amostras liquidas.

/I\ ATENCAO
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NIEBEZPIE-
CZENSTWO

Wskazowki bezpieczenstwa

Przed uruchomieniem urzadzenia przeczytac
doktadnie cata instrukcje obstugi i przestrzegac
wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa.
Instrukcje obstugi przechowywac w miejscu dostepnym
dla wszystkich.

Przestrzegac¢, by urzadzenie obstugiwat wylgcznie prze-
szkolony personel.

Przestrzegac¢ wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa,
dyrektyw oraz przepiséw BHP.

Urzgdzenie wolno eksploatowac tylko pod nadzorem.
Podczas pracy urzadzenia z wysoka predkoscia obroto-
wa uzywac ochraniaczy stuchu.

Stosowac¢ $rodki ochrony indywi-

NIEBEZPIE- duslel odoowiedme do K
q ualnej, odpowiednie do klasy za-
CZENSTWO grozenia, przypisanej uzywanemu

medium. W przeciwnym razie istnieje zagrozenie spo-

wodowane:

- elementami wyrzucanymi sitg odsrodkowg

- chwytaniem czesci ciata, wiosow, elementow garde-
roby i bizuterii.

Urzadzenie ustawi¢ na pfaskiej, stabilnej, antyposlizgo-
wej, suchej i ogniotrwatej powierzchni.

Podstawki urzadzenia musza by¢ czyste i nieuszkodzone.
Urzadzenie nie jest przeznaczone do trybu recznego.
Urzadzenie moze sie nagrzewac w czasie pracy.
Urzadzenie i akcesoria sprawdzi¢ przed kazdym uzyciem
pod ka- tem uszkodzen. Nigdy nie uzywac uszkodzo-
nych czesci.

Pamieta¢ o tym, ze podczas ob-
stugi urzadzenia istnieje niebezpie-
czenstwo odniesienia obrazen rak.

Upewnic sie, ze pojemnik do mielenia jest szczelnie za-
mkniety.

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia upewnic
sie, ze pojemnik do mielenia jest prawidtowo podfaczo-
ny do ztacza napedu.

Urzadzenie mozna uzywac tylko z zamontowanym po-
jemnikiem do mielenia; bez niego urzadzenia nie da sie
uruchomic.

Przed rozpoczeciem uzytkowania zamkna¢ kotpak
ochronny urzadzenia, w przeciwnym wypadku urucho-
mienie nie bedzie mozliwe.

NIEBEZPIE-
CZENSTWO

Pojemnik do mielenia mozna montowac i zdejmowac
tylko przy wytaczonym silniku.

Po zakonczeniu pracy pojemnik
otwiera¢ zawsze bardzo ostroznie,
poniewaz znajdujacy Ssie w nim
materiat moze wskutek przekazywania energii rozgrzac
sie podczas pracy. W razie potrzeby uzywac rekawic
ochronnych albo odczeka¢ do momentu ostygniecia
pojemnika i materiatu.

Pojemniki do mielenia IKA® muszg by¢ zawsze zamknig-
te podczas pracy urzadzenia. W przypadku wydostania
sie materiatu z pojemnika urzadzenie nalezy natychmiast
wytgczy¢. Oczysci¢ urzadzenie.

Przestrzegac instrukgji obstugi pojemnika do mielenia.
Temperatura medium nie moze przekraczac 40°C.
Uzywac tylko tub zatwierdzonych przez IKA®.
Stosowac wytacznie media, ktdrych obrobka nie powo-
duje emis ji energii. Odnosi sie to rowniez do innych emi-
sji energii, np. z powodu dziatania promieni stonecznych.
Uwzgledni¢ zagrozenia wynikajace z stosowania mate-
riatow fatwopalnych.

Nie korzysta¢ z urzadzenia, je$li w powietrzu nagroma-
dzity sie substancje wybuchowe, a takze nie stosowac
do substancji nie bezpiecznych i pod woda.

W razie przerwy w dostawie pradu urzadzenie nie wia-
Czy sie samoczynnie.

Bezpieczna praca jest zapewniona wytacznie z akceso-
riami opi sanymi w rozdziale “Akcesoria”.
Zastosowane gniazdo musi posiadac¢ uziemienie (zestyk
przewodu ochronnego).

Urzadzenie odtacza sie od sieci elektrycznej tylko po-
przez wyjecie wtyczki z gniazda lub wtyku z urzadzenia.
Gniazdo do podtaczenia urzadzenia do sieci musi byc
tatwo dostepne.

Napiecie sieciowe musi by¢ zgodne z informacja o na-
pieciu podang na tabliczce znamionowe] urzadzenia.
Unikac obijania i uderzen o urzadzenie i akcesoria.
Urzadzenie moze by¢ otwierane wylacznie przez wy-
kwalifiko wany personel.

OSTRZE- POJemmk do mlele_nla zaprojekto-
wany jest wylacznie do przetwa-
ZENIE rzania suchych probek statych. W

zadnym wypadku nie wolno uzy-
wac pojemnika do probek ciektych.
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BezpeCnostni upozornéni

+ Pfed uvedenim zafizeni do provozu si prectéte cely
navod k provozu a respektujte bezpecnostni pokyny.

+ Navod k provozu uloZte na misté dostupné viem.

Respektujte, Ze se zafizenim smi pracovat pouze vysko-

leny personal.

Respektujte bezpecnostni upozornéni, smérnice, predpisy

na ochranu zdravi pfi praci a prevenci nehod.

PFistroj se smi provozovat pouze pod dohledem.

Pfi pouZiti pfistroje s vysokymi otackami pouzivejte

ochranu sluchu.

PouZivejte své osobni ochranné
pracovni pomUcky a vybaveni po-
dle tfidy nebezpelnosti zpracova-
vaného média. Jinak vznika nebezpedi vyvolané:

- uvolnénim a vymrsténim casti

- zachycenim ¢asti téla, vlast, odévl a Sperkd.

NEBEZPECi

Postavte pfistroj volné na rovnou, stabilni, Cistou, ne-
kluznou, su chou a ohnivzdornou plochu.

Patky pfistroje museji byt Cisté a neposkozené.

PFistroj neni vhodny pro ru¢ni provoz.

V provozu se miZze pfistroj zahfivat.

Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte, zda nejsou pfistroj a
pfis lusenstvi poskozeny. Nepouzivejte poskozené sou-
casti.

Méjte, prosim, na védomi, Ze pfi
obsluze pfistroje mlZe vyvstat ne-
bezpedi poranéni rukou.

NEBEZPECi

« Zajistéte, aby byl mleci kaliSek tésné uzavreny.

« Pred pouzitim pfistroje se ujistéte, ze je mleci kaliSek rad-
né pfipojeny k pfipojovacimu rozhrani na pohonu.

« PFistroj Ize pouZivat pouze s nasazenym mlecim kali3-
kem; bez mleciho kaliSku se nespusti.

« Pfed pouZitim je nutné uzavfit ochranny kryt pfistroje,
nebot v opalném pfipadé se pfistroj nespusti.

+ Mleci kalisek se smi montovat a vyjimat pouze pfi zasta-
veném motoru.

Mleci kaliSek po poufZiti vzdy ote-
virejte velmi opatrné, nebot mate-
rial v kalisku se mlze pfi provozu
zahrat v dlsledku prenosu energie. V pfipadé potreby
pouZijte ochranné rukavice nebo vyckejte, dokud kaliSek
a material nevychladnou.

NEBEZPECi

Mleci kaliSky IKA® museji byt za provozu pfistroje stale

zavfené. Pokud material vychazi ven z kaliSku, pfistroj

okamzZité vypnéte. Pfistroj ocistéte.

Respektujte navod k pouziti mleciho kalisku.

Teplota média nesmi pfekrocit 40 °C.

PouZivejte pouze tuby schvalené spolecnosti IKA®.

Pracujte pouze s médii, u nichz je vlozeni energie vlivem

zpraco vani neskodné. To plati rovnéz pro jinou vloze-

nou energii, napf. vlivem ozareni svétlem.

+ Méjte na zfeteli ohroZeni vlivem zapalnych materiald.

+ Nepouzivejte pristroj v atmosférach ohrozenych vybu-

chem, s nebezpecnymi latkami a pod vodou.

Po preruseni pfivodu napajeni se pfistroj samostatné ne-

rozebéhne.

Bezpelna prace je zajisténa pouze s prislusenstvim, ktere

je popsano v kapitole “PrisluSenstvi”.

+ Pouzita zasuvka musi byt Fadné uzemnéna (ochranny vodic).

« Odpojeni zafizeni od elektrické sité se provadi pouze vy-

tazenim sitové zastrcky resp. zastrcky zafizeni.

Zasuvka pro pfipojeni k elektrické siti musi byt snadno

dosazitelna a pfistupna.

- Udaj o napéti na typovém stitku pfistroje musi souhlasit
s napétim elektrickeé sité.

« Vyvarujte se narazlm nebo Uderdm na pfistroj nebo na
pfis lu Senstvi.

« Pristroj smi otevirat pouze odborny pracovnik.

Mleci kaliSek je konstruovan vy-
hradné pro zpracovani suchych

/I\ VAROVANI

pevnych vzorkd. Mleci kaliSek v
zadném pripadé nepouzivejte pro kapalné vzorky.
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Biztonsagi utasitasok

Az lizembe helyezés el6tt olvassa végig a kezelési
utmutatot, és ligyeljen a biztonsagi tudnivalékra.
A kezelési Utmutatot mindenki szamara kdnnyen elérhe-
t6 helyen tarolja.

Ugyeljen arra, hogy csak képzett munkatarsak dolgozza-
nak a keszulékkel.

Tartsa be a biztonsagi tudnivaldkat, iranyelveket, mun-
kavédelmi és balesetvédelmi el8irasokat.

A keszulék csak felugyelet mellett Gzemeltethetd.

A készulék nagy fordulatszamon torténé hasznalatakor
viseljen hallasvédd felszerelést.

= Viselijen a feldolgozott anyag ve-
VESZELY szélyességi osztdlyanak megfeleld

szemelyi védofelszerelest. Ellenke-
26 esetben veszélyt idézhet el6:
- a kirepuld alkatrészek
- a testrészek, haj, ruhadarabok és ékszer beszorulasa.

A készuléket helyezze szabadon egy sik, stabil, csuszas-
mentes, szaraz és tlizalld fellletre.

A készllék labai legyenek tisztak és sértetlenek.

A készulék kézi mikodtetésre nem alkalmas.

Uzemelés kdzben a készilék felmelegedhet.

Minden alkalmazas el8tt vizsgalja meg, nem sérult-e a ké-
szUlék vagy valamelyik tartozéka. Sérllt részeket ne hasz-
naljon.

= Vegye figyelembe, hogy a készllék
VESZELY hasznalatakor fennall a kéz sérilé-

sének veszélye.

Gy6z6djon meg réla, hogy az 8rldserleg megfeleléen le
van zarva.

A készllék hasznalata el6tt gy6z8djon meg rola, hogy
az Orléserleg rendeltetésszer(ien csatlakoztatva van a
hajtas kuplungcsatlakozodjara.

A készUlék csak felszerelt &rldserleggel mikodtethetd;
OrlBserleg nélkul nem indul el.

Hasznalat el6tt a keszllék véddfedelét le kell zarni, ellen-
kez4 esetben nem indul el.

« Az érl6serleget csak allo motornal szabad fel- illetve le-
szerelni.

= A hasznalat utan mindig nagyon

Ovatosan nyissa ki az drl6serleget,
mivel a benne 1év8 anyag az Uzem

kozbeni energiaatadas miatt felhevllhet. Szikség ese-

tén viseljen veddkeszty(t, vagy varja meg, amig a serleg
és az anyag lehdl.

Az IKA® &ridserlegnek a készulék Uzemeltetése kdzben
zarva kell lennie. Azonnal kapcsolja ki a késziléket, ha
anyag kerUl ki a serlegbdl. Tisztitsa meg a készllket.
Vegye figyelembe az &rl@serleg Uzemeltetési Utmutatojat.
A kdzegh6mérséklet nem Iépheti tul a 40 °C-ot.

Csak az IKA® altal jovahagyott tubusokat helyezzen be.
Csak olyan anyagokkal dolgozzon, amelyeknél a feldol-
gozas so-ran atadott energia jelentéktelennek mindsul.
Ez ervényes mas energia (pl. fényenergia) bevitelénél is.
Ugyeljen arra, hogy veszélyhelyzet Iéphet fel gyulékony
anyagok kezelésénél.

Ne Uzemeltesse a készuléket robbanasveszélyes legter-
ben, ves zélyes anyagokkal és viz alatt.

Az aram hozzavezetés megszakadasa utan a készulek
magatol nem indul el Ujra.

Biztonsagosan csak a “Tartozékok"” fejezetben felso-
rolt tartozé kok alkalmazasaval lehet dolgozni.

A haszndlt aljzatnak foldeléssel (védéérintkezével) kell
rendelkeznie.

A készulék aramtalanitasa csak a halézati dugo, ill. a ké-
szulék dugoja kihuzasaval torténhet.

A tapvezeték dugaszoldaljzatanak kdnnyen elérhetd és
megkdzelithetd helyen kell lennie.

A készUlék tipusjelz6 tablajan megadott feszlltség érték
egyezzen meg a haldzati feszlltséggel.

« Tilos a készuléket és tartozékait 10kdosni vagy Utni.

« A készuléket csak szakember nyithatja fel.

Az Orlbserleg kizardlag szaraz szi-
A FIGYELEM lardanyag-mintak  feldolgozasara
valo. Soha ne hasznalja az rldser-
leget folyadék halmazallapotu mintakhoz.
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NEVAR-
NOST
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Varnostna navodila

Pred uporabo v celoti preberite priro¢nik za upo-
rabo in upostevajte varnostna opozorila.

Prironik za uporabo shranite na mestu, ki bo vsem do-
stopno.

Pazite, da bodo napravo uporabljale le za to usposoblje-
ne osebe.

UpoStevajte varnostna opozorila, smernice, predpise za
varstvo pri delu ter za preprecCevanje nesrec.

Napravo je dovoljeno uporabljati samo pod nadzorom.
Med uporabo naprave z visokim Stevilom vrtljajev nosite
zascito sluha.

Nosite osebno zadcitno opremo v
skladu z razredom nevarnosti sred-
stva, ki ga obdelujete. Sicer obstaja
nevarnost:

- hitrega izmeta delov

- Ujetja delov telesa, las, oblacil in nakita.

Napravo postavite na ravno, stabilno, Cisto, nedrseco,
suho in negorljivo podlago z dovolj prostora.

Podstavki naprave morajo biti Cisti in neposkodovani.
Naprava ni namenjena za rocni pogon.

Med delovanjem se lahko naprava segreje.

Pred vsako uporabo preverite, ali sta naprava in oprema
nepos kodovani. Nikoli ne uporabljajte poSkodovanih

NEVAR-
NOST

gije med obratovanjem lahko segreje. Po potrebi upo-
rabite zadCitne rokavice ali pocakajte, da se posoda in
material ohladita.

Mlevno posodo po uporabi vedno
odprite zelo previdno, saj se mate-
rial v posodi zaradi prenosa ener-

Mlevne posode IKA® morajo biti med obratovanjem na-
prave vedno zaprte. Ce iz posode izteka material, napra-
vo takoj izklopite. Napravo ocistite.

UpoStevajte navodila za uporabo mlevne posode.

« Temperatura medija ne sme presegati 40 °C.

Uporabljajte samo cevi, ki jih je odobrilo podjetje IKA®.
Obdelujte le medije, pri katerih obdelava ne dovaja ob-
Cutne energije. To velja tudi za druge dovode energije,
npr. zaradi svetlob nega obsevanja.

« Pazite na nevarnost zaradi vnetljivih materialov.

Naprave ne uporabljajte v eksplozijsko ogrozenih atmos-
ferah, z nevarnimi snovmi in pod vodo.

Po prekinitvi in ponovni vzpostavitvi napetosti se napra-
va znova ne zazene samodejno.

« Varno delo zagotavljamo le z opremo, ki je opisana v

poglavju “Oprema”.

Uporabljena vti¢nica mora biti ozemljena (zas¢itni vodnik).
Napravo izkljucite iz elektricnega omreZzja le, kadar izvle-
Cete omrezni vti€ oz. vti¢ naprave.

delov.

Viticnica za prikljucitev v elektricno omrezje mora biti
enostavno dosegljiva in dostopna.
Nazivna napetost na tipski ploscici se mora ujemati z
omreZno napetostjo.
Preprecite udarce in druge sunke na napravo in opremo.
« Napravo sme odpreti le strokovno osebje.

izklju¢no obdelavi vzorcev trdnih

/\ POZOR
snovi. Mlevne posode nikoli ne

uporabljajte za tekoce vzorce.

Upostevajte, da pri uporabi na- -
prave obstaja nevarnost poskodbe
rok.

NEVAR-
NOST

« Zagotovite, da je mlevna posoda tesno zaprta.

« Pred uporabo naprave se prepricajte, da je mlevna poso-
da pravilno priklju¢ena na prikljucni vti¢ na pogonu.

« Napravo je mogoce uporabljati le z namesc¢eno mlevno
posodo; brez mlevne posode je ni mogoce pognati.

« Pred uporabo je treba zapreti zascitni pokrov naprave,
saj je sicer ni mogoce pognati.

« Mlevno posodo je dovoljeno namestiti in odstraniti le
takrat, ko motor miruje.

Mlevna posoda je namenjena
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Bezpecnostné pokyny

« Precitajte si cely navod na obsluhu uz pred uve-

NEBEZPE-
CENSTVO

NEBEZPE-
CENSTVO

denim zariadenia do prevadzky a respektujte
bezpecnostné pokyny.

Navod na obsluhu uloZte tak, aby bol pristupny pre kazdého.
Dbajte, aby so zariadenim pracovali iba zaskoleni pra-
covnici.

DodrZiavajte bezpeCnostné pokyny, smernice, predpisy
na ochranu zdravia pri praci a na predchadzanie drazom.
Zariadenie sa m&ze prevadzkovat iba pod dohladom.
Pri pouzivani zariadenia s vysokymi otackami pouzivajte
ochranu sluchu.

Pouzivajte osobné bezpecnostné
pomdcky zodpovedajuce triede ne-
bezpelenstva upravovaného me-
dia. Nedodrzanim tejto poziadavky
vznika ohrozenie v dosledku moznosti:

- Vymrstovanie dielov

- Zachytenia Casti tela, vlasov, oblecCenia a Sperkov.

Zariadenie poloZte volne na rovny, stabilny, cisty, neki-
zavy, suchy a nehorlavy povrch.

Nohy zariadenia musia byt Cisté a nesmu byt poskodeneé.
Zariadenie nie je vhodné pre manualnu prevadzku.
Pocas prevadzky sa zariadenie zohrieva.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte, &i zariadenie ani pri-
slusenst vo nie je poskodené. Nepouzivajte ziadne po-
Skodené diely.

Upozorujeme, Ze pri pouzivani
zariadenia hrozi nebezpecenstvo
poranenia ruky.

Uistite sa, Ze mleci téglik je spolahlivo uzavrety.

Pred pouZitim zariadenia sa presvedCte, Ze mleci téglik je
riadne pripojeny cez zastrcku spojky k pohonu.
Zariadenie sa mOZe pouzivat len s nasadenym mlecim
téglikom, bez mlecieho téglika sa nespusti.

Pred pouzitim sa ochranny kryt zariadenia musi zatvorit,
pretoZe inak sa nespusti.

Mleci téglik sa mdZe nasadit a vyberat len ak je motor v
pokoji.

NEBEZPE-
CENSTVO

Po pouziti otvarajte mleci téglik
vzdy velmi opatrne, pretoze ma-
teridl v tégliku sa moze ohriat pre-
nosom tepelnej energie pocas prevadzky. Podla potre-
by pouZivajte ochranné rukavice, alebo pockajte, kym
téglik a material vychladne.

Mlecie tégliky IKA® musia byt pocas prevadzky zariade-
nia vzdy uzavreté. Ak material unika z téglika, okamzite
vypnite zariadenie. Zariadenie vycistite.

Redpektujte poziadavky navodu na obsluhu mlecieho
téglika.

Teplota média nesmie prekrocit 40 °C.

PouZivajte iba tuby schvalené spolocnostou IKA®.
Pracujte vyhradne s médiami, u ktorych zvy3enie energie
pri Uprave nespdsobuje ziadne nebezpecenstvo. Plati to
aj pre ostatné priciny zvySenia energie, napr. dopadaju-
cimi slnecnymi lacmi.

Dbajte na opatrnost s ohladom na zvySené nebezpecen-
stvo v sUvislosti s horlavymi materialmi.

Zariadenie neuvadzajte do chodu v prostredi s nebezpe-
censt vom vybuchu.

Po preruSeni dodavky elektrickej energie sa zariadenie ne-
uvadza samo znova do prevadzky.

Bezpeclnost prace je zarucena iba pri pouziti prislusen-
stva, ktoré sa popisuje v kapitole “Prislusenstvo”.
Pouzita sietova zasuvka musi byt uzemnena (s ochran-
nym kontaktom).

Odpojenie zariadenia od napajacej siete sa dosiahne iba
vytiahnutim sietovej alebo pristrojovej vidlice.

Elektricka zasuvka pre sietovy napajaci kabel musi byt
volne pristupna.

Sietové napatie musi zodpovedat udajom na typovom
Stitku za- riadenia.

Vyhybaijte sa udieraniu alebo narazom do zariadenia ale-
bo pris luSenstva.

Zariadenie mdZe otvarat iba kvalifikovany odbornik.

Mleci téglik je urceny vyhradne na
spracovanie suchych pevnych vzo-
riek. Mleci téglik nikdy nepouZivaj-

VAROVA-
NIE

te na tekuté vzorky.
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Ohutusjuhised

+ Lugege kasutusjuhend enne seadme kasutusele-
vottu taielikult 13bi ja poorake tahelepanu ohu-
tusjuhistele.

+ Hoidke kasutusjuhendit koigile ligipaasetavas kohas.

« Arvestage, et seadmega t6Otaks vaid koolitatud perso-
nal.

« Arvestage ohutusjuhiseid, direktiive, tooohutus- ja ava-
riiennetuseeskirju.

« Seadet tohib kasutada Uksnes jarelevalve all.

+ Seadme kasutamisel suurel podrlemissagedusel kasuta-
ge kuulmiskaitset.

Kandke toodeldava vedeliku ohuklas-

sile vastavat isiklikku kaitsevarustust.

Vastasel juhul esineb oht:

- 0sade valjapaiskumise

- kehaosade, juuste, riideesemete, ehete vahelejaamise
tottu.

OHT

« Asetage seade vabalt tasasele, stabiilsele, puhtale, libise-
mis kindlale, kuivale ja tulekindlale pinnale.

+ Seadme jalad peavad olema puhtad ja kahjustamata.

+ Seade ei sobi kasitsi kasutamiseks.

« THO kaigus voib seade kuumeneda.

« Kontrollige enne igat kasutamist seadme ja lisaosade
voimalikke kahjustusi. Arge kasutage defektseid detaile.

Arvestage, et seadme kasitsemisel

OHT esineb kaevigastuste oht.

- Jalgige, et jahvatuspeeker oleks tihedalt suletud.

+ Veenduge enne seadme kasutamist, et jahvatuspeeker
on nduetekohaselt ajami Uhenduspistikuga Uhendatud.

« Seadet saab kasutada ainult koos paigaldatud jahvatus-
peekriga; ilma jahvatuspeekrita see ei kaivitu.

« Enne kasutamist tuleb seadme kaitsekate sulgeda, sest
vastasel korral see ei kaivitu.

« Jahvatuspeekrit voib paigaldada ja eemaldada vaid seis-
va mootori korral.

Avage jahvatuspeeker kasutamise
jarel alati vaga ettevaatlikult, sest
peekris olev materjal voib kaituse-
aegse energia Ulekande tottu soojeneda. Kandke va-
jaduse korral kaitsekindaid voi oodake, kuni peeker ja
materjal on jahtunud.

OHT

« IKA® jahvatuspeekrid peavad olema seadme 160 ajal
alati suletud. Kui peekrist tuleb materjali valja, Ulitage
seade kohe valja. Puhastage seade ara.

P&orake tahelepanu jahvatuspeekri kasutusjuhendile.

Materjali temperatuur ei tohi olla tle 40 °C.

- Kasutage ainult IKA® lubatud torusid.

« Kasutage ainult selliseid vahendeid, mille puhul t66tle-
misest ti gitud energia andmine on kindel. See kehtib ka
teiste energiaallikate, naiteks valguskiirguse puhul.

« Pdorake tahelepanu ohule, mis tuleneb kergesti suttiva-
test materjalidest.

« Masinat ei voi kasutada plahvatusohtlikus keskkonnas,
ohtlike ainetega ja vee all.

« Voolukatkestuse jarel ei hakka seade iseenesest todle.

+ Ohutut téotamist saab tagada Uksnes osadega, millest

on juttu peatikis “Lisaosad”.

Kasutatav pistikupesa peab olema maandatud (maan-

dusjuhi kontakt).

Seade lahutatakse vooluvorgust ainult toite- voi sead-

mepistiku valjatémbamisega.

- Toitejuhtme pistikupesa peab olema kergelt kattesaadav
ja ligipaasetav.

« TGUbisildil naidatud pinge peab vastama vooluvorgu
pingele.

« Valtige seadme ja lisaosade kukkumist ja hoope.

« Seadet voib lahti votta Uksnes eriala personal.

Jahvatuspeeker on ette nahtud
eranditult kuivade tahke aine proo-

/I\ HOIATUS

vide tootlemiseks. Arge kasutage
jahvatuspeekrit mingil juhul vedelate proovide jaoks.
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BISTAMI

BISTAMI

Drosibas noradijumi

Pirms ekspluatacijas saksanas pilniba izlasiet lie-
tosanas instrukciju un ievérojiet drosibas noradiju-
mus.

Uzglabajiet lieto3anas instrukciju visiem pieejama vieta.
Pieversiet uzmanibu, lai ar iekartu stradatu tikai apmacits
personals.

leverojiet drosibas noradijumus, direktivas, darba drosibas
un negadijumu noversanas prieksrakstus.

lerices darbiba ir pastavigi jauzrauga.

Uzlieciet austinas, ja darbinasiet ierici ar lielu apgriezienu
skaitu.

Lietojiet personigo aizsargaprikoju-
mu, kas atbilst apstradajamas vie-
las bistamibas klasei. Pretéja gadi-
juma pastav bistamiba:

- dau izsviesanas dé|

- skart kermena dalas, matus, apgerbu un rotaslietas.

Uzstadiet iekartu uz brivas, lidzenas, stabilas, tiras, nesli-
dosas, sausas un ugunsizturigas virsmas.

lekartas balstiem jabut tiriem, tie nedrikst bat bojati.
lekarta nav piemérota manualai lietos-anai.
Darbinasanas laika iekarta var uzsilt.

Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai iekarta un
tas apri kojums nav bojati. Neizmantojiet bojatas deta-
las.

Nemiet véra, ka ierices apkalposa-
na ir saistita ar roku savainosanas
risku.

Parliecinieties, ka mal3anas kausins ir ciedi noslégts.
Pirms ierices izmanto3anas parliecinieties, ka mal3anas
kausins ir pareizi nofiksets uz piedzinas savienojo3a kon-
taktelementa.

lerici var izmantot tikai ar uzliktu malSanas kausinu; bez
kausina ta nesaks darboties.

Pirms lietoSanas jaaizver ierices droSibas vaks, citadi ta
nesaks darboties.

Malsanas kausinu drikst uzlikt vai nonemt tikai tad, kad
motors ir izslégts.

BISTAMI

Pec ierices izmanto3anas |oti uz-
manigi atveriet maldanas kausinu,
jo iek$a esoSais materials var but
uzkarsis péc energijas parvades malsanas laika. Ja nepie-
cieSams, uzvelciet cimdus vai nogaidiet, kamér kausin3
un materials atdziest.

IKA® malsanas kausinam ierices darbibas laika vienmer
jabut noslegtam. Nekavejoties izsledziet ierici, ja no kau-
sina birst materials. Iztiriet ierici.

leverojiet malsanas kausina lietoSanas instrukciju.

Vielas temperatura nedrikst parsniegt 40 °C.

levietojiet tikai IKA® atlautas caurulites.

Apstradajiet tikai tadas vielas, kuru apstrades rezultata
radusies energija ir zinama. Tas attiecas ari uz citiem
energijas rasanas vei diem, pieméram, gaismas stariem.
Nemiet vera, ka pastav risks nonakt saskarsmé ar uzlies-
mojosam vielam.

Nedarbiniet iekartu spradzienbistama atmosféra, ar bis-
tamam vielam un zem udens.

Ja ir bijis elektroenergijas padeves partraukums, ierice
neatsaks darboties automatiski.

Dro3a iekartas darbiba ir garantéta tikai ar nodala “Ap-
rikojums” aprakstito aprikojumu.

Izmantotajai kontaktligzdai ir jabut iezemétai (ar nulles
vadu).

lerici var atvienot no elektrotikla, vienigi atvienojot tikla
piesléguma jeb ierices kontaktdaksu.

Elektrotikla piesléguma kontaktligzdai ir jabut viegli aiz-
sniedzamai un pieejamai.

Uz tipa plaksnites dotajam spriegumam jaatbilst tikla
spriegumam.

Pasargajiet iekartu un aprikojumu no triecieniem un si-
tieniem.

lekartu atlauts atvert tikai specialistiem.

= = Malsanas kausins ir paredzéts vie-
BRIDINA- nigi cietu un sausu paraugu apstra-
JUMS dei. Nekada gadijuma neizman-
tojiet malSanas kausinu Skidriem

paraugiem.
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Saugos nurodymai

PAVOJUS

Pasinaudoje prietaisu smulkinimo
dubenélj atidarykite atsargiai, nes

PrieS jjungdami prietaisa pirma karta, atidziai
perskaitykite naudojimo instrukcija ir laikykités

saugos nuorody.

Naudojimo instrukcija laikykite visiems prieinamoje vietoje.
Priziurekite, kad prietaisu dirbty tik apmokyti darbuotojai.
Laikykités saugos nuorody, reikalavimy, darbo saugos ir
apsaugos nuo nelaimingy atsitikimy taisykliy.

LeidZiama naudoti tik nuolatos priZilrima prietaisa.
Leisdami prietaisa dideliu sukimosi dazniu dévekite klau-

dubenélyje esanti medZiaga dél
energijos perdavimo naudojimo metu jkaista. Jei reikia,
uzsimaukite apsaugines pirstines arba palaukite, kol du-
beneélis ir medziaga ataus.

Prietaiso naudojimo metu IKA® smulkinimo dubenélis
visada turi buti uzdarytas. Jei i§ dubenélio byra medZia-

ga, prietaisg nedelsdami iSjunkite. Nuvalykite prietaisa.
Laikykites smulkinimo dubenélio naudojimo instrukcijos.
Terpes temperatura neturi virsyti 40 °C.

Naudokite tik meégintuvelius, kuriuos leidzia naudoti
IKA®.

Apdorokite tik tokias medZiagas, kurias plakant neissi-
skirty energija. Tai galioja ir kitokio pobudZio energijos
virsmams, pvz., pate kus Sviesos spinduliams.

Pavojy kelia degios medziagos.

Nenaudokite prietaiso sprogioje aplinkoje, su pavojingo-

Atsizvelgdami | maiSomos darbinés

SOS apsaugos priemone.
medziagos pavojaus klase, naudo-
kite asmens saugos priemones. Jy

nenaudojant, pavojy gali kelti:

- detaliy iSsviedimas i$ prietaiso
- ktno daliy, plauky, drabuziy ir papuo3aly pazeidimas.

- Prietaisg laisvai pastatykite ant lygaus, Stabilaus, Svaraus,

neslid aus, sauso ir nedegaus pagrindo.
Prietaiso kojelés turi buti Svarios ir nepazeistos.
Prietaisas pritaikytas naudoti rankiniu badu.
Veikdamas prietaisas gali jkaisti.

mis medziagomis ir po vandeniu.
Nutrukus elektros energijos tiekimui prietaisas automa-
tiskai veikti nepradeda.

« Saugus darbas uztikrinamas tik naudojant priedus, apra-

Sytus sky riuje “Priedai”.

Naudojamas lizdas turi buti jZemintas (su jZeminimo

kontaktu).

Prietaisas nuo elektros maitinimo tinklo atjungiamas i3

tinklo ar prietaiso istraukiant maitinimo laido kistuka.

« Kistukinis lizdas, j kurj jungiamas prietaiso maitinimo lai-
das, turi buti lengvai pasiekiamas ir prieinamas.

« Gaminio lenteléje nurodyta jtampa turi atitikti tinklo
jtampa.

« Saugokite prietaisa ir jo priedus nuo smugiy.

« Prietaisg atidaryti leidziama tik specialistams.

« Kiekvieng karta prieS naudodami patikrinkite, ar prietaisas
ir jo prie dai nesugadinti. Nenaudokite sugadinty daliy. .

PAVOJUS

« Patikrinkite, ar sandariai uzdarytas smulkinimo dubenelis.

« PrieS naudodami prietaisg patikrinkite, ar smulkinimo
dubenélis jungiamuoju kiStuku tinkamai sujungtas su
pavara.

- Prietaisg galima naudoti tik tada, kai uzdétas smulkinimo
dubenélis; be smulkinimo dubenélio prietaisas nejsijungia.

« Prie$ pradedant naudoti prietaisa butina uzdengti ap-
sauginiu gaubtu, antraip prietaisas nejsijungs.

+ Smulkinimo dubenélj leidziama uzdéti ir nuimti tik tada,
kai iSjungtas elektros variklis.

Atminkite, kad prietaiso naudojimo
metu kyla pavojus susizeisti rankas.

Smulkinimo dubenélis skirtas tik
sausiems kietyjy medziagy mégi-
niams apdoroti. Jokiu budu nenau-
dokite smulkinimo dubenélio skystiesiems meginiams.

/\ ISPEJIMAS
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OMACHOCT

MHCTpyKumn 3a 6e3onacHoOCT

Mpepn pa 3anoyHeTe pabota c ypepa, mpoyerterte
LANIOTO PbKOBOACTBO 3a eKCrJloaTauus 1 ciepBai-
T€ UHCTPYKLMUTE 3a 6e30MacHoCT.

Ma3eTe PbKOBOACTBOTO 3@ €KCMI0ATaLMA Ha AOCTBLIHO 33
BCUYKM MACTO.

VimanTe npenBua, Ye ¢ ypeda Tpsabea ga paboTtu camo
0by4eH nepcoHan.

CnasBanTe WHCTPYKUMWTE 3a GE30MacHOCT, yKazaHuATa,
npaBuWaTa 3a OXpaHa Ha Tpyda 1 TexHMKa Ha 6e30MacHoCT.
YpenwT TpsibBa BMHarv Aa 6bae nod HabnogeHWe no
BpeMe Ha ekcrnioaTaums.

Mpwv M3Non3BaHeTo Ha ypeda C BUCOKM 0OOPOTM HoCeTe
CpeAcTBa 3a 3aluMTa Ha cyxa.

HoceTe nuuHW npefnasHu cpen-

CTBa B CbOTBETCTBME C Kaca Ha

oMacHoOCT Ha obpaboTBaHaTa cpe-

[a. B NpoTvBeH Cyyaid CbLLECTBYBa OMAacHOCT OT Hapa-

HsBaHe nopagu:

- U3XBBPJIAHE Ha YacTu

- 3axBalliaHe Ha YacTW OT TANOTO, KOCaTa, 4acTu OT 06-
JIeKSI0TO U aKCcecoapu.

MocTaBeTe ypeaa fa cTov cBOOOLHO BbPXY paBHa, CTabwu-
Ha, YMCTa, HEXITb3raBa, Cyxa ¥ OrHeyrnopHa NOBbPXHOCT.
KpaueTaTa Ha ypena TpsbBa Aa ca unicTu v 6e3 nospeau.
YpeLbT He e NMOAXOAALL, 33 PbYHO yrpaBeHne.

YpenbT MOXe [ia Ce Harpee Mo BpeMe Ha ekCrioaTaums.
Mpeow BCAKa ynoTpeba nposepsiBaiiTe ypega v npu-
Ha4MexXHOCTUTe 33 NoBpean. He n3non3gaiite nospe-
LeHN HacTu.

Mons, umaiTe npeggwd, Ye npu
ONACHOCT obc1yXBaHe Ha ypeda Wma onac-

HOCT OT HapaHABaHe Ha pblLeTe.

YBepeTe ce, Ye ApobuHaTa KaMepa e 3aTBopeHa fobpe.
Mpenw ynotpebata Ha ypeda ce yBepeTe, Ye ApobunHa-
Ta KaMepa € CBbp3aHa NpaBUIHO KbM CbeNHNTETHNA
LLierncen Ha 3a[BUXKBAHETO.

YpenbT MOXe Aa Ce U3Mos3Ba CamMo C NOCTaBeHa 4po-
BunHa kamepa; be3 apobunHa Kamepa He Moxe fda ce
cTapTupa.

Mpeow ynoTpeba TpsAbBa fa Ce 3aTBOPU NpefnasHusT
Kanak Ha ypeda, B NpoTnBeH cnyqa|7| ypeabtr He MOXKe
[a ce cTapTupa.

[pobunHaTta kamepa MOxe [a Ce NoCTaBsA U OTCTpaHs-
Ba CaMO MpW M3KJIKOYeH OBuraTen.

OMACHOCT

Cnep ynotpeba oTBapsAnTe BUHaru
MHOFO BHMMaTeNHO ApobuHa-
Ta Kamepa, Tbi KaTo MaTepuanbT
B KamepaTa MOXe [a ce 3arpee Mo Bpeme Ha paboTa
BC/IeCTBME Ha NpefaBaHeTo Ha eHeprus. Mpu Heobxo-
OMMOCT HOCeTe npennasHu pbKasuLM, LOKATO KaMepa-
Ta N MaTepnanbT N3CTNHAT.

IKA® npobunHute kamepu TpsbBa Aa ObAaT BUHarK
3aTBOPEeHM Mo BpeMe Ha paboTa. BepHara u3kitoyete
ypena, ako OT kamepaTa u3nese MaTepwvan. Mouncrete
ypeza.

Cna3sBariTe pbKOBOACTBOTO 3a ekcnjoaTtauvs Ha Apo-
bunHaTa kamepa.

TemnepaTypaTta Ha obpaboTBaHaTa cpena He 6uBa Aa
HagBuLwaBa 40 °C.

13non3sawTe camo ofobperun ot IKA® enpyseTku.
ObpaboTBaiiTe camo Cpeau, KOUTO He pearvpaT onac-
HO Ha OOMbAHUTENHATa eHeprus, NPoM3BeXAaHa Ype3
obpaboTkaTa. ToBa Baxu 1 3a AOMbHUTENIHA eHEPris,
npownsBexdaHa no Apyr Ha4lH, KaTto Hanp. 4pe3 CBeT-
JIMHHO 0bBTbYBaHe.

OTuMTanNTe OMNacHOCTWTE, CBbP3aHM CbC 3anasuMuTe ma-
Tepuanm.

He n3non3eariTe ypena BbB B3pKBOOMNacHa aTMocdepa, ¢
OMacHK BeLLECTBA W Nof, BOA.

Cnep, NpekbCBaHe Ha eNekTPO3axpaHBaHeETO yperbT He ce
BKJI0YBA OTHOBO aBTOMATUYHO.

Be3onacHaTa paboTa e rapaHTMpaHa camo C NpuHaanex-
HOCTWTE, onucaHw B pazaen ,MpuHapgneXxHocTn”.
113n0oN3BaHNAT KOHTaKT TpAbBa Aa 6bae 3a3eMeH (3a-
LLNTEH KOHTAKT).

V13kntouBaHETO Ha ypesa OT efekTpo3axpaHBalliaTa Mpe-
a Ce M3BbPLIBA CaMO 4pe3 M3BaXK[aHe Ha 3axpaHBa-
WS LWencen oT MpexaTa, CbOTBETHO OT ypeaa.
KOHTaKTBT 3a BKJIHOUBaHE Ha 3axpaHBallyvs kaben Tpabd-
Ba [la e IeCHO JOCTbIeH.

[laHHWTEe 33 HanpeXeHWeTO BbpXy TwWMoBaTa Tabeska
TpsbBa fa CbBNafaT C MPEXOBOTO HampeXeHue.
/1364areanTe yaapwy no ypeda wuam NnpuHagnexHocTuTe.
YpenobT Moxe fa ce OTBapA CaMo OT KBannguumpaH
nepcoHa.

MPEfLy- | o o
A NPEXXAE- TBbPL, MaTepuas. B HUKaKbB Crly-
HUE Yail He M3non3BaiiTe ApobuUNHaTa

Kamepa 3a Te4Hn nNpobwu.
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Indicatii de siguranta

+ Va rugam sa cititi cu atentie instructiunile de uti-
lizare inainte de punerea in functiune si sa res-
pectati indicatiile de siguranta.

« Pastrati Instructiunile de utilizare intr-un loc accesibil
pentru intreg personalul.

« Asigurati-va ca numai personal instruit lucreaza cu apa-
ratul.

« Respectati indicatiile de siguranta, directivele si prevede-
rile de protectia muncii si prevenire a accidentelor.

« Aparatul trebuie supravegheat in permanenta in timpul
functionarii.

« In timpul utilizarii aparatului la o viteza mai mare, purtati
echipament de protectie auditiva.

Purtati echipamentul de protectie
corespunzator clasei de pericol a
materialului procesat. In caz con-
trar, pot exista urmatoarele pericole:
- proiectarea n afara a unor particule
- prinderea unor parti ale corpului, parului, hainelor si

bijuteriilor.

- Asezati aparatul pe o suprafata plana, stabila, curata,
antiderapanta, uscata si rezistenta la foc.

« Picioarele aparatului trebuie sa fie curate si nedeteriorate.

+ Aparatul nu se preteaza pentru exploatare in regim manual.

« In timpul functionarii, aparatul se poate incalzi.

- Tnaintea fiecarei utilizari, verificati ca aparatul si acceso-
riille sa nu fie deteriorate. Nu folositi piese deteriorate.

Va rugam sa aveti in vedere faptul
ca In timpul functionarii echipa-
mentului exista pericolul de produ-

cere a unor rani la nivelul mainilor.

« Asigurati-va ca moara este bine inchisa.

Tnainte de utilizarea echipamentului, asigurati-va ca moa-

ra este corect conectata la fisa de legatura de la sistemul

de transmisie.

« Echipamentul poate fi utilizat doar cu camera de macinare

montata; fara camera de macinare, aparatul nu porneste.

Tnainte de utilizare trebuie inchis capacul de protectie al

aparatului, in caz contrar aparatul nu porneste.

« Camera de macinare trebuie montata si demontata doar
cu motorul oprit.

Dupa utilizare deschideti intot-

deauna cu foarte mare atentie

camera de macinare, deoarece in

timpul functionarii materialul din camera se poate in-

calzi datorita transferului de energie. Daca este necesar,

purtati manusi de protectie sau asteptati pana la racirea
camerei de macinare si a materialului.

Camerele de macinare IKA® trebuie sa fie intotdeau-

na inchise in timpul functionarii aparatului. Daca exista

pierderi de material din camera de macinare, opriti ime-

diat aparatul. Curatati aparatul.

Respectati manualul de utilizare al morii.

Temperatura agentului nu trebuie sa depaseasca 40 °C.

Introduceti doar tuburi aprobate de IKA®.

Procesati numai substante in cazul carora surplusul de

energie aparut in timpul procesdrii este inofensiv. Acest

lucru este valabil si in privinta energiei produse sub alte

forme, de exemplu prin iradiere luminoasa.

- Atentie la riscul provocat de materiale inflamabile.

« Nu utilizati aparatul in atmosfera exploziva, cu substante
periculoase sau sub apa.

« Aparatul nu porneste automat dupa o intrerupere a ali-

mentarii electrice.

Operarea sigura este garantata numai cu accesoriile de-

scrise in capitolul , Accesorii”.

Priza utilizata trebuie sa fie legata la pamant (contact de

protectie).

Separarea aparatului de reteaua de alimentare cu tensiune

se realizeaza numai prin extragerea stecherului din priza.

Priza pentru alimentarea cu tensiune a aparatului trebuie

sa fie usor accesibila.

Tensiunea indicata pe placuta de tip trebuie sa cores-

punda cu cea a retelei de alimentare.

Evitati socurile si loviturile asupra aparatului sau accesoriilor.

« Aparatul poate fi deschis numai de personal calificat.

Moara este conceputa exclusiv

/I\ AVERTIZARE

pentru procesarea probelor din

materiale solide. Nu utilizati moara
pentru probe lichide.
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Yrobeifec acPpalAeiag

MeAstiote 0AOKANPO TO £YXELPidLO 0dnywwvV XpK-
ong mpw anod 1 Oéon ot Asttoupyia kat AaPete
uttoyn tig urtodeifeig acpalsiacg.

DuAae To gyxelpidlo 0dnylwv Xpriong £T0L WOTE va eival
Slabeaiyo og OAOUC.

AG&Bete umopn OTl POVO EKTIAISEVHEVO TIPOCWTIIKO ETL-
TPEMETAl va £pyAleTal UE T CUCKEUN.

Tnpeite T¢ unodeitelc aodaleiag, Ti¢ 0dnyieg, Toug Kavovl-
OMoUC TipooTaciag TG Epyaciag kat mpoOANYNE aTuXNHATwWVY.
H cuoKeLr EMITPEMETAL VA XPNOIUOTOLETAL ATTOKAEITTIKA
UTO eTTiRAEPN.

Katd tn xprjon otng ouokeung Me uPnAo aplBuod otpo-
WV XPNOILOTIOIEITE WTOAOTIOEC.

XPNOIUOTIOLEITE TA ATOMIKA MECA
MPOOTaciag avaioya e TNV Katn-
yopia kivdUuvou Tou umd emegep-
yaoia VAKKoU. Ze avtiBetn mepimtwon undapyel Kivou-
VOC aro:
- ekadEeVOOVIoO £€apTNUATWY
- TIAPACUPGN HEAWY TOU OWHUATOC, UAAAWY, EVOUMATWY
KQl KOOUNUATWV.

+ TormoBeTroTE TN CUOKELN €AUBEPN o€ emimnedn, otabe-
pn, kKaBapr, avTioAloONTIKA, OTEYVN Kal TTUPAVIOXN ETI-
davela.

« Ta TiEAUaTa ¢ CUCKEVAC TIPETIEL va eival kaBapd kat va
MNV €x0UV UTIOOTE( (NEG.

+ H ouokeur| dev mpoopiletal yla xelpokivntn Aertoupyia.

+ H ouokeur| umopei va BepuavBel katd tn Asrtoupyia.

« Mptv armo KABe xprion €AEYXETE T CUOKEUN Kal Ta Ta-
peAkdpeva yla {nuiec. Mnv XpNOoILOTIOIEITE eAATTWUATI-
KA e€aptripata.

AdBeTe uOPN OTL KATA TO XEIPIOPO
KINAYNOZ NG OUOKEUNC UTAPXEL Kivduvog

TPAUMATIOUOU TWVY XEPLWV.

« BePawwveote 011 10 doyeio AAeonc eivat epuNnTIKA KAELOTO.

« Mpwv amd N xprion TN CUCKeUNRC Pefalwvecte OTL TO
doxeio aAeon( exel ouvoeBel owotd e Buopa cuvOEONS
0TO UNXQaVIoUO Kivnong.

 H ouokeun) pmopei va xpnoluoroinBei poévo e tormo-
Betnuevo o doxeio dheonc. Xwpig autd dev tibetal ot
Agrtoupyia.

« Mptv amo tn xprion TMPETIEL VA KAE(OETE TO TIPOCTATEVTIKO
KGAUUPA TNG CUOKELNAC, SIOTL aAAIWE autr) dev TiBetal o
Agitoupyia.

« To doyelo GAeong emrpenetal va tomobeteital kal va
adaipeital povov epocov o KvnTrpag eival ektog Ael
Toupyiac.

Metd ) Xprjon, avoiyete to Soxeio

AAeong TMAVTOTE HE PEYAAN TIPOGO-

X, &10Tt To UAIKO oTo doxelo uro-

pel va exel BeppavOel Adyw NG HETadOPAG EVEPYELQS

katé TN Astoupyia. XpnoloToleite katd mepimtwon

TPOOTATEVTIKA YAVTIA ) TIEPIUEVETE HEXPL VA KPUWOOULV
10 S0xEiO Kal TO VAIKO.

Ta doxeia aleong IKA® mpemel va eival TAVIOTE KAEIOTA
KOTA TN AEltoupyia TG CUCKEULNC. ATIEVEQYOTIOIEITE AplE-
OW¢ TN cuokeur, dv e£EABEL LAIKO amo to doxeio. Ka-
Bapilete TN cuokeun.

AapPavete umoyn Tig 0dnyieg xpriong Tou doxeiou aAgong.

 H Beppuokpacia Tou peécou dev TPEMEL va UTEPPEl TOUC
40 °C.

+ XPNOIUOTIOIE(TE ATIOKAEIOTIKA OCWANRVEC EYKEKPIUEVOUC

anod v etalpeia IKA®.

Ene€epydleote anmokAeloTikd UAIKA yla Ta ormoia n mpo-

o0rKkn evepyelag katd Tnv enegepyacia sival akivduvn.

To autd 1oxLEL emiong yla AAAEC TPOCBNKeC eVEPYELAC,

LY. ano GwTewvr aktvoBoAia.

AdRete oY tov Kivouvo amo eVPAEKTA VAIKA.

H cuokeun Oev TPEMEL va XPNOIUOTOLETAl O EKPNEIES

ATHOODAIPEC, UE ETIKIVOLVEC OUCIEC Kal KATW amo VEPO.

"Yotepa amod pia SlaKoT PeUUATOC N CUOKELH OV ema-

VEVEPYOTIOLE(TAL QUTOMATA.

H aodaAic epyacia e€aodaileTal HOVO HE TA TIAPEAKO-

LEVA TIOU TTEPLypadovTal OTo KEPAAaLo «MapeAKOUEVY.

« H xpnoluormolovpevn mpia TPETEL va €ival YEIWUEVN
(emadr) aywyou mpootaciag).

« H amoolvdeon tN¢ OUCKELNC Ao To SIKTUO TAPOXNC
pevpatoc s€acpalideTal Hovo HE amooLVOean Tou dIC
TOU NAeKTPIKOU KaAwdiou f Tou kKaAwdiou TN CUOKEUNC.

+ H mpida yia 1o kaAwdlo cuvdeonC We TNV TIapoxr nAe-
KTPIKOU PELUATOC TIPETIEL VA £ival EVKOAA TTIPOCRAGIUN.

« Ta otolyeia Téong TNE Tvakidag TUTIoU TIPEMEL va TAUTI-
(ovtal pe tnv téon SiKTuou.

+ AModEVYETE TPAVTAYHATA KAl KTUTIHHATA OTN CUCKEUN T
oTa TIAPEAKOEVA.

+ H ouokeun emTpéneTal va avolyetal povo amod 161KO TEXVIKO.

MPOEIAO- To &oxeio ' dAgong npoopt(ergl
QMOKAEICTIKA yla TNV emegepyaocia
NOIHzH ENPWV oTEPEWV SEYUATWY. Z€ Ka-

pia mepinmtwon pnv XpnolUomoleite
10 Soxeio AAeon( ya vypa delypata.
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